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Aspectos destacados de
productos de torneado

Torneado a alta temperatura WIDIA™ Victory™

Con tres geometrias y tres calidades, WIDIA Victory cuenta con una cartera completa para aplicaciones de torneado de
alta temperatura, materiales basados en niquel (INCONEL®, UDIMET, Rene), materiales basados en cobalto (Haynes®)
y basados en hierro (Airmet 100), y para metales inoxidables dificiles de mecanizar (460SS, dlplex, altas aleaciones
inoxidables), cobalto-cromo, y metales inoxidables basados en polvo. Estos materiales se utilizan comtinmente en
anillos de motores, carcasas, tubos, compresores, ventiladores, rotores y dispositivos médicos.

Geometria -FS

La geometria -FS tiene un disefo de rectificado muy positivo y se utiliza mejor
en cortes de acabado donde el control del tamafio, el acabado y la minimizacion
de la deflexion de las piezas son consideraciones importantes.

e Excelente control de virutas comparado con geometrias
de la competencia parecidas. Este control de viruta afiade
estabilidad al proceso y reduce las paradas de la maquina
para retirar tiras.

e Aumento de la velocidad de corte o la tasa de avance

para reducir el tiempo del ciclo, ganar productividad

y reducir el coste de mecanizado. m
e Menores fuerzas de corte que proporcionan una vida .

mas prolongada de la herramienta y/o un mejor
acabado superficial.
e Mejor resistencia a la entalladura de profundidad de : / >

resistencia al desgaste y una vida mas prolongada
de la herramienta.

corte para una vida mas prolongada de la herramienta. i
e | as calidades PVD avanzadas proporcionan mayor q
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Geometria -MS

La geometria -MS es una geometria moldeada con
una mayor tenacidad del filo que se utiliza mejor en
el mecanizado medio.

e La geometria -MS ofrece un excelente control de
virutas comparado con geometrias de la competencia
parecidas. Este control de viruta afiade estabilidad
al proceso y reduce las paradas de la maquina para
retirar tiras.

e Disponible en dos calidades PVD, la -MS es una
geometria de alto rendimiento. Compite con confianza
frente a cualquier competidor. La -MS también esta
disponible en una calidad sin recubrimiento.

e | as calidades de WIDIA™ Victory™ ofrecen mejor
ranurado de profundidad de corte (DOC) y mayor
tenacidad de filo. Esto ofrece a los clientes una
solucion mejorada frente a otros competidores.

Geometria -UR

¢ La geometria -UR ofrece una solucion de desbaste para
materiales a alta temperatura. Disponible en WS10PT™
y WS25PT™, la geometria -UR proporciona una suave
formacion de virutas y un mejor flujo de refrigerante
para una mayor vida Util de la herramienta. Esta
geometria positiva, con su exclusivo rompevirutas
sin puntos de inflexion, reduce las fuerzas de corte
y mejora la resistencia de la entalladura profundidad
de corte.

WIDIAY N




Aspectos destacados de
productos de torneado

WIDIA™ VariTurn™

La plataforma WIDIA VariTurn, anteriormente conocida como WIDIA Value, ofrece plaquitas de alto
rendimiento y versatiles. Con ocho calidades y ocho geometrias, VariTurn puede abarcar el 80% de
todas las aplicaciones de torneado.

Cada plaquita es dorada, con lo que se expone el desgaste a medida que se utiliza la herramienta.
Esto facilita detectar cuando se tiene que cambiar una plaquita, lo que maximiza el valor del producto
y protege la pieza de trabajo. Ademas, debido a que las plaquitas WIDIA VariTurn se pueden utilizar en
la mayoria de las aplicaciones, una unica plaquita puede realizar una serie de tareas, con lo que se
reduce el inventario. Los productos WIDIA VariTurn también son lo suficientemente fiables para cortar
acero, acero inoxidable, fundicion y aleaciones de alta temperatura, permitiendo cambios rapidos en
materiales de pieza de trabajo sin tener que cambiar plaquitas, con lo que se ahorra tiempo y dinero.

Ad widia.com



Sistema WMT™

La plataforma WMT es la opcidn econdmica y fiable para todas las aplicaciones de ranurado, planeado, tronzado,
torneado y perfilado. El sistema WMT asegura un posicionamiento preciso de la plaquita y proporciona solo el
mecanizado mas preciso con tiempos de ciclo excepcionalmente rapidos y un rendimiento superior.

La gama de productos WMT ofrece:

e Mayor estabilidad demostrada. Versatil y bien construido

— El disefio de la plaquita WMT tiene el mejor sistema
de fijacién para obtener estabilidad.

e Plataforma flexible con mdltiples geometrias de un solo soporte
para todo tipo de aplicaciones.

e Calidades Victory™:

» Disefiada especificamente para aumentar las
velocidades y los avances.

¢ Geometria excelente para sus aplicaciones de
ranurado profundo mas exigentes.

e El sistema WMT permite un importante arranque

—WU10HT™ — sin recubrir de metal en aplicaciones de torneado.
—WU10PT, WU25PT — PVD e Asegura unos acabados superficiales més finos
— WP10CT, WP25CT — CVD y una larga y fiable vida de la herramienta.

e Mayor capacidad de profundidad de corte (DOC).

WIDIAY N
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Torneado
Guia de referencia para seleccion de plaquitas

B Plaquitas de torneado ISO

AB

Paso 1 ¢ Seleccione el tipo de plaquita

Plaquitas de metal Plaquitas de metal
duro Negativas duro Positivas
Romboide B30-B34
C 80° B35-B45 B45-B46
Romboide B47-B50
D 55° B51-B63 B63-B64
R Redonda Q B67 B65-B66
Cuadrada B68-B70
S 90° B70-B77 B78-B80
T | pangular A B83-BY1 B91-B93
v | fomboide <> B95-B9Y B94-895
Trigon 80°
W | conangulos de Q B99-B105 B105
esquina aumentados
B Roscado, ranurado y tronzado
WMT™ TopGroove™ ProGroove™
plaquitas D12-D26 D48-D72 D94-D101
portaherramientas D28-D39 D73-D79 D102-D104

B Soluciones de torneado WIDIA™

Plaquitas para mecanizar aluminio

VariTurn™

plaquitas

B150-B157

B106-B149
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Torneado

Guia de referencia para seleccion de plaquitas

Paso 2 ¢ Seleccione la aplicacion y el sistema de amarre

Mecanizado exterior | |
‘ = ‘
5 C — 5
Amarre Amarre Amarre tipo Amarre Amarre tipo
tipoD tipo P C-negativo tipo S C-positivo
¢ | pomboide 08-C10 020-C22 031-C32 C42-C43 -
<> convencional
D | Fombode ci1 C23-C24 C32-C33 C43-C42 -
R | Redonda O convencional C12 - C35 - C40-C41
§ | gadrada convencional Cl2-Cl4 C25-C27 036-C37 C45 -
T| hangular A convencional c15 28-C29 037-C39 C46-C47 -
v | Romboide <> convencional | C16-C17 - - C48 -
Trigona 80°
|| Cetelizllles Q convencional c19 C30 - C48-C49 -
de esquina
aumentados
Mecanizado interior
)]
‘ = ‘
; = = ; .
Amarre Amarre Amarre tipo Amarre Amarre tipo
tipo D tipo P C-negativo tipo S C-positivo
o B 056 060 062 C66-C70 -
) <> convencional
D | pombode 056-C57 - c63 C71-C76 -
R | Redonda O convencional - - - - -
S ggf drada convencional - - C63-C64 - -
T| goanguter A convencional cs58 C60 - C77-C80 c65
v | Homboide <> convencional c58 - - C80-C81 -
Trigona 80°
con angulos } _ _
Wi e es e Q convencional C59 C61 C64
aumentados
widia.com A7
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Torneado ¢ Plaquitas ISO

Plaquitas de alto rendimiento WIDIA ViCtOry.........ccucmirmrnsmmsnssssmsssssssssssssssmsssssssssssssmssssssssmsssssssssssssmsssnssnss B2-B105
WIDIA VAU TUIN cueciuriessessssssssnssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssassssassssssnssssassans sasss s ssssnsss s s sasssssssssnssnssssansassssssnass B106-B149
Plaquitas para mecanizado de aluminio .......ccccceeiemssmrssmssnrssssssssssssssssssmsssssssssssssmssssssssmssssnsssnsssnnsssnnssnns B150-B157
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Un completo catalogo de torneado de alto rendimiento
WIDIA™ Victory™

Los recubrimientos de multicapa disefiados especificamente proporcionan
una capacidad de alta velocidad para operaciones desde acabado a
desbaste. Las nuevas geometrias mejoran el control de virutas para una
mayor vida de la herramienta y excelentes acabados de superficie.

Victory

e Tecnologia lider del mercado.
e Mayor vida de la herramienta.
e Mayor productividad gracias a capacidades de mayor velocidad.

Calidades de acero y acero inoxidable

¢ Reducen los tiempos de ciclo: velocidad y avance mayores.

e Vida mas larga de la herramienta: un nuevo recubrimiento
multicapa ofrece una mejor resistencia al desgaste.

¢ Asientos probados: superficie de colocacion suave y segura.

e | a capa exterior es de color bronce para detectar el desgaste
mas facilmente.

Tratamiento post-
recubrimiento

e Mejora la tenacidad del filo.
e \ida de herramienta prolongada
y predecible.

¢ Reduce la muesca de la
profundidad de corte.

e Amplia variedad de aplicaciones.

Mejor tenacidad del filo

e Ofrece una superficie exterior lisa
para reducir las fuerzas, la friccion
y el bloqueo de la pieza.

Rectificado post-recubrimiento

e Proporciona una superficie

) o de asiento segura.
Nuevo sistema de identificacion

de geometrias.
MT-CVD/CVD-TiN-TiCN- I—. WA Capa de aluminio alfa
Alp03-ZrCN ' e Suministra integridad del recubrimiento

a velocidades altas.
e Mayor productividad y fiabilidad a

W temperaturas del corte altas.

. WIDIAY




V“ Plaquitas WIDIA™
WIDIA

Las nuevas calidades y geometrias WIDIA™ Victory™ se han disefiado para
ofrecer una mejor vida de la herramienta y mejores acabados superficiales.

Geometria ..GG-FS

¢ Todas las plaquitas ..GG-FS son plaquitas de tolerancia “G”. Esta es una
caracteristica fundamental en algunas aplicaciones, especialmente la
industria aeroespacial.

e Reducen los tiempos de ciclo: velocidad y avance mayores.

¢ Reducen las fuerzas de corte: mayor control dimensional y menor
deformacion.

¢ Nuevos elementos de moldeado de virutas: mejor control de las virutas.

¢ \/ida mas larga de la herramienta: un nuevo recubrimiento multicapa
ofrece una mejor resistencia al desgaste.

* Asientos probados: superficie de colocacion suave y segura.

Un alto desprendimiento permite ——m @S85

un flujo de virutas suave. (“" =-—— Geometria de la nariz de propiedad
El rectificado de precision ofrece una *_.._ ... e_xcltuswba para n,]ejo,: rotura:_e
alta calidad de filo de corte para reducir ey vl RS e s,
la entalladura de profundidad de corte
y proporcionar consistencia en las

dimensiones de los componentes.

Geometria ..MG-MS

e El angulo de alta inclinacion positiva proporciona una vida util de la
herramienta mejorada gracias a menor fuerza de corte y recrecimiento
del filo en mecanizado de aleaciones de alta temperatura.

e Control de virutas mejorado y menor desgaste de crater gracias a los
rompevirutas propios con formas y distancias que varian.

¢ Menor desgaste y rotura térmicos gracias al filo de corte afilado cercano
con tratamiento de filo optimizado.

e Rompevirutas mejorado en varias profundidades de corte gracias al
ancho variable de bisel, lo que mejora la resistencia al impacto.

e Todas las plaquitas MG-MS estan moldeadas, lo que ayuda a una mayor
vida util de la herramienta gracias a la falta de tension de rectificado.

‘at ooy oa Geometria de la nariz de propiedad
Un alto desprendimiento permite ——————as gng ™ © exclusiva para mejor rotura de
un flujo de virutas suave. ] .“ 5 virutas bajo parametros medios.
=

Ancho de bisel variable para proporcionar ——=8 " " ¢

A A AN
buena fuerza de impacto y bajo desgaste. &i‘ Iiﬁ.

widia.com B3
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Plaquitas WIDIA™
Sistema de numeracion de catalogo

¢Como funcionan los nimeros de catalogo?

Cada caracter de nuestro nimero de catalogo hace referencia a un
detalle especifico de ese producto. Utilice las siguientes columnas
de claves y las imagenes correspondientes para identificar con
facilidad los atributos en cuestion.

CNMG120408UR

C N M G 12

Forma de Angulo de Clase Caracteristicas Tamano
la plaquita holgura de de tolerancia de la plaquita
la plaquita
B — N Cédigo para
. . I:I longitud en mm del
Hexagono , Las tolerancias se ap_h’can filo de corte “L10”
H 5 A 3 antes de la preparacion y R I:,
120 - ; «p”
el recubrimiento de los filos D
-
F I:::I mm|(C DR STV W
— 397 (S4 04 03 03 06 — —
o Octagono O B 5 A I:III:I 476 (04 05 04 04 08 08 S3
135°
I:l]:, 55605 06 05 05 09 09 03
— M
N B 60— — 06 — — — —
B A\ G I::l:l::l 6,35(06 07 06 06 11 11 04
BRI Q c7 T A\ O 70408 09 07 07 13 13 05
== Rs/ LD—] R t=D = b 800(— — 08 — — — —
. 952[09 11 09 09 16 16 06
p Redonca . 1000 — — 10 — — — —
— T Q 11,4111 13 11 11 19 19 07
== 1200 — — 12 — — — -—
5 v EO
j 12,70( 12 15 12 12 22 22 08
B | ]*[ | 14,29\ 14 17 14 14 24 24 09
S g;,adrada E 20° MEN 15,88/ 16 19 15 15 27 27 10
\; 4 J——Il—— H ‘ 1600 — — 16 — — — —
N i D S .i. 17,46(17 21 17 17 30 30 11
¢ (] ™
T Triangular F 25° 19,05(19 23 19 19 33 33 13
60° /[ \
Y N D B [ —
o D = GiAmetro tedi 2222|122 27 22 22 38 38 15
R ; = diametro tedrico —
D Sgem geice N del circulo inscrito X ezgggice)ll = = 2 = = = =
F en la plaquita Y 254025 31 25 25 44 44 17
E ?gc G 30° S = Grosor :
M s S; B = Vea las figuras 31,75/32 38 31 31 54 54 21
" == que aparecen
v 3 a continuacion 3200 - = 3% - - = -
Trigona
80° i
W  con mayores Q N ©
angulos d
Zggﬂig; e - clase de tolerancia tolerancia tolerancia
tolerancia en “D” en “B” en “S”
C +0,025 +0,013 +0,025
[0 = P 11° H +0,013 +0,013 +0,025
E +0,025 +0,025 +0,025
G +0,025 +0,025 +0,013
A BB g amo [ pera otros M Consulte las tablas de la pagina siguiente +0,013
B 85° angulos de incidencia U Consulte las tablas de la pagina siguiente +0,013
82° que requieran una
N/K 55° descripcion.
B4 widia.com



WIDIAY

Plaquitas WIDIA™

Sistema de numeracion de catalogo

Con esta guia de facil uso, podra identificar el
producto correcto para satisfacer sus necesidades.

QM@ 20408UR '

L

[ ———

[1X1

LI ]

. ST e

04

08

UR

Grosor Radio Direccion Filo de corte
S de esquina de la plaquita (opcional)
“Re” (opcional)
- " radio de R = Aderechas F E Afilado
simbolo | grosor simbolo esquina
mm mm mm mm
— 0,79 X0 0,04 L = Aizquierdas E Redondeado
TO 1,00 01 0,1
ot 1,59 02 02 N = Neutro T Biselado
T 1,98 04 0,4
R
02 2,38 08 08 é O i
— S C Biselado y
03 3,18 12 12 redondeado
T3 3,97 16 1,6
04 4,76 20 2,0 !
L K Biselado
05 5,56 24 2,4 O doble
06 6,35 28 2,8
07 7,94 32 3,2 P Biselado
9 9,52 00 N doble y
plaquita —~ —— redondeado
" nn Mo redonda
12 12,70 -
+ Tolerancia en “D” + Tolerancia en “B”
A Tolerancia q Tolerancia
Tolerancia de clase M de clase U Tolerancia de clase M de clase U
Formas Formas
S, T,C, Forma Forma Formas S, T,C, Forma Forma Formas
“D” [ R, &W D Vv S, T,&C “D” R, &W D Vv S, T,&C
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3,97 0,05 - - - 3,97 0,08 - - -
4,76 0,05 - - 0,08 4,76 0,08 - - 0,13
5,56 0,05 0,05 0,05 0,08 5,56 0,08 0,11 - 0,13
6,35 0,05 0,05 0,05 0,08 6,35 0,08 0,11 - 0,13
7,94 0,05 0,05 0,05 0,08 7,94 0,08 0,11 - 0,13
9,52 0,05 0,05 0,05 0,08 9,52 0,08 0,11 0,18 0,13
11,11 0,08 0,08 0,08 0,13 11,11 0,13 0,15 = =
12,70| 0,08 0,08 0,08 0,13 12,70 0,13 0,15 0,25 0,20
14,29| 0,08 0,08 0,08 0,13 14,29 0,13 0,15 - -
15,88| 0,10 0,10 0,10 0,18 15,88 0,15 0,18 - 0,27
17,46| 0,10 0,10 0,10 0,18 17,46 0,15 0,18 - 0,27
19,05 0,10 0,10 0,10 0,18 19,05 0,15 0,18 - 0,27
22,221 0,13 - - 0,25 22,22 0,15 - - 0,38
2540( 0,13 - - 0,25 25,40 0,18 - - 0,38
31,75 0,15 - = 0,25 31,75 0,20 - - 0,38
widia.com WIDIA

Rompevirutas
(opcional)
13 = Ferrocarril ligero
CT = Torneado
copiado
FF = Acabado de
precision
FP = Acabado
positivo
FW = Rascadorade
acabado
ML = Medio ligero
MR = Desbaste
medio
MW = Rascadora
media
RH = Desbaste
pesado
T = Bisel negativo
UF = Acabado
universal
UM = Medio universal
UR = Desbaste
universal
.NMP = Medio afilado
MP = Medio positivo
FS = Acabado alta
temperatura(S)
MS = Medio
temperatura
alta(S)
MU = Medio universal
SR = Superdesbaste
65 = Desbaste
pesado
B5



WIDIA™ Victory™ ¢ Plaquitas de alto rendimiento

Sistema de numeracion de calidades WIDI AV

Un sistema de calidades, geometrias y lineas generales de aplicacion para ofrecer soluciones 6ptimas para WIDIA
sus necesidades de corte de metal. Es facil determinar qué herramienta de corte WIDIA™ con control de
virutas funcionard mejor en sus materiales de pieza de trabajo y sus aplicaciones especificas. ‘ VI cTo RY

W P 15 C T

Marca Material principal Rango de Material de Aplicacion
de pieza de trabajo aplicaciones™ la plaquita
05 = acabado de precision H = Metal duro (en bruto) T = Torneado
10 = acabado C = Metalduro + CVD M = Fresado
15 = P = Metal duro + PVD H = Taladrado
20 = medio a desbaste T = Cermet D = Brocas integrales
25 = Y = Materiales ceramicos E = ;‘;%Zﬁlgg Zlango
30 = D = Diamante G = Machos
desbaste
3B = B = PCBN R = Escariador
40 = S = HSS V = Fresas de roscado
el desbaste mas
ﬂ Acero 4 = P intensivo 2 o likes
M Acero inoxidable 50 = M = HSSEPM

Fundicion

Materiales no ferrosos

*Las muestras se basan en

Aleaciones de alta temperatura torneado y seran diferentes
segun la aplicacién

Materiales endurecidos

U Mecanizado universal

B6 widia.com



W Plaquitas WIDIA™
Tenacidad/Resistencia al desgaste de Victory
Calidades WP para acero Calidades WK para fundicion
% EC o Tres calidades y siete geometrias ‘% * Dos calidades para cubrir todas las
§ primarias para usar en operaciones § WKoSGT operaciones de torneado de fundicion.
s \WP2sCT de desbaste a acabado. ° ) * Muy buen equilibrio entre resistencia
© WS10PT ¢ Aumente la velocidad de corte y/o © al desgaste y tenacidad para una vida
;é, WP35CT la tasa de avance para mejorar la ;é, WsSioPT ~ WK20CT de la herramienta larga y predecible.
.‘g productividad. ‘g Geometria superior plana para el
2 2 mecanizado de fundicion. Para
tenacidad tenacidad aplicaciones de acabado y desbaste.
2 Calidades WM para o Calidades WS para
& acero inoxidable 8 aleaciones de alta
(7]
S K temperatura
% R — * Tres calidades y 12 geometrias = WS10PT * Dos calidades para usar en
g e para usar en operaciones de § operaciones de desbaste
,‘g WS25PT desbaste a acabado. i WS25PT a acabado.
H (7]
£ 4 * Mayor velocidad de corte 3'/ otasa o * Muy buena resistencia al desgaste
tenacidad de avance en hasta un 30% con T para una vida més prolongada
respecto a otr_as calidades de de la herramienta.
la competencia. * Una calidad sin recubrir para
usar en titanio.
Plaquitas positivas y negativas
Plaquitas positivas Plaquitas negativas
I e | as plaquitas Screw-On son la mejor opcién para el e | as plaquitas de tipo negativo son la primera opcién para
- torneado de D.I. de todos los materiales y el torneado ; el mecanizado general de todos los materiales en tornos
e =y de D.E. en tornos pequefios y medianos. medianos y grandes.
¢ Aptas para todos los materiales de piezas de trabajo. e Las plaquitas de tipo negativo ofrecen la mejor economia
para unas tasas de evacuacion del metal altas.
¢ Disponible en geometrias de parte superior plana y control
de virutas con periferias tanto moldeadas como rectificadas.
¢ Apto para todos los materiales de piezas de trabajo.
Plaquitas ceramicas Plaquitas de PcBN y PCD
% e | as plaquitas de ceramica son una opcion estupenda para el E e PcBNse puede usar para mecanizar aceros con una dureza
mecanizado productivo de aleaciones de alta temperatura. y superior a 48 HRC.
» También se recomiendan las plaquitas con desprendimiento - e | as plaquitas PcBN también se pueden usar para mejoras
negativo para el mecanizado de materiales endurecidos en productividad en el mecanizado de fundicion y aleaciones
y fundiciones. a alta temperatura.
* Disponibles en geometrias de parte superior plana con ¢ Plaquitas con punta PCD para mecanizar materiales
periferias tanto moldeadas como rectificadas. no ferrosos.
widia.com B7



WIDIA™ Victory™ e Plaquitas de alto rendimiento

Sistema de seleccion de plaquitas WIDI AW

Sistema de seleccién de plaquitas
Modo de uso

El sistema de seleccion de plaquitas de tres pasos de WIDIA permite que la eleccion y aplicacién de la herramienta mas productiva sea tan facil
como contar hasta 3. Las recomendaciones de herramientas se basan en seis grupos de materiales de pieza de trabajo, optimizando la precision
de la seleccion.

Ejemplo:
seis grupos de materiales de pieza de trabajo

B Paso 1 ¢ Seleccione la geometria de la plaquita Dado:  profundidades de corte = 1 mm (0.040%)
avance = 0,4mm (0.016 IPR)

Desconocido: geometria de plaquita
Solucién:  -RH

h 4

B Paso 2 ¢ Seleccione la calidad Dado:  condiciones de corte:
corte ligeramente G

interrumpido
Geometria:  -RH
Desconocido: calidad
Solucién:  WP25CT™

hd

B Paso 3 ¢ Seleccione la velocidad de corte Dado:  calidad WP35CT™ @,
condiciones de

corte material CK15
Desconocido: velocidad de corte
Solucién: 210 m/min

¢Necesita ayuda para seleccionar un producto?

Se puede obtener informacioén adicional poniéndose en contacto con
el equipo de asistencia técnica al cliente para aplicaciones de WIDIA.
Visite widia.com para conocer el nimero de teléfono de su pais.

B8 widia.com



WIDIA™ Victory™ e Plaquitas de alto rendimiento

WIDIAW Sistema de seleccion de plaquitas

B Paso 1 ¢ Seleccione la geometria de la plaquita B3 Acero
M Acero inoxidable
. . Fundicion
Plaquitas negativas Materiales no ferrosos
Aleaciones de alta temperatura
avance (mm/rev) Materiales endurecidos
f 1 0025 0063 016 04 10 25
_‘JE' ﬁ G 00401025 T 0es T 16 T
J’ i —. 400 & 10
8
-RH R g : 83 B
%‘i .160 4,0 é
Desbaste 3 1w 25 2
g 060 165 O
S ‘ 1w 3
o \ | B
o /MR 06 3
S 6| 040 T
'§ 010 -FF \ 0,25 %
Mecanizado g A AN / iD=
medio .004 0,10
002 0,063
.ut‘n '""1%0‘25'004.006 'mwzs 'u“m.oao 100
E avance (pulg./rev)
-FF
Acabado
B Paso 2 ¢ Seleccione la calidad
Geometria de plaquita negativa Geometria de plaquita positiva
condicion de corte -FF -ML -MR -UR -RH -FP -MU -MP
N/
corte muy interrumpido *", WPISCT WP2sCT \IPooCT/ wp3scT WPSSCT WRaool/  WP3sCT  WMASCT
corte ligeramente interrumpido > C WP15CT WP25CT WP25CT WP35CT | WP35CT | WP25CT  WP25CT  WP25CT

profundidad de corte variable,

costras de fundicion o forja C WP15CT WP15CT WP15CT WP25CT WP25CT WP15CT  WP15CT  WP15CT

corte suave, superficie pretorneada © WP15CT WP15CT WP15CT WP25CT WP25CT WP15CT  WP15CT  WP15CT

B Paso 3 ¢ Seleccione la velocidad de corte

<>
Acero bajo en carbono (< 0,3% C) y de mecanizado libre velocidad — m/min Condiciones iniciales
grupo de
materiales calidad 135 180 | 225 | 275 | 320 | 360 | 410 455 495 m/min
WP15CT <> 395
WP25CT <> 275
WP35CT | @ 210
WS10PT l T <> 280
Guia de seleccion del grupo de materiales WIDIA:
Para optimizar las recomendaciones de velocidad, se han agregado a cada
uno de los seis grupos de materiales de la pieza de trabajo los subgrupos
de materiales.
cédigo ISO del grupo nimero de subgrupos
material de materiales de materiales
acero 1-6
acero inoxidable 1-3
fundicion 1-3
materiales no ferrosos 1-8
aleaciones de alta temperatura 1-4
materiales endurecidos 1
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WIDIA™ Victory™ e Plaquitas de alto rendimiento

Acero e Carbono, aleaciones y aceros de herramientas hasta 450 HB (48 HRC) WIDI ASa
B Paso 1 ¢ Seleccione la geometria de la plaquita WIDIA
Plaquitas rascadoras negativas Plaquitas rascadoras positivas ;VICTORY

avance (mm/rev) avance (mm/rev)
0,025 0,063 0,16 0,4 1,0 2,5 0,025 0,063 0,16 0.4 1,0 25
f‘?{ G0 V001 " 025 06 16 el b0 0 025 [ 068 [ 16
= & A0 10 & A0 10
MW § 250 63§ MW § 1 &3 =
Rascadora - = o= Rascadora = = nos
asca = @ & @
media e iy 2o media re 2o
£ .060 16 O € .060 - 16 O
o ® o [}
8 .040 1,0 g 8 .040 -Mw 1,0 g
% 025 0,63 %’ % 025 & 0,63 %’
S 016 0,40 g = S 016 o 0,40 g
2 om0 025 5 2 om0 025 5
Rascadora S 006 01 o Rascadora S 006 01 o
de acabado S Jons BT de acabado S a e
02 0515 ooa | oi0 | ozs | oso 0082 020615 | oba | ot | ozs | opo 10062
.001 .0025 .006 .016 .040 .100 .001 .0025 .006 .016 .040 100
avance (pulg./rev) avance (pulg./rev)
B Paso 2 ¢ Seleccione la calidad
Geometria de plaquita negativa Geometria de plaquita positiva
condicién de corte -FW -Mw -FW -Mw
corte muy interrumpido ':, WP15CT WP25CT - WP25CT
corte ligeramente interrumpido C WP15CT WP25CT WP15CT WP25CT
profundidad de corte variable, 0 WP15CT WP15CT WP15CT WP15CT
costras de fundicién o forja
corte suave, superficie pretorneada O WP15CT WP15CT WP15CT WP15CT
B Paso 1 ¢ Seleccione la geometria de la plaquita
Plaquitas negativas Plaquitas positivas
avance (mm/rev) avance (mm/rev)
K 0,025 0,063 0,16 0,4 1,0 2,5 = P F 0,025 0,063 0,16 0,4 1,0 2,5
r_'a !j -~ G0 V001 " 025 068 16 T ; o~ G0 V001 025 06 16 T
_ '—».-1...- ,@ .400 ~ 10 — ,@ .400 10
-RH .UR T ™ P 83 ¢ -MP MU T PP 63
S 160 ‘ £ . D 160 £
Desbaste 3 2 Me;ae':j'izoad" 2 1w 2
g 060 3 g 060 3
" — 8 .040 3 - 8 .040 3
g .025 E H g .025 E
S ot S ﬁ S ot S
T o0 2 T 0 2
-ML -MR 5 <) -FP 5 o
5 .006 a 5 .006 o1
Mecanizado B g Acabado S g
medio ' '
02 o5 oos o0 025 | oso |00 02 o5 oos o0 025 | oso |00
.001 .0025 .006 .016 .040 .100 .001 .0025 .006 .016 .040 .100
8 avance (pulg./rev avance (pulg./rev
ﬁ (pulg./rev) (pulg./rev)
-FF
Acabado
B Paso 2 ¢ Seleccione la calidad
Geometria de plaquita negativa Geometria de plaquita positiva
condicién de corte -FF -ML -MR -UR -RH -FP -Mu -MP
corte muy interrumpido 7 weisct  weaset WG weasct  wesser  \WRZSCT/ wpsscT  wwmsscT
corte ligeramente interrumpido C WP15CT  WP25CT WP25CT  WP35CT WP35CT  WP25CT  WP25CT  WP25CT
profundidad de corte variable, WP25CT/ WP25CT/
costras de fundicion o forja C WPI5CT  WP15CT  WP15CT WP15CT WP25CT ~ WP15CT 0. 5CT WP15CT
corte suave, superficie pretorneada O WP1sCT  WP1sCT  WPisCT  \PaSCl weasct  wpiscT  \WP2CH wpiscT
(continuacion)
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W WIDIA™ Victory™ e Plaquitas de alto rendimiento
WIDI A Acero e Carbono, aleaciones y aceros de herramientas hasta 450 HB (48 HRC)

B Paso 3 ¢ Seleccione la velocidad de corte (continuacién)

Acero bajo en carbono (<0,3% C) y de mecanizado libre velocidad — m/min Condiciones iniciales <[>
grupo de
materiales calidad 135 180 225 275 320 360 410 455 495 m/min
WP15CT <> 395
WP25CT < 275
WP35CT < 210
WS10PT <> 280
WM35CT <> 280
Aceros al carbono medios y altos (<0,3% C) velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
grupo de
materiales calidad 135 180 225 275 320 360 410 455 495 m/min
WP15CT < 265
WP25CT <> 195
WP35CT <> 150
WS10PT <> 200
WM35CT  |<][> 200
Aceros aleados y aceros para herramientas
(<330 HB) (<35 HRC) velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
grupo de
materiales calidad 135 180 225 275 320 360 410 455 495 m/min
WP15CT <> 190
WP25CT <> 155
WP35CT <> 120
WS10PT <> 155
WM35CT <[> 155
Aceros aleados y aceros para herramientas
(340-450 HB) (36-48 HRC) velocidad — m/min Condiciones iniciales <[>
grupo de
materiales calidad 60 90 120 150 180 210 240 270 300 m/min
WP15CT < 145
WP25CT <> 105
WP35CT <> 95
WS10PT <> 110
WM35CT <> 110
Aceros inoxidables ferriticos, martensiticos y PH
(<330 HB) (<35 HB) velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
grupo de
materiales calidad 120 150 180 210 240 270 300 330 360 m/min
WP15CT <> 215
WP25CT <> 195
WP35CT <> 135
WS10PT <> 200
Aceros inoxidables ferriticos, martensiticos y PH
(340-450 HB) (36-48 HRC) velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
grupo de
materiales calidad 105 135 165 195 225 255 285 315 345 m/min
WP15CT < 180
WP25CT <> 150
WP35CT  |<[> 105
WS10PT <> 150
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WIDIA™ Victory™ e Plaquitas de alto rendimiento
Acero inoxidable e Aceros inoxidables austeniticos

WIDIAY

WIDIA
SWICTORY

B Paso 1 ¢ Seleccione la geometria de la plaquita

Plaquitas rascadoras negativas Plaquitas rascadoras positivas

avance (mm/rev) avance (mm/rev)

0,025 0,063 0,16 0,4 1,0 2,5 0,025 0,063 0,16 0,4 1.0 25
H 004" 01 | 025 | 063 16 L 0,04 01 ] 02 | 06 | 16
.630. 16 .630] 16
—’ 7 B u 7 N
8 25 = 8 a0 =
MW 9 - 63 £ SFW 2 et 63 =
R g gi S 180 40 E R g S 40 £
ascadora media = ascadora - =
% e 28 5 de acabado % ’ e 5
T 060 MW 16 O T 060 eSS 16 O
g .040 1,0 % g 040 1,0 %
% .025 \ 0,63 § E .025 -FW 0,63 §
: 8 o6 = 04 T S ot 04 S
e/ 'g 010 \ 025 2 'g 010 025 2
Rascadora 5 .00 0,16 O ‘S 006 [RTI
de acabado S o 0,10 S o 0,10
002 s ooa o0 | ozs | ogo |00 02055 | ooa | oio | oss | oso 1000
.001 .0025 .006 .016 .040 100 .001 .0025 .006 .016 .040 100
avance (pulg./rev) avance (pulg./rev)
B Paso 2 ¢ Seleccione la calidad
G ia de pl gati Geometria de plaquita positiva
condicién de corte -FW -MwW -FW
corte muy interrumpido ':, WM15CT WM15CT WM15CT
corte ligeramente interrumpido C WM15CT WM25CT WM15CT
profundidad de corte variable, &) WM15CT WM25CT WM15CT
costras de fundicion o forja
corte suave, superficie pretorneada (o) WM15CT WM25CT WM15CT
B Paso 1 ¢ Seleccione la geometria de la plaquita
Plaquitas negativas Plaquitas positivas
avance (mm/rev) avance (mm/rev)
0,025 0,063 0,16 0,4 1,0 2,5 - [ 0,025 0,063 0,16 0,4 1,0 2,5
F‘Ei s M08 01 Tz o 1 T ﬁ ) o M08 01 ozs o Tas T
5 & A0 -_— 0 10
-RH -UR § 250 = -MP -MU § 250 =
Desbaste & 4l £ Mecanizado 2 60 =
2 2 medio S £
[0 o Q o
£ .00 E £ 00 z
g [ g .040 o) ] 3 .040 ©
gl y gl
Q‘ g 025 o y g .025 &
. S o6 'g S ot 'g
-MR -UM 'g 010 = -FP 'g 010 =
Mecanizado g_ e e Acabado g_ e e
medio .004 I 004 !
02 og1s  ooa | o0 | o2s | oso 0088 2 05 oos o0 | ozs | oso %
.001 0025 .006 016 .040 100 .001 .0025 .006 .016 .040 .100
= avance (pulg./rev) avance (pulg./rev)
gy
.
B &
-UF -FF
Acabado
(continuacion)
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W WIDIA™ Victory™ e Plaquitas de alto rendimiento
WIDI A Acero inoxidable ® Aceros inoxidables austeniticos

B Paso 2 ¢ Seleccione la calidad (continuacién)

Geometria de plaquita negativa

condicién de corte -FF -UF -MR -UM -RH -UR
corte muy interrumpido 4 ', WS10PT WM15CT WM35CT WM35CT - WM35CT
corte ligeramente interrumpido C  WSIPT  WM1SCT ~ WM25CT  WM25CT  wmascT  \phooct
profund E:‘f’uizi‘;?éffgfgﬁ:'e’ ¢ wwiscr  WHMISCT/ wmiscT  wmiscT  wmsscT  wwmzscT
corte suave, superficie pretorneada O wMmisCT WM15CT WM15CT WM15CT - WM15CT
Geometria de plaquita positiva
condici6n de corte EER -Mu -MP
corte muy interrumpido ':, WM25CT WM35CT/ WS25PT WM25CT
corte ligeramente interrumpido C WM25CT WM25CT/ WS10PT WM25CT
profd Z’g‘?ﬁg;‘fgf&’fgﬁ:‘e’ C  WM25CT/ WM15CT WM25CT WM25CT/ WM15CT
corte suave, superficie pretorneada @) WM15CT WM25CT WM15CT
B Paso 3 ¢ Seleccione la velocidad de corte
Condiciones
Acero inoxidable austenitico velocidad — m/min iniciales <>
grupo de
materiales calidad 90 135 180 225 270 315 200 360 405 450 m/min
WM15CT <> 180
WM25CT <> 150
M1 WM35CT <> 120
WS10PT <> 215
WS25PT <> 180
Condiciones
Acero inoxidable austenitico velocidad — m/min iniciales <>
grupo de
materiales calidad 90 135 180 225 270 315 200 360 405 450 m/min
WM15CT <> 165
WM25CT <> 140
M2 WM35CT <> 105
WS10PT <> 200
WS25PT <> 165
Acero inoxidable austenitico: Duplex Condiciones
(mezcla de ferritico y austenitico) velocidad — m/min iniciales <>
grupo de
materiales calidad 920 135 180 225 270 315 200 360 405 450 m/min
WM15CT <> 150
WM25CT <> 120
M3 WM35CT <> 90
WS10PT <> 185
WS25PT <> 150
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WIDIA™ Victory™ e Plaquitas de alto rendimiento W
Fundicion ® Fundiciones grises y fundiciones ductiles WIDI A

B Paso 1 ¢ Seleccione la geometria de la plaquita W IGT"}')“IJ#
Plaquitas rascadoras negativas Plaquitas rascadoras positivas
avance (mm/rev) avance (mm/rev)
0,025 0,063 0,16 0,4 1,0 2,5 0,025 0,063 0,16 0.4 1,0 25
H e G0 017025 Toes 16 T eanl 0401 7025 068 T 16 T
7 400 10 7 .462 10
MW g A 63 MW g A LR
. S 160 5 £ . S 60 5 £
Rascadora media & ar 25 2 Rascadora media 3 1w s 2
S £ o6 MW 16 S 2 om0 16 O
& 8 I (o) 8 o)
O oo 10 © O a0 -Mw 10 ©
== S s 06 8 S o5 06 o
3 o 3 o
SFW % .016 = 0,40 'g “EW % .016 o 0,40 'g
2 om0 \ 025 5 2 .ot 025 5§
Rascadora 2 o6 05 O Rascadora 2 006 b =
de acabado B - de acabado S bt
002 o5 ooa o0 | ozs | ogo |00 02055 | ooa | oio | ozs | ogo 1000
.001 .0025 .006 .016 .040 100 .001 .0025 .006 .016 .040 100
avance (pulg./rev) avance (pulg./rev)
B Paso 2 ¢ Seleccione la calidad
Geometria de plaquita negativa Geometria de plaquita positiva
condicion de corte -Fw -Mw -FW -Mw
corte muy interrumpido ':, - - - -
corte ligeramente interrumpido C WKO5CT WKO5CT WKO5CT WKO5CT
profundidad de corte variable,
costras de fundicion o forja @) WKO5CT WKO5CT WKO5CT WKO5CT
corte suave, superficie pretorneada @) WKO5CT WKO5CT WKO5CT WKO5CT
B Paso 1 ¢ Seleccione la geometria de la plaquita
Plaquitas negativas Plaquitas positivas
avance (mm/rev) avance (mm/rev)
0025 0088 016 04 10 25 g 0025 0088 016 04 10 25
F‘E n 630 0,04 0,1 0,25 0,63 - 1,6 16 ‘ 630 0,04 0,1 0,25 0,63 1,6 16
- IIIYJ 400 4 .400 10
@ 250 @ 250
-RH ..MA g g = -MP -MU g ’ =
© 160 s © 160 €
Desbaste g o £ Mecanizado 2 P £
£ - £ medio e - | 2
e 060 8 e 060 | 8
S .4 g ‘ S 0 g
8 o g Q 8 w g
B o6 2 [ B o6 2
% 010 g § 010 g
-ML c kS -FP = 5
] g e s g e s
Mecanc;_zado S ! Acabado S o !
medio
02 s ooa o0 | ozs | oso O3 02 s ooa o0 | ozs | oso 0%
0017 0025 006" .016°  .040°  .100 0017 0025 006" .016" .040°  .100
avance (pulg./rev) avance (pulg./rev)
-FF
Acabado
(continuacion)
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.
V WIDIA™ Victory™ e Plaquitas de alto rendimiento
WIDI A Fundicion e Fundiciones grises y fundiciones dtictiles

B Paso 2 ¢ Seleccione la calidad (continuacién)

Geometria de plaquita negativa Geometria de plaquita positiva
condicién de corte -FF -ML -UR .MA -FP -MU -MP
corte muy interrumpido ':, WK20CT WK20CT WK20CT WK20CT WK20CT WK20CT WK20CT
corte ligeramente interrumpido €  WK20CT WK20CT WK20CT WK20CT WK20CT WK20CT WK20CT
profundidad de corte variable, costras de fundicién o forja C WK20CT WKO5CT WK20CT WKO5CT WK20CT WK20CT WK20CT

WK20CT/
corte suave, superficie pretorneada © WK20CT WKO5CT WS10PT WKO5CT WK20CT WKO5CT/ WK20CT
WS10PT
B Paso 3 ¢ Seleccione la velocidad de corte
. . Condiciones
Fundicién gris velocidad — m/min iniciales <>
grupo de
materiales calidad 60 180 | 305 430 550 675 800 920 1040 1160 m/min
WKO05CT <> 450
WK20CT <> 300
Grafito ductil compactado y fundiciones maleables . . Condiciones
(resistencia a la tensién <600 MPa) velocidad — m/min iniciales <>
grupo de
materiales calidad 90 135 180 225 275 320 360 410 460 500 m/min
WS10PT <> 200
WKO05CT <> 360
WK20CT <> 240
Fundiciones ductiles, maleables y austeniticas . . Condiciones
(resistencia a la tensién >600 MPa) velocidad — m/min iniciales <>
grupo de
materiales calidad 90 135 180 225 275 320 360 410 460 500 m/min
WS10PT < 150
WKO05CT <> 240
WK20CT <> 210
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WIDIA™ Victory™ e Plaquitas de alto rendimiento
Aleaciones de alta temperatura e Aleaciones de titanio y con base de niquel, cobalto y hierro

WIDIAY

B Paso 1 ¢ Seleccione la geometria de la plaquita W IGTVgIT¢
Plaquitas negativas Plaquitas positivas
avance (mm/rev) avance (mm/rev)
0,025 0,063 0,16 04 1,0 2,5 0,025 0,063 0,16 04 1,0 2,5
ﬁ a0 MO0 " 025 0 16 _ ] a0 B0 " 02 T 0es 16 T
'
.400 10 .400 10
-UR g 250 P . -MU g 250 63
Desbaste S 160 £ Mecanizado S 60 £
3 1w e medio 3 1w e
£ o0 8 i £ 8
~ 8] - I T :
. 3 kel s | 3 el
i I 71 3 gy 5 025 3
S 0t 2 S ot 2
-MS .NMP g 0 »3 -FP g o101 »3
S o S o
S 006 Acabado S 006
.004. .004
@j 0025 | ooa ot0 | oz5  .oe0 0% 0025 | ooa oo | oz5  .oe0 "%
i 0017 0025 006~ .016" .040°  .100 001 o025 006~ .016" .040°  .100
NGP avance (pulg./rev) avance (pulg./rev)
Mecanizado
medio
-FS
Acabado
B Paso 2 ¢ Seleccione la calidad
Geometria de plaquita negativa Geometria de plaquita positiva
condicion de corte -FS -NGP/-NMP -MSs -UR -FP -Mu
) ) ™ WS25PT/ WS25PT/
corte muy interrumpido o WS25PT WS25PT WS25PT WM35CT WM15CT WS25PT
corte ligeramente interrumpido ¢ WS10PT WS10PT WS25PT o WS25PT WS25PT
profundidad de corte variable,
costras de fundicion o forja @) WS10PT WS10PT WS10PT WS25PT WS10PT WS10PT
. WS10PT/ WS10PT/
corte suave, superficie pretorneada (@) WU1OHT WU10HT WS10PT WS10PT WS10PT WS10PT
(continuacion)
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2 WIDIA™ Victory™ e Plaquitas de alto rendimiento
WIDI A Aleaciones de alta temperatura  Aleaciones de titanio y con base de niquel, cobalto y hierro

B Paso 3 * Seleccione la velocidad de corte (continuacion)

Aleaciones base hierro resistentes al calor Condiciones

(135-320 HB) (<34 HRC) velocidad — m/min iniciales <>
grupo de
materiales calidad 15 45 75 105 140 170 200 230 290 310 m/min
WU10HT <> 30
WS10PT <> 55
WS25PT <> 40
WM15CT <> 55
WM25CT/WM35CT <> 40
Aleaciones base cobalto resistentes al calor Condiciones
(150-425 HB) (<45 HRC) velocidad — m/min iniciales <>
grupo de
materiales calidad 15 45 75 105 140 170 200 230 290 310 m/min
WU10HT <> 35
WS10PT <> 60
WS25PT <> 30
WM15CT <> 60
WM25CT/WM35CT <> 30
Aleaciones base niquel resistentes al calor Condiciones
(140-475 HB) (<48 HRC) velocidad — m/min iniciales <>
grupo de
materiales calidad 15 45 75 105 140 170 200 230 290 310 m/min
WU10HT <> 40
WS10PT <> 70
WS25PT <> 40
WM15CT <> 70
WM25CT/WM35CT <> 40
Titanio y aleaciones de titanio Condiciones
(110-450 HB) (<48 HRC) velocidad — m/min iniciales <>
grupo de
materiales calidad 15 45 75 105 140 170 200 230 290 310 m/min
WU10HT <> 45
WM15CT <> 70
WM25CT/WM35CT <> 55
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WIDIA™ Victory™ e Plaquitas de alto rendimiento

Geometrias del rompevirutas WIDI AW

B Plaquitas negativas

..MA

Geometria superior plana para el mecanizado de fundicién. Para aplicaciones
de acabado y desbaste.

16,0

.>
ap

8,0 1

4,0 1

2,0 —

profundidad de corte

(mm)

0,5

01 02 04 08 16
Filo de corte

avance (mm) fo >

Para mecanizado medio de materiales de trabajo dificiles, como las aleaciones con base 16.0
de cromo y niquel. Minimiza la tendencia de materiales a adherirse a la plaquita. «© /-‘—"\

8,01
M \
4,01

->
p

2,01—

.

0,5 ‘

0,1 02 04 08 16

profundidad de corte

(mm)

14°/>
: ’\/ H

Radio de esquina
avance (mm) f, >

10° >/
Filo de corte
Geometria de semiacabado para mecanizado de acero de aplicaciones ligeras y medias. 49_ 16.0
o Un angulo de inclinacién ajustado genera una reduccion de las fuerzas posteriores. ©
Apto para piezas positivas que tienden a vibraciones. 8,0
M
[} 4,0
%
o 2,0+—
35 \
B 1,0+— \
=]
(0.007) E 05| ‘
8y = [ ois 3E
10°— SE 01 02 04 08 16
avance (mm) fo >
Radio de esquina
. (0.007)
18 y ~—0,18
10° 0~
Filo de corte
(continuacidn)
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WIDIA™ Victory™ e Plaquitas de alto rendimiento

WIDIAW Geometrias del rompevirutas

B Plaquitas negativas (continuacicn)

Para el torneado acabado y la produccién de superficies suaves y precisas. ‘Q_ 16,0
Excelente control de virutas, especialmente a bajas profundidades de corte. ©
8,0
M
e 4,0
8 20 \
8 \
= 1,0
g \
12° g 5 05
\ =
SE 01 02 04 08 1,6
Radio de esquina
avance (mm) fo >
12° &
Filo de corte
Geometria de desbaste con control de virutas que incluye las aplicaciones medias. ‘D_ 16.0
Un angulo de desprendimiento positivo reduce las fuerzas de corte, reduciendo las ©
necesidades de energia. Para aceros inoxidables y de baja tension de rotura. 8,0 /
v \
] 4,0
15
o 2,0 ||
3 N\
—o 1,0
3
17° (0.007) k<] 05
& ~ 70,19 g _
S E
Y SE 01 02 04 08 1,6
avance (mm) f, >

Radio de esquina

(0.007)
=~ 0,19

5o
Filo de corte
Disefiadas para un torneado copiado exterior. Mientras que otras geometrias producen virutas 49_ 16.0
largas, la distribucion unica del corte da como resultado un buen control de virutas. «©
] 8,0
M
% 4,0
I —
8 2,0 -\
5
—o 1,0
g \
(0.004) 2 oe
L= I~ 0,10 =
17° 4 2= 01 02 04 08 1,6
o o=
ok L
Radio de esquina avance (mm) fl‘l E 2
(continuacion)
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WIDIA™ Victory™ e Plaquitas de alto rendimiento

Geometrias del rompevirutas WIDI AW

B Plaquitas negativas (continuacion)

Para el torneado acabado y la produccion de superficies suaves y precisas. ‘Q_ 16,0
Excelente control de virutas, especialmente a bajas profundidades de corte. ©
8,0
M
g 4,0
8 20/ A
8 \
s 1,0
g \
120 4 5 0,51
\ 2E —
SE 01 02 04 08 1,6
Radio de esquina
avance (mm) f, >
120 g\
Filo de corte
Para aplicaciones de acabado. Periferia rectificada con filos de corte idealmente adaptados ‘D_ 16,0
para aleaciones a altas temperaturas. El filo microacabado en la periferia rectificada agrega «©
simplemente un ligero afilado para una mayor integridad y fiabilidad del filo. 8,0
[} 4,0
15
o 2,07\
2 \
— 1,04
3
= 0,5+
5= s
10° g SE —
L 2 E 01 02 04 08 1,6
o=
>
Radio de esquina avance (mm) fn
10° >/
Filo de corte
Geometria de plaquitas rascadoras para acabado, cuando se necesita un buen acabado 49_ 16.0
superficial con altos avances. La primera opcién para el acabado de alto rendimiento. «©
8,0
M
] 4,0
5
o 2,0+—
n% )
5 1,01+—
3
5 0,5+
180y — (0.009) I
g = 0,23 2F
L0 V E £ 0:1150,280,4210,8 /1156
T o=
avance (mm) f, >
Radio de esquina
o (0.009)
W87 = =023
" U
Filo de corte
(continuacidn)
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B Plaquitas negativas (continuacién)

Para mecanizado ligero a desbaste ligero. n 40_ 16,0
@
8,0
M
[ 4,0
5
o 2,01+
5
= 1,0
(0.006) S
15° : =
L] [t g_ "
] 3 €
oo ’_\—/ S € 01 02 04 08 16
Radio de esquina
avance (mm) f, >

Filo de corte
Para operaciones de mecanizado de acabado a medio con filo de corte estable negativo. n 49_ 16.0
]
8,0
(] 4,0
5
n 2 il
35
© 1,0+
= 05l N
o (0.007) ° J
18 ,/ — (E— Y
100~ 018 SE
%\/— SE o1 02 04 08 1,6
avance (mm) f, >
Radio de esquina
o (0.007)
18y = =018
102
Filo de corte
Para operaciones de desbaste de medias a ligeras de acero, aleacion alta de titanio 49_ 16.0
de dificil mecanizacién y materiales de aluminio. Gran fuerza para gestionar la gran ©
deformacion de virutas. 8,0 V4
M \
] 4,0
15
o 2,0
35
— 1,0
3 \_/
5 0,5
L |E T
£F
°E 01 02 04 08 16
o=
avance (mm) f, >
Radio de esquina
28° (0.002)
QU* 0,05
1
ot
Filo de corte
(continuacidn)
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B Plaquitas negativas (continuacion)

Para un mecanizado medio en materiales de alta temperatura. Utiliza una preparacion ‘Q_ 16,0
de filo microacabado para aumentar la tenacidad del filo. ©
| 8,0
) 4,01
5
o 2,0+
S
— _g 1,0+—
o ., .. (0.002) °
%% 0,06 5 05
J P
0 S E .
7o\ HE £ 01 02 04 08 16
o=
Radio de esquina avance (mm) fn >
o (0.003)
2 0,09
7o\
Filo de corte

Geometria de plaquitas rascadoras para torneado ligero y medio con altos avances. 49_ 16.0
Avance doblemente superior con filos con radios de esquina completos para conseguir
el mismo acabado superficial. 8,0
M
] 4,0
s
o 2,0
3
B 1,0
2 05 AN
(0.010) © ,
ES e
(=]
s £ o1 02 04 08 16
- \—/_ 3
avance (mm) fo >
Radio de esquina
o (0.010)
=g
- v
Filo de corte
Para un torneado de aplicaciones medias y desbaste. Excepcional control de virutas. 49_ 16.0
Gran fuerza en los filos para cortes interrumpidos, costras de forja o escamas. ‘
Ideal para todas las fundiciones como la gris, la maleable y la nodular. 8,0
M / \
] 4,0
5
o 2,0
S \
S 1,0 .
3
(0.010) g 05
L3 Y 0 2F
T \_/_ SE 01 02 04 08 16
ot I
avance (mm) fo >
Radio de esquina
(0.010)
18% | ~ 0,25
1 v
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Filo de corte
(continuacidn)
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B Plaquitas negativas (continuacién)

- Una geometria de desbaste impresionante. La SR tiene un filo de corte resistente para apoyar 4‘:_ 200
i ) las cargas de corte elevadas en aplicaciones de desbaste. Puede producir unos elevados ©
indices de evacuacion del metal. 16,0 —
M
[} 8,0 |
5 —
o 4,0
35
—5 2,0
(©0.110) ]
; 5 1,0
2,79 i
~ Wit
S e 02 04 08 1,6 20
’/—\/ a s
Radio de esquina avance (mm) fn >
0.112)
2,84 ‘
Filo de corte
Para acabado con filo de corte positivo para menores fuerzas de corte y excelente ‘c_ 16.0
calidad superficial. ©
8,0
M
[} 4,0
1%
o 2,04
35
e 1,0+
3 _
/ g0
159~ 2F
\ SE 01 02 04 08 16
Radio de esquina
avance (mm) fo >
o o . (0.008)
18 0.2
——
100k
Filo de corte
Para operaciones de torneado de aplicaciones medias. Rompevirutas de corte suave. 40_ 16.0
Para aplicaciones que produzcan varias secciones de virutas, como el torneado ©
copiado y de perfil. Buena precisién dimensional. Para materiales de acero 8,0
suave y aceros inoxidables. M —\
y [ 4,0 —/-
1%
o 2,0+
35
e 1,0 — )
= 05l N
265, (0.008) T ’
~ S
o
2= 01 02 04 08 1,6
7oi &=
avance (mm) fo >
Radio de esquina
23°, . _ (0.008)
0,2
7k
Filo de corte
(continuacicn)
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B Plaquitas negativas  (continuacion)

Geometria de desbaste con moldeado suave de virutas y un mejor flujo de refrigerante para ‘Q_ 16.0
una mayor vida de la herramienta. La geometria positiva reduce las fuerzas de corte y mejora ©
la resistencia de la entalladura profundidad de corte. Muy adecuada para aplicaciones de 8,0
acero inoxidable y para el mecanizado suave de acero. M .0 \
] J
5 \
n 2 2’0
g \
=
S 1,0
S
o . . (0.008) ] -
20 ~<f\ o2 = 0,5
=5 -
=S S E
120k H °E 01 02 04 08 16
Radio de esquina
avance (mm) fn >
209, i j=— (%021 0)
,25
\(fs
11k
Filo de corte
B Plaquitas positivas
Filo afilado para un mecanizado de acabado. Buen control de virutas con secciones de virutas A o 160
extremadamente pequefias. Gran precision dimensional y acabados superficiales suaves.
Plaquitas con radio de esquina de 0.008", rectificado con precision en todos los lados. 8,0
[ 4,0
5
o 2,0
5
et 1,0
S
5 0,51
=
=]
S
01 02 04 08 1,6
15° & 3

avance (mm) fo >

Radio de esquina

23“&

-]

Filo de corte

Ideal para un mecanizado de aplicaciones ligeras y medias. Bajas fuerzas de corte y reduccion 40_ 16.0
de los requisitos de potencia gracias a un angulo de desprendimiento positivo. Buen control ©
de virutas en un amplio rango. También se puede utilizar en fundicion de viruta corta. 8,0
M 4,0
) J
: 3
n 8 2’077/_
g \
et 1,04
g \
5 0,51 —N\<
132/ —s _ ‘
== S E
ot g £ 01 02 04 08 16
Radio de esquina avance (mm) fn >
Ty
3o\
Filo de corte
(continuacidn)
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M Plaquitas positivas (continuacién)

Para operaciones de acabado a torneado medio con control 6ptimo de virutas sobre una amplia ‘ a 160
gama de condiciones de corte y materiales de piezas de trabajo. «©
8,0
M o 4,0
£ .
n 2 2’0
3
S 1,0
)
5 0,5
/ Ze
o B E
150 Hgg 01 02 04 08 16
' ) avance (mm) fn >
Radio de esquina

2L
t

Filo de corte

Para torneado medio a desbaste con fuerzas de corte reducidas y mayor control de virutas para 40_ 16.0
avances altos. Adecuado para altas tasas de evacuacion de metal y aplicaciones de husillo. ©
8,0
M [ 4,0
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n 3 2!0 | ]
3
1,0
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-.E 0,5
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i
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Filo de corte
Una geometria universal media con una accion de corte suave debido a su geometria positiva. 49_ 16.0
: A Tiene un rango de aplicaciones versétil y es apto para tornear componentes inestables y para «©
aplicaciones de mandrinado. 8,0
=y M
% 4,0 /__\
8 2,01
g \
- 1,0
g \
5 0,51
c
2E
gg 0,1 02 04 08 1,6
4
100 —
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Radio de esquina
15° g
Filo de corte
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Calidades y descripciones de calidades

WIDIAY

Los recubrimientos proporcionan
una capacidad de alta velocidad
y estan disefiados para acabado
y desbaste intensivo.

u Acero

M Acero inoxidable
Fundicion
Materiales no ferrosos

Aleaciones de alta temperatura

Materiales endurecidos
resistencia .
aldesgaste ~— tenacidad
Recubrimiento Descripcion de la calidad 05(10|15(20|25(30|35 (40|45
% Metal duro recubierto. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-AloO3-ZrCN. Buen equilibrio
b de propiedades de resistencia al desgaste y tenacidad. Mecanizado de alta
= productividad con cortes suaves a ligeramente interrumpidos. Para aceros.
HC-P15
IS Metal duro recubierto. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-AloO3-ZrCN. Buenas propiedades
9 de tenacidad. Excelente primera opcion para el mecanizado de acero, extraccion
o de metal de alta productividad para todo tipo de cortes excepto los interrumpidos
= mas duros.
HC-P25
— M
e Metal duro recubierto. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-AlyO3-ZrCN. Demostrado en
™ todas las operaciones de desbaste y desbaste pesaﬁo, en seco o con refrigerante,
E en cortes interrumpidos y no interrumpidos.
E HC-P35
k=
g ] 1]
o
— M
% Metal duro recubierto. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-AloO3-ZrCN. Alto grado de
= resistencia al desgaste y buena resistencia para entalladura profundidad de
§ corte para una vida larga en aplicaciones de acabado a torneado medio.
HC-M15
— M
= Metal duro recubierto. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-AloO3-ZrCN. Buen equilibrio
N de propiedades de resistencia al desgaste y tenacidad. Mecanizado ligero y medio.
§ Para la serie AlSI de acero inoxidable austenitico.
HC-M25
— M
2 Metal duro recubierto. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-Al,O3-ZrCN. Buen equilibrio
™ entre tenacidad y resistencia al desgaste. Para operaciones de medias a desbaste
§ con cortes muy interrumpidos y poco interrumpidos.
HC-M35

WIDIAY
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Calidades y descripciones de calidades

Los recubrimientos proporcionan ﬂ .
una capacidad de alta velocidad
y estan disenados para acabado
y desbaste intensivo.

M Acero inoxidable
Fundicion
Materiales no ferrosos
Aleaciones de alta temperatura

Materiales endurecidos

resistencia

aldesgaste <~ tenacidad

Recubrimiento Descripcion de la calidad 05(10|15(20|25|30|35(40|45

Metal duro recubierto. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-Al,Og. Aumento de la resistencia

al desgaste para una larga vida de la herramienta a velocidades de corte altas.
Aumento de la resistencia del filo contra entalladura de profundidad de corte en cortes
interrumpidos. Méxima resistencia al desgaste para una larga vida de la herramienta

a velocidades de corte altas en operaciones de acabado a mecanizado medio.

WKO5CT

HC-K05

Metal duro recubierto. MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-Al»O3. La primera opcion para una
amplia gama de mecanizado en todas las fundiciones grises y ductiles, mecanizado
ligero a intensivo, cortes suaves o interrumpidos y hiimedo o seco.

WK20CT

HC-K20

Recubrimiento multicapa PVD avanzado sobre un sustrato de metal duro no aleado
muy resistente a la deformacion. El nuevo y mejorado recubrimiento mejora la
estabilidad del filo con una amplia serie de capacidades de velocidad y avance.
WS10PT™ es ideal para operaciones de acabado a mecanizado general de la
mayoria de los materiales de pieza de trabajo en una amplia gama de capacidades
de velocidad y avances. Excelente para mecanizar la mayoria de los aceros, aceros
inoxidables, fundiciones, materiales no ferrosos y stiper aleaciones a velocidades
mayores con mayor tenacidad del filo y mayores avances y velocidades de corte.

Calidad
WS10PT

HC-S10

Calidad PVD avanzada con recubrimiento AITiN duro y sustrato sin alear de grano fino.
El nuevo y mejorado recubrimiento mejora la estabilidad del filo con una amplia serie
de capacidades de velocidad y avance. WS25PT" es ideal para mecanizado general
de la mayoria de aceros, aceros inoxidables, aleaciones de alta temperatura, titanio,
hierros y materiales no ferrosos en una amplia serie de avances, con una tenacidad
del filo mejorada para cortes interrumpidos y altos avances.

WS25PT

HC-525

Una calidad dura de grano fino WC/Co sin alear con bajo contenido en aglomerante.
WU10HT" ofrece excepcional desgaste del filo y resistencia superior a la deformacion
térmica y la ranura de profundidad de corte. La estructura del grano esta bien
controlada para minimas hendiduras y fallos, lo que contribuye a un servicio

largo y fiable.

WU10HT

C3-C4

WIDIAY



Plaquitas WIDIA™
Calidades y descripciones de calidades

WIDIAY

Los recubrimientos proporcionan
una capacidad de alta velocidad
y estan disenados para acabado
y desbaste intensivo.

u Acero

M Acero inoxidable

Fundicion

Materiales no ferrosos

Aleaciones de alta temperatura

Materiales endurecidos

resistencia

al desgaste

<«—— > tenacidad

Recubrimiento

Descripcion de la calidad

05

10

15

20

25

30

35

40|45

Metal duro sin recubrir. Equilibrio extraordinariamente bueno de dureza,

E resistencia al desgaste, estabilidad del filo y tenacidad. Mecanizado ligero
= y medio. qua fundicion, todos los metales no ferrosos y materiales no
metélicos. Util en condiciones desfavorables.
HW-K15
E Metal duro sin recubrir. Mecanizado medio. Para acero.
kS HW-P25
=]
3 ] L]
O
E Metal duro sin recubrir. Mecanizado ligero y medio. Para acero. Debe usarse
- en bajas velocidades de corte. Efectivo en condiciones desfavorables.
HW-P35
7] Cermet. Mecanizado ligero. Resistencia al desgaste extremadamente buena a
E velocidades de corte més altas. Para aceros y fundicion nodular. Recomendado
L para velocidades de corte elevadas en condiciones favorables.
HT-P15
B28 WI DIA widia.com
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Plaquitas de metal duro ISO WIDI AW

P e(efo(O|O|O|OfO|O|O|O| |@|0®|®
M ¢} oo ° °
® primera opcién K NE ollolaliel e
|s O opcion alternativa
] N olofo|e
=
= S 0 oo °
(2]
o H °
B CCMT
mRiRIRININ R RN =
olofo
BR1812888 38 EE || |
niimero de NN EEEEEEPIEEBEEEE
catalogo ISO D L10 S Re D1 == |2 (=222 (== (F| 3| F|F|F|F
2
CCMT060202 6,35 6,45 2,38 0,2 2,80 e rpf b
&
© o (LD
© |
CCMT060204 635 645 238 04 280 el rfeefifife] oo B (BE
(=] [=2[=}
N AN
(5] n
8|, |8
CCMT090304 9,53 9,67 3,18 0,4 4,40 vprfrprfrfrprfrfrfrfrg tsl
& IR
© [<2]
S
CCMT090308 9,53 9,67 3,18 0,8 4,40 vprfeprfrfrprfrfrfrfrg s
& ]
Q
chT09T304 9‘53 9’67 3‘97 0‘4 4’40 L I I I U A A O I | E 1 {1
&
S
CCMT09T308 9,53 9,67 3,97 0,8 4,40 vlrfrfr|efrefrfr]rfn IE o
&
n
S
CCMT09T312 9,53 9,67 3,97 1.2 4,40 v rfprpfrfrppprrgle
&
gl (3
CCMT120408 12,70 12,90 4,76 08 5,50 vprfeprfrprprfrprprfng s
& I]
B CCMT-2
iR R R NN
olofo
BR182888 28 kS || |
nimero de un.n.EEE:chwDEEEE
catalogo I1SO D L10 S Re D1 == |2 (Z|2|=|2(Z| == |3 |F|F|F|F
3
CCMT0602042 6,35 6,45 2,38 0,4 2,80 v frpepefrfprprpnp e
(=]
N

WIDIAY



seynbeld
oS O o e SHLL - - SHLL - - - - - - - - - W
lm B [ ] dll = = dll = = = = = = H H —
2 8 ole Wil - - Wil - - - - - - - - -
E 3 oo oo WHL | Z200K02  F900+02 WHL - - - - - -
S = - - LHOINM - - - - - - - - -
] Ole Ol e 1HOLNM
& Cle|o|o]|e 1dSZSM - - 1dSZSM - 0VEV89S | vrEv89s - SVEY89S  88ev898 - - -
S E O|e@|O|O| e 1d0ISM - - 1d0ISM - LEEYBIS | ChEYBIS - EY89S - - - -
3 i - 9800LLv /800LLy | 8800LL¥
m = o ° 1002MM i i 1002MM ¢€00LLY | €800LLY ¥800LLy G800.LLY 0
2] o ° 10S0MM - - 10S0MM - - - - - - - -
m .m O|e 1OGEANM - - 1OGEAM - - - - - - - - -
(2] w. O|e o 10SCAM o o L1OGCINM | 822891y 6..891¥ | 08,89ty 18891y | 2889y €889y | ¥8.89Ly G8.89lv | 98189}
== ole LOSHAM - - LOSHAM - 8E1891Y | 6SL89kY - 0v189y  F.89kY | cvl89ky €9.89ky -
'S |0 10SedM | - - 10S6dM | - - - - - - - - -
w- () O 10G2dM - - 10G2dM | OVLOLLY  IPLOLLY | CVIOLLY  €6C0LLY | ¥620LLYy S6C0LLY | 96C0LLy L6C0LLY | 8620LLY
H ) o 10G1dM - - 10G1LdM | 168691y 8S869LY | 658691Y - 09869Ly 19869LF | 29869y €£6669LY | ¥6669L¥
[ )
=
5 HEEEE s 8 8 sl8 & 2 s |8 2|8 g |8
=} a [to) [to) ol ol ol < < < [te} [te} e}
1
]
—
3
<
= g ol = @ ol o = @ o = @ 3 © ™
w ”m ..m o o o o o o o o o o
S5
o 3
$ 5
£ 8
53 g g S = > S o [ g
®° O 5 o [ 4 & & e e 5 5 = =
|
o
(9]
m
S S o Yo} o) o) N~ N~ N~ OON OON %y %
= 5 b S - s = & & o o o &
S S i
A
o
o o 0 0 ) ) 1) ) 4 4 IS ! _.. &
ol § N O [ @ < & o5 o5 o o o & M
. . TTeih (O
&
- o o o o o n._u
. - a a o o I
: I I o [ [ [ w [ o o & & 2
83| & 8 82 &8 £ g8 § |8 8 % g % 8
- 28l & 8§ o s¢l 8 8 | 8 & | § & | &8 & | 8§
< ¥ ESl £ L e g 8 & | &8 2|8 &8 & & &
ol = 2§ 3 % 5 5§ 5 3|8 & 3 5|3 2
(=] D = °[ 8 3 = °l 8 3 o o o o o o o Q
(&) (&)
J, ] [ |




_HWW o e SHLL| - - - - - SHIL| - - - - - - S
. uiL | - - - - - uiL| - - - - - - S
A | e WiL| - - - - - WLL| - - - - - - S
— efefefe WHL| - - - - - WHL| - - - - - - =
2 ol e ole LTHOINM | - - - - - 1HOINM | - - - - - -
_— ole|ofo]e 1dSZSM - - - - - 1dSZSM - - - - - -
w Cle|o|o]|e 1dOISM | - - - - - 1dOISM | KSEVB9S CGEVBOS | 0GE¥89E - | 6VEb89S -
o . 10023M | - - - - - 1D02YM | LE20Lky 8ECOLIY | 6820LLy - | OVCOLFy  kweOLly
o o 10G0YM | - - - - - 10G0M | - - - - - -
ole 10GENM | - - - - - 10GEWM | - - - - - -
ole o 10GZAM | - - - - - 1DGZINM | 90689k 2068917 | 80689+, 606891y | 0F6BOFY F1689LY
ol e 1OGHNM | -  ObEec9s | 8veeeos OLbEe9S | - 1OGHNM | £6880k7 768891Y | G6880Fy - | 96880ky /6889LY
e 1068dM | - - - - - 1068dM | - - - - - -
° o 10G2dM | - - - - - 10G2dM | L120LLy  8FCOLFY | 6120LLy  0220LFv | F2e0Lky 2e0LIy
. o 10GIdM | #/EE298 SvEEe9s | LvEec98  6YEEeos | ELVE9S 10GIdM | J610ZLy  86IOLKY | 6610LLF - | 000Lky -
oS Z(wn|lx
o o o o o o o o o o o
al @ o o < < al @ < < < o o
N N N < < N < < < wn 0
S el o < o < o el = < o N o o :
& & o o S S) S) S) 3 [S) =) IS — S — —Hw
g s A
m S —
B a
ml Aw e 0] e 0] e 0] N~ N~ e 0] N~ N~ N~ [{e) [{e) —
o (7] @0 @0 @0 (28 (28 (7] @0 (28 (28 (28 = =
lm [aV] [aV] N [er] [<r] [aV] [ep] [ep] [ep] < < w
>
E
S
s 0 0 To) ~ N~ 0 N~ ~ ~ =3 =3
o 2l = < < ) ) 2 2 S ) ) 4 3
o - ) ) ) o o - ) o o o o o
—
©
@
° f
& ol 8 9 ) b} 3 =]/ ol 8 3 2 2 3 3
= <& <& < o o =} & o S S o o
w. o m Vi mﬁﬁ
195}
c £ |
a g =
M. =
2 m W o o o o o o
2 g 9|l & & | E £ | £ .9 2 = | £ £ |2 %
S E Sl § § | 8§ & | 8 o 2ls8 8 | 8 & | § 3
2 o = $8l 8 8 | 8 § | § = $8l 8 & | E &5 | &8 8§
> T T Eg = = [ [ = i Eg = = = = = =
: 2 = 25| = = = = s = 25| = = = = = =
..A S M o (8] (5] (8] o (8] M o (5] (8] (] (] (5] (5]
= — 5 o o o o o S 5] o o o o 5]
== O O )
= a [ | ] m

- seynbeld



WIDIA™ Victory™ e Plaquitas de alto rendimiento
Plaquitas de metal duro ISO
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WIDIA™ Victory™ e Plaquitas de alto rendimiento
Plaquitas de metal duro ISO
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El estandar dorado para valer *
WIDIA™ VariTurn™

VariTurn

B106

WIDIA VariTurn es la linea rentable de la marca que usted ya
conoce y en cuya calidad confia. WIDIA fabrica el 100% de
las plaquitas para superar a la competencia. WIDIA VariTurn
ofrece versatilidad a aquellos operadores que cortan acero
hoy y fundicion manana y necesitan una plaquita para hacer
el trabajo. Una cartera centrada con un método sencillo

de seleccion de calidad que permite que WIDIA VariTurn se
use en aproximadamente el 80% de todas las aplicaciones
de torneado.

e Disefiadas para optimizar el rendimiento.

e Recubrimiento dorado en todas las plaquitas.
e Tecnologias de calidad demostradas.

WIDIAY

widia.com



WIDIAY

Tratamiento postrecubrimiento
e Mejora la tenacidad del filo.
e Amplia variedad de aplicaciones.

e Ofrece una superficie exterior lisa
para reducir las fuerzas, la friccion
y el bloqueo de la pieza.

%
F'c'i"i,— Rectificado post-recubrimiento
2 * Proporciona una superficie
de asiento segura.

MT-CVD/CVD-
TiN-TiCN-Al503-TiN

Obtener el maximo de cada plaquita

Los productos WIDIA™ VariTurn™ hacen que sea sencillo sacar el maximo partido a sus plaquitas y a su dinero.
Cada plaquita es dorada, con lo que se expone el desgaste a medida que se utiliza la herramienta. Esto facilita
detectar cuando se tiene que cambiar una plaquita, lo que maximiza el valor del producto y protege la pieza de
trabajo. Ademas, debido a que las plaquitas WIDIA VariTurn se pueden utilizar en la mayoria de las aplicaciones,
una Unica plaquita puede realizar una serie de tareas, con lo que se reduce el inventario. Los productos WIDIA
VariTurn también son lo suficientemente fiables para cortar acero, acero inoxidable, fundicion y aleaciones de
alta temperatura, permitiendo cambios rapidos en materiales de pieza de trabajo sin tener que cambiar plaquitas,
con lo que se ahorra tiempo y dinero.

Opciones de WIDIA VariTurn

Esta linea versétil ofrece un sencillo de sistema de seleccion de geometrias, ocho calidades y ocho geometrias,
incluido desprendimiento negativo y screw-on. Con estas opciones, no es de extrafar que las plaquitas WIDIA
VariTurn cubran el 80% de todas las aplicaciones de torneado general.

WIDIAY
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Plaquitas VariTurn™
Sistema de numeracion de catalogo

¢Como funcionan los nimeros de catalogo?

Cada caracter de nuestro niumero de catalogo hace referencia
a un detalle especifico de ese producto. Utilice las siguientes
columnas de claves y las imagenes correspondientes para
identificar con facilidad los atributos en cuestion.

CNMG1204086P

C N M G 12

Forma de la Angulo de Clase Caracteristicas Tamano
plaquita holgura de la de tolerancia de la plaquita
plaquita

Codigo para longitud

Hexagono . Las tolerancias se apljcan N en mm del filo de
H 120° A 3 antes de la preparacion y el corte “L10”
recubrimiento de los filos
T R “pD”
F mm [CDRSTVW
. 3,97 [S404030306 - -
0 Octilgono B 5°
135 A 4,76 |04 05 04 04 08 08 S3

8
5,56 |05 06 05 05 09 09 03
600 |- - 06 - - - -

]
]
1]
T
B G I:::III:] 6,35 |06 07 06 06 11 11 04
o

Pentagono

.
P o .

7,94 |08 09 07 07 13 13 05
800 |- - 08 - - - -
9,52 |09 11 09 09 16 16 06
1880 |- = 1w - = = -

RS/ LDJ Re =D =i w

Redonda

p 15°

© © O O

aammam’

11,11 (111311111919 07

u[):(j 12,00 [- - 12 - - - -

12,70 |12 1512 12 22 22 08

B
Cuadrada 20°
) 90° E |:| B 14,29 |14 17 14 14 24 24 09
~ip 15,88 |16 19 15 1527 27 10
A
Re D S 16,00 |- - 16 -= - - -
T Triangular i t F 25° Cc 17,46 |17 2117 17 30 30 11
60°
19,05 |1923 19 19 33 33 13
— o L
20,00 |- - 20 - - - -
c Romboide D = didmetro tedrico del 22,22 (22 27 22 22 38 38 15
80° circulo inscrito en la
g 55° G 30° plaquita X Disefio SSHONENSIaR SN
Mo S = Grosor v especial 25,40 |25 31 25 25 44 44 17
v 86° = B = Vea las figuras que
35° aparecen a continuacion 31,75 |32 38 31 31 54 54 21
32,00 |- -32 - - - -
Trigona 80°
con mayores 0°
w angulos de Q 2
esquina - de tg::::ncia tolerancia en “D” tolerancia en “B” tolerancia en “S”
—— (¢} +0,025 +0,013 +0,025
L Rectangular P 11° H +0,013 +0,013 +0,025
90°
i : E +0,025 +0,025 +0,025
T
G +0,025 +0,025 +0,13
M Consulte las tablas de la pagina siguiente +0,13
Paralelogramo Indicado para otros T .
A 85° angulos de incidencia U Consulte las tablas de la pagina siguiente +0,13
ﬁ /K 82° que requieran una
55° descripcion.
B108 widia.com
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Plaquitas VariTurn™
Sistema de numeracion de catalogo

Con esta guia de facil uso, podra identificar el
producto correcto para satisfacer sus necesidades.

.

WL partary

CNMG1204086P

04

08

6P

grosor Radio de Direccion de la Filo de corte Rompevirutas
S esquina “Re” plaquita (opcional) (opcional)
(opcional)
radio de R = Aderechas Afilado 1P = Acabado
simbolo | grosor simbolo | esquina F
mm mm mm mm N s 2P = Acabado
_ 0,79 X0 0,04 L Redondeado
T0 1,00 01 0,1 ..GP = Mecanizado
medio
RES ® | o2 N = Neutro C Bisslado '
T 1,08 04 0,4 R T 4P = Mecanizado
O medio
02 2,38 08 0,8 — .
E Iselaco y 6P = Desbast
03 3,18 12 1,2 s redondeado miziss °
T3 3,97 16 1,6 e
.MA = Desbaste
04 4,76 20 2,0 —L O K Biselado
05 5,56 24 24 T doble
7N = Desbaste
06 6,35 28 2,8 pesado
07 7,94 32 32 P Biselado
N doble y
09 9,52 00 —— —— redondeado
plaquita v
11 11,11 MO ek
12 12,70 -
+ Tolerancia en “D” + Tolerancia en “B”
Tolerancia Tolerancia Tolerancia Tolerancia
de clase M de clase U de clase M de clase U
Formas Formas
S, T,C, Forma Forma Formas S, T,C, Forma Forma Formas
“D” | R,&W D S, T,&C “D” | R, &W S, T,&C
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
3,97 0,05 - - - 3,97 0,08 - - -
4,76 0,05 - - 0,08 4,76 0,08 - - 0,13
5,56 0,05 0,05 0,05 0,08 5,56 0,08 0,11 - 0,13
6,35 0,05 0,05 0,05 0,08 6,35 0,08 0,11 - 0,13
7,94 0,05 0,05 0,05 0,08 7,94 0,08 0,11 - 0,13
9,52 0,05 0,05 0,05 0,08 9,52 0,08 0,11 0,18 0,13
11,11| 0,08 0,08 0,08 0,13 11,11 0,13 0,15 - -
12,70 0,08 0,08 0,08 0,13 12,70 0,13 0,15 0,25 0,20
14,29| 0,08 0,08 0,08 0,13 14,29| 0,13 0,15 - -
15,88| 0,10 0,10 0,10 0,18 15,88| 0,15 0,18 - 0,27
17,46 0,10 0,10 0,10 0,18 17,46| 0,15 0,18 - 0,27
19,05 0,10 0,10 0,10 0,18 19,05 0,15 0,18 - 0,27
22,22 0,13 - - 0,25 22,22| 0,15 - - 0,38
2540( 0,13 - - 0,25 2540( 0,18 - - 0,38
31,75| 0,15 - - 0,25 31,75| 0,20 - - 0,38
widia.com B109
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WIDIA™ VariTurn™

Sistema de numeracion de calidades WIDI AW

Un sistema de calidades, geometrias y directrices de aplicacién para ofrecer soluciones 6ptimas
para sus necesidades de corte de metal. Es facil determinar qué herramienta de corte WIDIA™
con control de virutas funcionard mejor en sus materiales de pieza de trabajo y sus aplicaciones
especificas.

TN 15 M

Marca Dureza relativa Material principal
(IS0 513) de la pieza de trabajo
(IS0 513)
TN = WIDIA 01 = Elmas duro ﬂ Acero
0 M Acero inoxidable
20 Fundicion
80 Materiales no ferrosos
40 Aleaciones de alta temperatura
50 = Elmas resistente

Materiales endurecidos

U Mecanizado universal

WIDIAY



WIDIA™
Herramientas
ajustables -

3,.

EXTREME CHALLENGES.
EXTREME RESULTS.

El paquete de amortiguacion interno elimina la vibracion y los harmonicos
en todas sus aplicaciones de mandrinado de agujeros profundos.

e |as caracteristicas propias ofrecen acabado superficial superior y mayor productividad.

e Amplia oferta de productos — desde barras de mandrinar, extensiones y portas hasta
adaptadores rotativos y secciones modulares.

* Reduzca el tiempo de instalacion con las herramientas de cambio rapido KM™ — ahora son
estandar I1SO.

¢ Personalice las barras de mandrinar preajustadas de WIDIA — cuando estan en la maquina —
para optimizar el rendimiento en sus operaciones de mecanizado especificas.

Para tolerancias mas estrechas, menor tasa de chatarra y mayor vida de herramienta,
puede confiar en las herramientas ajustables de WIDIA.

Para mas informacion, contacte con su distribuidor local
autorizado o visite widia.com.
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WIDIA™ VariTurn™ W
Acero e Carbono, aleaciones y aceros de herramientas hasta 450 HB (48 HRC) WIDI A

B Paso 1 ¢ Seleccione la geometria de la plaquita

Plaquitas negativas Plaquitas positivas
avance (mm/rev) avance (mm/rev)
0,025 0063 016 n‘,4 VR K & - 0.025 0063 016 . 04 10 25
630 TTTTT] 16 / 830 : i 16
4w e 10 _1/ 4w 10
[%2) [%2)
© 250 A Py © 250 k —
B 10 . = 1P B 10 O
B b ep @B Acabado B @B
2 10 1 25 © 2 10 25 ©
= T = T
2 060 \ 16 8 2 060 16 8
8 o » '\ 10 3 8 10 3
(] 7 ko] [} ko]
T 025 ~ 063 o T .02 063 &
g .016 0,40 % g 016 0,40 %
= : c o e =
T o1 0,25 2 T o1 i 0,25 2
S o S5 o
§ .006 0,16 o § .006 016 O
S o004 0,10 S o004 0,10
02 .0015 .004 .010 025 .060 HIE 02 .0015 .004 .010 025 .060 HHIS
0017 0025 006~ .016° .040°  .100 0017 0025 006~ .016° .040°  .100
avance (pulg./rev) avance (pulg./rev)
Desbaste intensivo
B Paso 2 ¢ Seleccione la calidad
Geometria de Geometria de
plaquita negativa plaquita positiva
condicién de corte 2P 6P 7N 1P
corte muy interrumpido ':, TN30P TN30P TN30P TN30P
corte ligeramente interrumpido C TN20P/TN30P TN20P/TN30P  TN20P/TN30P TN20P
profundidad de corte variable, costras de fundicién o forja © TN20P/TN30P TN20P/TN30P TN20P/TN30P TN10P
corte suave, superficie pretorneada O TN10P TN10P TN10P TN10P
(continuacidn)
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WIDIA™ VariTurn™
Acero e Carbono, aleaciones y aceros de herramientas hasta 450 HB (48 HRC)

B Paso 3 ¢ Seleccione la velocidad de corte (continuacion)

Acero bajo en carbono (<0.3% C) y de mecanizado libre Velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
Grupo de
materiales Calidad 135 180 225 275 320 360 410 455 495 m/min
TN10P <> 316
TN20P 248
TN30P <> 189
Aceros al carbono medios y altos (> 0,3% C) Velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
Grupo de
materiales Calidad 135 180 225 275 320 360 410 455 495 m/min
TN10P <> 212
TN20P < 176
TN30P <> 135
Aceros aleados y aceros para herramientas
(<330 HB) (<35 HRC) Velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
Grupo de
materiales Calidad 135 180 225 275 320 360 410 455 495 m/min
TN10P < 152
TN20P <> 140
TN30P <> 108
Aceros aleados y aceros para herramientas
(340-450 HB) (36-48 HRC) Velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
Grupo de
materiales Calidad 60 90 120 150 180 210 240 270 300 m/min
TN10P <> 116
TN20P <> 95
TN30P <> 86
Aceros inoxidables ferriticos, martensiticos y PH
(< 330 HB) (<35 HRC) Velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
Grupo de
materiales Calidad 120 150 180 210 240 270 300 330 360 m/min
TN10P <> 172
TN20P < 176
TN30P <> 122
Aceros inoxidables ferriticos, martensiticos y PH
(340-450 HB) (36-48 HRC) Velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
Grupo de
materiales Calidad 105 135 165 195 225 255 285 315 345 m/min
TN10P <> 144
TN20P <> 135
TN30P K> 95
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Acero inoxidable ® Aceros inoxidables austeniticos WIDI A

B Paso 1 ¢ Seleccione la geometria de la plaquita

Plaquitas negativas Plaquitas positivas
avance (mm/rev) avance (mm/rev)
0.0250 Mﬂ,UGSD ] ll.1ﬁn e 04 06 1,0 16 2,5 / U,ﬂZSu 040' 630 ] l].1lin S 0.4 06 1,0 16 2,5
630 T T : ’ T 16 /@ 630 T . . 16
’@ 400 10 \EJ/ '@ 400 10
el .250 6,3 = T 250 5,3 =
§’ 160 w £ 1P ‘_é’ 160 w £
2 w 25 2 Acabado 2 25 2
g .060 1,6 8 g A%ﬂiiii 1,6 8
g .040 1,0 § g 040 1,0 §
S 25 063 © O 5 063 ©
i o e RN ke
o .016 0,40 'E ° '""’,,,, 0,40 ‘g
S .010 0,25 % T o 1P 0,25 ..g
-g .006 016 o g 006 —_— 016 &
S oM 0,10 S .o o il
1 5
.002 : 0,063 .002 0,063
.uu1'""1§nuzs'uud.nos'n1u o6™? .Mn'nﬁn.wu .um'm"?nnzs'u ".umi'D ? 016 5_m.u u.wn
avance (pulg./rev) avance (pulg./rev)
6P
Desbaste
B Paso 2 ¢ Seleccione la calidad
Geometria de Geometria de
plaquita negativa plaquita positiva
condicién de corte 2P 4P 6P 1P
corte muy interrumpido ':, TN15M/TN10 TN30M TN30M TN30M/TN10
corte ligeramente interrumpido (o} TN15M/TN10 TN30M TN30M TN30M
profundidad de corte variable, costras de fundicién o forja 0] TN15M TN15M/TN30M TN15M/TN30M TN15M/TN30M
corte suave, superficie pretorneada @) TN15M TN15M TN15M TN15M
B Paso 3 ¢ Seleccione la velocidad de corte
Acero inoxidable austenitico Velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
Grupo de
materiales Calidad 90 135 180 225 270 315 360 405 450 m/min
TN15M <> 162
» TN3OM <> 135
TN10U <> 194
TN15U <> 129
Acero inoxidable austenitico Velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
Grupo de
materiales Calidad 90 135 180 225 270 315 360 405 450 m/min
TN15M <> 149
M2 TN30M <> 185
TN10U <> 180
TN15U 120
Acero inoxidable austenitico: Duplex . .
(mezcla de ferritico y austenitico) Velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
Grupo de
materiales Calidad 90 135 180 225 270 315 360 405 450 m/min
TN15M <> 135
s TN3OM <> 108
TN10U <> 167
TN15U <> 111
B114 widia.com
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WIDIA™ VariTurn™
Fundicién e Fundiciones grises y fundiciones ductiles

B Paso 1 ¢ Seleccione la geometria de la plaquita

Plaquitas negativas

avance (mm/rev)

Plaquitas positivas

avance (mm/rev)

(l,l]25’J lMU, 63'] q ll,160 T 0‘4 0.63 0 96 25 ll,l]250 Mﬂ, 63u " 0,160 o 04 0.63 1.0 16 2,5
0ol 7 ‘ ‘ > ‘ 16 / / -bou 7 > > T 10
& 400 R 10 N & A0 10
S 25 N i 63 E S 25 63 ©
S aw ~MA 0 £ i 1':’ . S am 0 E
3 o cabado 3 ’ o
Q100 9 [o] Q100 s [0
; .100 2,5 -g E’ 100 2,5 g
T 060 S 1,6 [3) € 060 1,6 8
g .040 1,0 3 g .040 1,0 kel
g .025 2P 0,63 E g .025 0,63 §
ﬁ .016 04 T ﬁ .016 04 T
T o0 025 2 T o 1P 025 2
c ’ c ’
-é 006 0,16 g. "3 006 0,16 g—
o .004 0,10 Q. .004 0,10
1B .0015 .004 .010 .025 .060 P 1B .0015 .004 .010 .025 060 P
.001 .0025 .006 .016 .040 100 .001 .0025 .006 .016 .040 100
avance (pulg./rev) avance (pulg./rev)
Desbaste intensivo
B Paso 2 ¢ Seleccione la calidad
Geometria de Geometria de
plaquita negativa plaquita positiva
condicion de corte 2P ~MA 7N 1P
corte muy interrumpido ':, TN20K TN20K TN20K TN20K
corte ligeramente interrumpido G TN20K TN20K TN20K TN20K
profundidad de corte variable, costras de fundicién o forja @] TN20K TN20K TN20K TN20K
corte suave, superficie pretorneada (o) TN20K TN20K TN20K TN20K
B Paso 3 ¢ Seleccione la velocidad de corte
Fundicion gris Velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
Grupo de
materiales Calidad 60 150 240 330 420 510 600 690 780 m/min
TN20K <> 270
Grafito ductil compactado y fundiciones maleables . .
(resistencia a la tensién <80 KSI) Velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
Grupo de
materiales Calidad 60 150 240 330 420 510 600 690 780 m/min
TN20K <> 216
Fundiciones ductiles, maleables y austeniticas . .
(resistencia a la tensién >80 KSI) Velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
Grupo de
materiales Calidad 60 150 240 330 420 510 600 690 780 m/min
TN20K <> 189
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Aleaciones de alta temperatura  Aleaciones de titanio y con base de niquel, cobalto y hierro WIDI A

B Paso 1 ¢ Seleccione la geometria de la plaquita

Plaquitas negativas Plaquitas positivas
avance (mm/rev) avance (mm/rev)
I].IJZSU 040,05301 D.1Iiu T 0,4 0,63 1,0 a6 2,5 ll.l]250 Mﬂ, 63u " ll,160 o 04 0.63 1.0 16 2,5
630 ? ’ ’ e / 63077 * : 716
.400 10 \_J/ .400 10
@ 0 6,3 T o 5,3
g 160 — 4,0 TE\ 1P —8 160 4,0 TE\
S N C O E Acabado o . E
2 100 ~E 2,5 10:) 2 100 2,5 g
g W i ] 15 5 g W L w5
g 3 w9 g UL
@ ] g o 5 ;', 0,63 3 3 s 0,63 g
/ 8 .016 SYr— 0,40 % '8 .016 0,40 %
| S o 05 S 2 P 155 S
.GP é .006 016 O é .006 016 O
Medio S m R S om oo
0020 o0a oo oz | oso O 02~ T ooa | ofo | ozs | wbo 1082
0017 0025 006" 016" .040°  .100 0017 0025 006~ 016" .040°  .100
avance (pulg./rev) avance (pulg./rev)
B Paso 2 ¢ Seleccione la calidad
Geometria de plaquita negativa Geometria de plaquita positiva
condicién de corte 2P .GP 1P
corte muy interrumpido ‘:, TN15U - TN15U
corte ligeramente interrumpido C TN10U TN10U TN15U
profundidad de corte variable, costras de fundicion o forja 0 TN10U TN10U TN10U
corte suave, superficie pretorneada O TN10U TN10U TN10U
B Paso 3 ¢ Seleccione la velocidad de corte
Aleaciones base hierro resistentes al calor (135-320 HB) (<34 HRC) Velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
Grupo de
materiales Calidad 15 45 75 105 140 170 200 230 260 m/min
TN10U <> 50
TN15U <> 33
Aleaciones base cobalto resistentes al calor (150-425 HB) (<45 HRC) Velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
Grupo de
materiales Calidad 15 45 75 105 140 170 200 230 260 m/min
TN10U <> 54
TN15U <> 36
leaciones base niquel resistentes al calor (140-475 HB) (<48 HRC) Velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
Grupo de
materiales Calidad 15 45 75 105 140 170 200 230 260 m/min
TN10U <> 63
TN15U <> 42
Titanio y aleaciones de titanio (110-450 HB) (<48 HRC) Velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
Grupo de
materiales Calidad 15 45 75 105 140 170 200 230 260 m/min
TN10U <> 63
TN15U <> 42
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WIDIAW Geometrias del rompevirutas

B Plaquitas positivas y negativas

Preferidas para acabado ligero. Bajas fuerzas de corte y reduccion de los requisitos de ‘Q_ 16,0
potencia gracias a un angulo de desprendimiento positivo. Buen control de virutas en ©
un amplio rango. 8,0
M
[} 4,0
5
n 2 2YO
o —\
° N\
T 1,0
(0.019) o
0,48 5 0,51
o
5/ 'lg E + +
\\ SE o1 02 04 08 16
Radio de esquina
avance (mm) fo >
(0.024)
N - 0,62
%
[

Filo de corte

Para el torneado acabado y la produccion de superficies suaves y precisas. ‘D_ 16.0
Excelente control de virutas, especialmente a bajas profundidades de corte. ©
8,0
M
] 4,0
5
n 2 2’0
Q
=
5 1,04 N
3
5 0,51
(0.009) 5=
259 - - 2E
s 0,23 H e 01 02 04 08 16
108 —— > ==
| ~
>
Radio de esquina ayance (mm) fI‘I
o - (0.009
2= s 0,23
100 ——
\ ,\—/
Filo de corte
o= Para operaciones de torneado de aplicaciones medias. Rompevirutas de corte suave. 49_ 16.0
0] U / Para aplicaciones que produzcan varias secciones de virutas, como el torneado «©
SQ) copiado y de perfil. Buena precision dimensional. Para materiales de acero suave 8,0
y aceros inoxidables. M
g 4,0
8 2,0 N
5
o 1,01
3
5 0,51
. (0.010) I =
) 0,25 =
S g 01 02 04 08 16
o=
120 —
e [— —
' avance (mm) fn >
Radio de esquina

18° 0.010
/ — — (0,25)
I —
L
10°
Filo de corte
(continuacion)
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Geometrias del rompevirutas WIDI AW

B Plaquitas positivas y negativas (continuacicn)

s — Paratorneado medio a desbaste. Control de virutas excelente debido a un elemento de ‘Q_ 16,0
.i/ rompevirutas configurado especialmente en el area de las esquinas. Buena formacién ©
de virutas con bajas profundidades de corte. 8,0
M
) 4,0
5
o 2,0
S
= 1,0
2 0511\
259 (0.009) ] J
p ] 0,23 s __
10— Sk 01 02 04 08 16
X ,\_/_ sE 1 02 04 08 1,
Radio de esquina
i avance (mm) fo >

|
w3 [°
\

M~

Filo de corte

Para un torneado de aplicaciones medias y desbaste. Excepcional control de virutas. ‘D_ 16.0
Gran fuerza en los filos para cortes interrumpidos, costras de forja 0 escamas. «© ‘
Ideal para todas las fundiciones como la gris, la maleable y la nodular. 8,0 AN
[} 4,0
5
o 2,0
5
1,0
- N\
(0.011) 5 05
— 027 P
o S E
11 1 e 01 02 04 08 16
L B sE
o —
Radio de esquina
a avance (mm) f, >
r (0.010)
a‘ 0,25
18°
i
} i r;’_—
0°
Filo de corte
(continuacion)
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WIDIAW Geometrias del rompevirutas

B Plaquitas positivas y negativas (continuacion)

Geometria superior plana para el mecanizado de fundicion. 49_ -
Para aplicaciones de acabado y desbaste. © ’
8,0
) 4,0
5
o 2,0
S
= 1,0
3
5 0,5
I Y
o g
I = 01 02 04 08 1,6
o=
Filo de corte avance (mm) fn >
—— Para mecanizado ligero a desbaste ligero. 4‘1 -~
& J
[/ -
@ ||
— g
o 2,0+
3
—s 1,04+—
S
5 0,5
14° S _
S E
K = 01 02 04 08 1,6
o &=
Radio de esquina avance (mm) fn e
Filo de corte
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Calidades y descripciones de calidades WIDI AW

Los recubrimientos proporcionan n P
una capacidad de alta velocidad
y estan disenados para acabado
y desbaste ligero.

M Acero inoxidable
Fundicion
Materiales no ferrosos

Aleaciones de alta temperatura

Materiales endurecidos
resistencia .
aldesgaste ————————— tenacidad
Recubrimiento Descripcion de la calidad 05(10|15(20 (25|30 (35|40 |45
gj Metal duro recubierto. MTCVD-TiN-TiCN-AlyO3-TiN. Ideal para aplicaciones
= de acabado ligero a mecanizado medio. Excelente resistencia al desgaste.
HC-P10
) Metal duro recubierto. MTCVD-TiN-TiCN-AloO3-TiN. Excelente calidad
g de torneado para uso general para aceros. |deal para semiacabado a desbaste
= moderadamente intenso.
=
©
=2 HC-P20
©
© []
% Metal duro recubierto. MTCVD-TiN-TiCN-AloO3-TiN. Calidad de metal duro tenaz.
& Ideal para aplicaciones de desbaste y aplicaciones de desbaste intenso.
HC-P30
M
‘usz Metal duro recubierto. MTCVD-TiN-TiCN-AloO3-TiN. Ideal para mecanizado general
z de aceros inoxidables.
HC-M15
B120 WIDIA widia.com
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WIDIA™ VariTurn™
Calidades y descripciones de calidades

una capacidad de alta velocidad
y estan disenados para acabado
y desbaste ligero.

Los recubrimientos proporcionan n Pacra

M Acero inoxidable

Fundicion

Materiales no ferrosos

Aleaciones de alta temperatura

Materiales endurecidos
resistencia .
aldesgaste ~———————" tenacidad
Recubrimiento Descripcion de la calidad 05(10|15|20 (25|30 (35|40 |45
M
§ Metal duro recubierto. MTCVD-TIN-TiCN-Al,O3-TiN. Ideal para mecanizado
E general de aceros inoxidables.
X Metal duro recubierto. MTCVD-TiN-TiCN-AloO3-TiN. Excelente cuando
g se utiliza para aplicaciones de corte ligeramente interrumpidas o rectas
= de fundicién y fundicién ductil.
©
1]
2
©
o
‘8_ Metal duro recubierto. PVD-TIAIN-TiN. Ideal para acabado de aceros inoxidables
g y aleaciones dificiles de mecanizar.
2 Metal duro sin recubrir. Excepcional resistencia a la abrasién para el mecanizado
= de fundiciones, aceros inoxidables austeniticos y la mayoria de las aleaciones
= de alta temperatura.
widia.com WIDIA B121
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WIDIA™ VariTurn™

Plaquitas WIDIAY
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WIDIA™ VariTurn™

Plaquitas WIDI AW

P 0|0 0 O0|O(0O|0O]|0O
M oo
® primera opcién K ale ollella
O opcidn alternativa
@ P N ofo
=
= S ofo oo
<
& H
B CNGP
alala|S (2| [D]D
nimero de 2(|8|2(3[]|2|8
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I|s
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Plaquitas
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WIDIA™ VariTurn™

Plaquitas WIDIAY
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O opcidn alternativa
@ P N ofo
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~|~ <
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Plaquitas para mecanizado de aluminio WIDIA™

WIDIA ofrece una serie de plaquitas disenadas especificamente para el

mecanizado de materiales de aluminio. Estas plaquitas estan disponibles

en calidades sin recubrimiento y'con recubrimiento PVD para un mejor -
rendimiento y vida de la herramienta mas larga. f '

* Plataforma facil de elegir — dos geometria y tres calidades.
e Mayor vida de la herramienta.

Un alto desprendimiento
positivo permite un
flujo de virutas suave.

Plaquitas de tolerancia G | =—— Plaquitas de alto pulido para evitar el
para una mayor precision. B recrecimiento del filo y para una vida
de la herramienta mas larga.

WIDIAY
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Plaquitas WIDIA™ e Mecanizado de aluminio

WIDIAW Geometrias del rompevirutas

B Plaquitas positivas

- Para el torneado de aluminio de fundicion, aleaciones ligeras, metales no férreos, metales 4,_-,_ I~
A de alta fusién, materiales plasticos, fibra de vidrio, materiales plasticos reforzados, placa © ’ A\L
laminada, carbono y cerdmicas finas. 8,0 \
[ 4,0+
15
o 2,01— \
8 T
o 1,0
3
5 0,5
5
s g 01 02 04 08 16
o=
avance (mm) fn >
Para el mecanizado rentable de aluminio, metales no ferrosos y materiales plasticos. Los 40_ -~
filos de corte extremadamente afilados dan como resultado unos acabados éptimos de las © ’ ‘
piezas con bajas fuerzas de corte y virutas cortas. El acabado de acero, acero inoxidable y 8,0
fundicioén gris es posible con la calidad con recubrimiento HCK10™. —
o) 4,0+—
15
o 2,01
[}
T
= 1wl A
S
5 05
5~
s E 01 02 04 08 16
o=
avance (mm) fn >
widia.com B151



WIDIA™ e Plaquitas para mecanizado de aluminio
Materiales no ferrosos e Aleaciones de aluminio

WIDIAY

B Paso 1 ¢ Seleccione la geometria de la plaquita

Plaquitas positivas

avance (mm/rev)

R ﬂ,ﬂZﬁn MIJ,IJBSB q D.1Bn s 0.4 06D 1,0 16 25
630 T : . e
) f & 400 10
©
AL1 g = 63 B
% 160 4,0 S
S — 2 1 25 2
K.. L o 1,6 38
. 8 1,0 3
(] il
© 0% 0,63 <
AL3 B o6 w2
el =
500 025 5
S5 o 0,16 g_
g 004 0,10
.002 0,063
.001 '“m‘r.'unzs'nm.uus oo .u1s'u25 .040'06" 100
avance (pulg./rev)
B Paso 2 ¢ Seleccione la calidad
Geometria de plaquita positiva
condicién de corte -AL1 -AL3
corte muy interrumpido ':, HCK10/HWK10 HCK10/HWK10
corte ligeramente interrumpido C HCK10/HWK10 HCK10/HWK10
profundidad de corte variable, costras de fundicién o forja @] HCK10/HWK10 HCK10/HWK10
corte suave, superficie pretorneada O HCK10/HWK10 HCK10/HWK10
B Paso 3 ¢ Seleccione la velocidad de corte
Aleaciones de aluminio bajo en silicio . .
(hipoeutéctico <12,2% Si) y aleaciones de magnesio velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
Grupo de
materiales Calidad 250 500 750 1000 | 1250 | 1500 | 1750 | 2000 | 2250 | 2500 m/min
HCK10 <> 550
Aleaciones de aluminio alto en silicio i i
(hipereutéctico >12,2% Si) y aleaciones de magnesio velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
Grupo de
materiales Calidad 250 500 750 | 1000 | 1250 | 1500 | 1750 | 2000 | 2250 | 2500 m/min
HCK10 <> 550
B152 widia.com
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W WIDIA™ » Plaquitas para mecanizado de aluminio
WIDI A Materiales no ferrosos ® Materiales de pieza de trabajo variados

B Recomendaciones de velocidades de corte adicionales para materiales de pieza de trabajo variados

Base cobre, cinc en un rango de indice de maquinabilidad de 70-100 velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
Grupo de
materiales Calidad 250 500 750 1000 m/min
HCK10 <> 275
HWK10/HWK15 <> 260
Nylon, plasticos, gomas, fenélicos, resinas, fibra de vidrio y vidrio velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
Grupo de
materiales Calidad 250 500 750 1000 m/min
HCK10 <> 275

Compuestos de carbono y grafito:

aleaciones peinadas, Kevlar, y grafito (280-400 HB) (30-43 HRC) velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
Grupo de
materiales Calidad 250 500 750 1000 m/min
HCK10 <> 200
MMC (compuesto de matriz metélica con base de aluminio) velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
Grupo de
materiales Calidad 250 500 750 1000 m/min
HCK10 <> 170
Aleaciones de estario, fundicion: ASTM 823, aleaciones 1, 2, 3, 11 velocidad — m/min Condiciones iniciales <>
Grupo de
materiales Calidad 250 500 750 1000 m/min
HCK10 <> 215
HWK10/HWK15| <[> 180
widia.com B153



Plaquitas WIDIA™ e Mecanizado de aluminio
Calidades y descripciones de calidades

WIDIAY

Los recubrimientos proporcionan
una capacidad de alta velocidad
y estan disenados para acabado
y desbaste ligero.

n Acero

M Acero inoxidable
Fundicion
Materiales no ferrosos
Aleaciones de alta temperatura

Materiales endurecidos

resistencia .
aldesgaste ~——————" tenacidad
Recubrimiento Descripcion de la calidad 05(10| 15|20 (25|30 | 35|40 |45
o
V2 Metal duro recubierto. PVD — TIALN-Al,O3 en metal duro de micrograno.
Q Mecanizado ligero y medio. Para aleaciones de aluminio. _
HC-N10
=
3| o
5 Metal duro sin recubrir. Metal duro de micrograno con alta estabilidad del filo de
o ; corte. Mecanizado ligero. Para metales no ferrosos y materiales no metélicos. _
HF-N10
0 Metal duro sin recubrir. Metal duro de micrograno con alta estabilidad
é del filo de corte. Mecanizado ligero y medio. Para metales no ferrosos
T y materiales no metalicos. “:-
HF-N15
B154 WIDIA widia.com




Plaquitas WIDIA™ e Mecanizado de aluminio
Plaquitas de metal duro ISO
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o —
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Plaquitas WIDIA™ e Mecanizado de aluminio

Plaquitas de metal duro ISO WIDI AW

® primera opcién
O opcién alternativa

I n|ZX|=|0

Plaquitas

B DCGT-AL3
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2022329 2022327 | HCK10
2022330 2022328 | HWK15
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catalogo ISO D L10 S Re D1
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DCGT11T302AL3 9,53 11,63 3,97 0,2 4,40

2022861

DCGT11T304AL3 9,53 11,63 3,97 0,4 4,40

DCGT11T308AL3 9,53 11,63 3,97 0,8 4,40

2022332 | 2014890
2022483 | 2022331

&
uly

™
e
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catalogo ISO D S D1
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2|22
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«Q
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N
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Plaquitas WIDIA™ e Mecanizado de aluminio
Plaquitas de metal duro ISO
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Torneado ¢ Herramientas para torneado exterior y mandrinado interior

Herramientas de torneado EXEEIIOr ....ccuierirrriserrsrsssessssesssssssssssssssssssssnssssssssnssssnsssnssasmssssssssnssnsnsssnnsnsnsssnsssnnens C2-C49
Herramientas de mandrin@do iNtErior ......cucivirrirrisinieerie s e s s s s nn e e s m e snn s nns C50-C81
Barras de mandrinar ajustables........c.cvorrrrerrrrserrsnssrssssrse s s an s n e s n e n e nenanenn C82-C84
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Las modernas operaciones de mecanizado que se desarrollan en maquinas CNC

y las plantas de produccion flexibles necesitan herramientas de alto rendimiento
de disefo sencillo y versatilidad de aplicacion. WIDIA™ ofrece una amplia gama de
portaherramientas para torneado, exterior que cumple las demandas de produccion
mas exigentes, abarcando piezas de trabajo con multiples formas y tamafios.

ncA

Herramientas de e DA

pCt

torneado exterior .~

Sean cuales sean las exigencias de su operacion — desde cortes de acabado ligero
con velocidades de corte muy elevadas hasta aplicaciones de desbaste pesado —
habra una solucion WIDIA que satisfaga sus necesidades. El programa completo
incluye portaherramientas con fijacion tipo pasador, tornillo o0 mordaza.

Fijacion estilo D Fijacion estilo P
e Usadas para plaquitas de estilo negativo. * Sistema de fijacion tipo palanca para
* El conjunto de sujecién contiene amarre, plaquitas intercambiables negativas.
tornillos y anillo de retencion. ¢ Sin interferencias para el flujo de virutas.
e Cambio de plaquitas rapido. e Rapidos cambios de plaquita.
e Asegura la repetibilidad y el asiento de
las plaquitas. El estilo P solo esta disponible en

. . tamarios del sistema métrico.
e Reduce el ruido y alarga la vida util de

la herramienta.

. WIDIAY
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Fijacion estilo S
e Sistema de fijacion por tornillo para plaquitas
intercambiables positivas.

¢ Disefio compacto para una gran fiabilidad y rentabilidad.

e Apoyo de metal duro para mayor proteccion de
la herramienta.

Fijacion estilo C

e La fijacion ajustable en altura permite el uso de
rompevirutas adicionales.

¢ Sistema de sujecion universal para plaquitas con
parte superior plana positivas y negativas.

e Un disefio robusto que facilita su manejo.

¢ Apoyo de metal duro para una proteccion mucho
mayor de la herramienta.

WIDIAY N
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Cada sistema de fijacion exclusivo ofrece distintos productos para DCKN
satisfacer sus necesidades de portaherramientas especificas.
Busque la ilustracion que se ajuste a su aplicacion y visite la
pagina correspondiente para conseguir la solucién correcta.

Nombre del producto

\ llustracién de la aplicacion

=/ Pagina: C8 Numero de pagina

Fijacion estilo D

D I DCKN | g DCLN ; pcrn | [ DCSN
@ 75° 95° 75° 45°
5? \ - ! Pagina: "1 Pagina: - Pagina: - Pagina:
= @ c8 = co = c10 = c10
S&Eggﬁ ?jz ‘;‘;glg?;‘;;’e DDJN y&w DDNN DRGN DSDN
para usar con pIaquitas 93° 63° 45°
B%S;Is\ltae;yan:g 23};;& ﬁ Pagina: — Pagina: - Pagina: - Pagina:
E’Sf&?ﬂaﬁ:ﬁ;@do' c11 c11 c12 = c12
duro protege a -

la herramienta. DSKN DSRN DSSN DTFN
j]j% 75° % 75° 45° J % 90°
! Pagina: == Pagina: - Pagina: ! Pagina:
c13 = ci4 2 ci5 & c16
DTGN DVJN DvoN | i ) DVVN
90° 93° %J 117,5° 72,5°
Pagina: SE_J Pagina: 3 Pagina: S Pagina:
c16 =z ci7 L= c1s | c18

) ? DWLN

95°

«-t Pagina:

c19

Fijacion estilo P

P PCBN PCKN ‘ PCLN 2 PDJN
% 75° 75° 95° 93°
% = Pagina: : Pagina: 4 Pagina: Jj Pagina:
(=]
) c20 = c21 = c22 = c23
Un sistema de fijacion ) i
tipo palanca para PDNN PSBN PSDN PSKN
plaquitas intercambiables Q
negativas con un orificio 62,5° 75° M 45° 75°
segun el estandar s L P 4 S f P
DIN 4988 y plaguitas Pagina: Pagina: Pagina: Pagina:
redondas positivas con =7 c24 E c25 = C26 = C26
un didmetro superior a
los 20 mm. Las plaquitas . =
con geometrias de PSSN PTFN PTGN [ PWLN
control de virutas en . ) , .
una o dos caras tienen 45 90 90 95
desprendimientos -1 Pagina: ? Pagina: - Pagina: "I Pagina:
positivos de 6° a 18°. = 7 7N o
Las ventajas de este Cc27 = Cc28 = C29 o= C30
sistema son unos
cambios rapidos de
las plaquitas y la no
interferencia con el
flujo de virutas.
C4 widia.com
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Fijacion estilo C

‘ CCLN-MX ‘ CCLN-MN ‘ CCLN-MF ‘ CDJN-MX
. 95° 95° 95° 93°
L "1 Pagina: "1 Pagina: "t Pagina: L} Pagina:
> [d cs1 S cst c2 (& c32
\ CDJN-MN \ CELN-MF \ CELN-MN CKJN
Sistema de fijacion 93° 97,5° 97,5°
superior para plaquitas N J
intercambiables negativas 2} Pagina: Pagina: Pagina: Pagina:
y positivas segun el & ) ()
estandar DIN 4968. C33 C33 C34 C34
Este sistema de fijacion
universal es resistente y = p
facil de manejar. Algunas \ CRDN-MN CRSN-MN CSBP CSDP
fijaciones ajustables 750 45°
en altura permiten el N
uso de rompevirutas A Pagina: Pagina: - Pagina: Pagina:
adicionales. Un apoyo O c35 O c35 [ C36 Cc36
de metal duro ofrece e —
una mayor proteccion
a la herramienta. CSSP CTCP CTDP CTFP
Portaherramientas con o il o o o
alturas de filo de corte = & = 2
ascendente de 16 mm A Pagina: ! Pagina: Pagina: Pagina:
y plaquitas con
refrigeracion interior =) C37 & C37 C38 C38
mayores de 6,35 mm.
cTGP 10 CRDP* CRGP*
A
90° ©
Pagina: - Pagina: > Pagina:
C39 9 C40 9 C41
*No se muestra el sistema de fijacion exacto.
Fijacion estilo S
S 3 \ SCLC SCDP \ SCLP SDHC
< 95° 45° 95° 107,5°
i "t Pagina: -~ Pagina: "t Pagina: = Pagina:
caz | S ca2 ca3 ca3
Sistema de fijacién por ‘ ‘ H
tornillo para plaquitas ‘ SDJC SDNC SRDC SSBC
intercambiables positivas o o o
con orificio avellanado & 22 e
segun el estandar DIN o Pagina: S Pagina: - Pagina: - Pagina:
4967. Disefio compacto = =)
que emplea un minimo 7 Ca4 =7 C45 C45 C46
de recambios para
una gran fiabilidad y
rentabilidad. Un apoyo SSsc U ol S
de metal duro ofre(_:g 45° 90° 107,5° 93°
una mayor proteccion |
a la herramienta. -4 Pagina: Pagina: = Pagina: Jj Pagina:
Portaherramientas con N
alturas de filo de corte car ca8 = ca8 =4 C49
ascendente de 16 mm
y plaquitas IC de 9,52 SvvB
fijas mediante un
casquillo roscado. 72,5°
== Pagina:
=7 c49
widia.com C5
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Portaherramientas

Sistema de numeracion de catalogo WIDI AW

¢Como funcionan los numeros de catalogo? —
Cada caracter de nuestro nimero de catalogo hace referencia a un ke e ; (31519
detalle especifico de ese producto. Utilice las siguientes columnas
de claves y las imagenes correspondientes para identificar con
facilidad los atributos en cuestion.

aduim

DCLNR2525M12KC04

D C L N R

PasHae

}

o

Método de amarre Forma de Estilo de herramienta Angulo de Direccion de Informacion
de la plaquita la plaquita 0 angulo de ataque incidencia de la herramienta adicional
la plaquita
D o
N N I TR
PR . ——— R= C=
@ \ o A derechas Alojamiento
\ B B P B & i
5 " oamica
L= S=
E - A izquierdas Alojarmlento
c (Jw c a ¢ 7 q (inico
— en pared
(o] N= F=
45° 75° Neut Mango recto,
7 D D R p 1 r eutro sin ompensacion
I % > 7P -
E E S D ¥ A
R
90° 93°
H F u E 2
7Y 5 .
O
90° 72,5
K G v F 25
livan
90°
G

s

=<0

O
+
&
:

S 90°

C6 widia.com
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Portaherramientas
Sistema de numeracion de catalogo

Con esta guia de facil uso, podra identificar

el producto correcto para satisfacer sus

necesidades.

W e ey s e Tt e
WD

aduim

25 25

12

KC 04

Dimensiones
del mango

e

Las posiciones séptima y
octava seran un nimero
de dos cifras significativo
que indique la seccién
transversal del soporte.

* Si la dimension del
ancho “B” o la altura
“H” se representa con
un nimero de una sola
cifra, se utilizara un 0
(cero) delante.

Ejemplo: 8,0 mm = 08

widia.com

Longitud de la
herramienta

niimero
de

L1

32

40

50

60

70

80

90

100
110
125
140
150
160
170
180
200
250
300
350
400
450
500

Disefio
especial

Tamaro de
la plaquita

Informacion Grosor (_18
adicional la ple_lqwta
(opcional)
KC = 04 = 4,76 mm
Fijacién estilo D 06 = 6,35 mm

Longitud del filo de corte L10

Hexagonal
120°

Octogonal
135°

Pentagonal
108°

Cuadrada
90°

Triangular
60°

> O © O

Redonda O

m O

< =

Romboide
80°

55°
75°
86°
35°

Trigona

80°
con mayores Q

angulos de
esquina

Rectangular
90°

Paralelogramo
85°

82°

55¢

C7




Portaherramientas con fijacion estilo D para plaquitas negativas

WIDIAY

Q0

HA1 \ H
___ip3
+ T
B
= F 752 B
%?LH;’%*LH L
_50( A H=H1
8
5]
=
o
= o
E mDCKN75
E ©
2+
1= N—=
- /S) &
5 T =
H
=
(<>}
o pasador
T Numero nliimero Calibre placa tornillo Torx sistemade Torx pasador de bloqueo
2 de pedido de catalogo H B F L1 LH L1A B3| plaquita | de apoyo de apoyo Plus sujecion Plus conranuras  opcional
*3 a derechas
§ 5697856 DCKNR2020K12KC04 (20 20 25,0 125 32,0 3,1 6,0{CN..120408| ICSN433 KMSP415IP 15 I[P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM4615IP
§ 5697857 DCKNR2525M12KC04(25 25 32,0 150 32,0 3,1 — [CN..120408| ICSN443 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
_§ 5697858 DCKNR3225P12KC04 (32 25 32,0 170 32,0 3,1 — [CN..120408| ICSN443 KMSP415IP 15 |P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
£
© 5697859 DCKNR3232P16KC06 |32 32 40,0 170 32,0 3,8 — |CN..160612| ICSN543 KMSP515IP 15 [P CM209R ASSY 15 IP SSP025016M KLM58L151P
£ 5697880 DCKNR3232P19KCO06 |32 32 40,0 170 38,0 4,6 — |CN..190612| ICSN643 KMSP625IP 25 [P CM210R ASSY 25 IP SSP025016M KLM68L251P
a izquierdas

5697853 DCKNL2020K12KCO04 |20 20 25,0 125 32,0 3,1 6,0|{CN..120408| ICSN433 KMSP415IP 15 I[P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM4615IP

5697854 DCKNL2525M12KC04 |25 25 32,0 150 32,0 3,1 — |CN..120408| ICSN443 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

5697855 DCKNL3225P12KC04 |32 25 32,0 170 32,0 3,1 — |CN..120408| ICSN443 KMSP415IP 15 I[P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP

(07} WIDIA widia.com
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Portaherramientas con fijacion estilo D para plaquitas negativas

H1 =y H
____ig3
- ol B
F
[S) 95°
= dr""{
o LH
*_5,“5 L1
el H=H1
8
5
E
o
° =]
B DCLN 95 g
S
© S
/=) ¥ S
= >
= 5
5
=
[<+)
pasador o
Numero nlimero Calibre placa tornillo  Torx sistema Torx pasador de bloqueo s
de pedido de catalogo H B F L1 LH B3| plaquita | de apoyo deapoyo Plus de sujecion Plus con ranuras opcional 2
a derechas g
5697890 DCLNR1616H09KC03 |16 16 20,0 100 30,0 6,0{CN..090308| ICSN332 KMSP39IP 9IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP §
5697891  DCLNR2020K09KC03 |20 20 25,0 125 30,0 2,0|{CN..090308| ICSN332 KMSP39IP 9IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP §
5697892 DCLNR2020K12KC04 |20 20 25,0 125 32,0 4,0|{CN..120408| ICSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM4615IP _5
£
5697893 DCLNR2525M12KC04|25 25 32,0 150 32,0 — [CN..120408| ICSN443 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP ©
5697894 DCLNR2525M16KC06|25 25 32,0 150 33,0 — [CN..160612| ICSN543 KMSP515IP 15 P CM209R ASSY 15 IP SSP025016M KLM58L15IP £
5697895 DCLNR3232P16KC06 |32 32 40,0 170 33,0 — [CN..160612| ICSN543 KMSP515IP 15IP CM209R ASSY 15 IP SSP025016M KLM58L15IP
5697896 = DCLNR3232P19KCO06 |32 32 40,0 170 40,0 — [CN..190612| ICSN643 KMSP625IP 25 IP CM210R ASSY 25 IP SSP025016M KLM68L25IP
5697897 DCLNR4040S19KCO06 (40 40 50,0 250 40,0 — |CN..190612| ICSN643 KMSP625IP 25 |P CM210R ASSY 25 IP SSP025016M KLM68L251P
5697898  DCLNR4040S25KC09 (40 40 50,0 250 51,0 — |CN..250924| ICSN846 KMSP825IP 25 |P CM236R ASSY 25 IP SSP025018M KLM810251P
a izquierdas
5697881  DCLNL1616H09KCO03 [16 16 20,0 100 30,0 6,0|/CN..090308| ICSN332 KMSP315IP 15|P CM234R ASSY 15 P SSP025016M KLM34L9IP
5697882  DCLNL2020K09KCO03 [20 20 25,0 125 30,0 2,0|/CN..090308| ICSN332 KMSP315IP 15|P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLMS34L9IP
5697883  DCLNL2020K12KCO04 (20 20 25,0 125 32,0 4,0|/CN..120408| ICSN433 KMSP415IP 15 |P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM4615IP
5697884 DCLNL2525M12KC04 (25 25 32,0 150 32,0 — |CN..120408| ICSN443 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
5697885 DCLNL2525M16KC06 (25 25 32,0 150 33,0 — |CN..160612| ICSN543 KMSP515IP 15|P CM209R ASSY 15 IP SSP025016M KLM58L15IP
5697886  DCLNL3232P16KC06 (32 32 40,0 170 33,0 — |CN..160612| ICSN543 KMSP515IP 15|P CM209R ASSY 15 IP SSP025016M KLM58L15IP
5697887 DCLNL3232P19KCO06 (32 32 40,0 170 40,0 — |CN..190612| ICSN643 KMSP625IP 25 |P CM210R ASSY 25 I[P SSP025016M KLM68L251P
5697888  DCLNL4040S19KC06 {40 40 50,0 250 40,0 — |CN..190612| ICSN643 KMSP625IP 25 |P CM210R ASSY 25 IP SSP025016M KLM68L25IP
5697889  DCLNL4040S25KC09 (40 40 50,0 250 51,0 — |CN..250924| ICSN846 KMSP825IP 25 |P CM236R ASSY 25 IP SSP025018M KLM81025IP
widia.com WIDIA c9
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H1J \ | H s I < I
5° | .
F
=y —_ ¢ [FAjE ®
=152
-5 [y s
/175
5/ / LH L1
[l va H=HT
8
k5
£ ®DCRN75°
S
S ©
= A —4
5) E / 8
= I-I =
>
2 pasador
] Numero nliimero Calibre placa tornillo  Torx sistema Torx pasador de bloqueo
3 de pedido de catalogo H B F L1 LH FA| plaquita | deapoyo deapoyo Plus de sujecion Plus conranuras opcional
§ a derechas
?‘E’ 5697903 DCRNR2020K12KCO04 |20 20 25,0 125 32,0 3,3|CN..120408| ICSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM4615IP
i 5697904 DCRNR2525M12KC04|25 25 32,0 150 32,0 3,3|CN..120408| ICSN443 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
§ 5697905 DCRNR3225P12KC04 |32 25 32,0 170 32,0 3,3|CN..120408| ICSN443 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
§ 5697906 DCRNR3232P16KC06 |32 32 40,0 170 38,0 4,1|CN..160612| ICSN543 KMSP515IP 15|P CM209R ASSY 15 IP SSP025016M KLM58L15IP
f =
.°§° 5697907 DCRNR3232P19KCO06 |32 32 40,0 170 38,0 4,9|CN..190612| ICSN643 KMSP625IP 25 |P CM210R ASSY 25 |P SSP025016M KLM68L25IP
(s a izquierdas
£ 5697899 DCRNL2020K12KC04 |20 20 25,0 125 32,0 3,3|CN..120408| ICSN433 KMSP415IP 15I|P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM4615IP
5697900 DCRNL2525M12KC04 |25 25 32,0 150 32,0 3,3|CN..120408| ICSN443 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15 |P SSP025016M KLM46L15IP
5697901 DCRNL3225P12KC04 |32 25 32,0 170 32,0 3,3|CN..120408| ICSN443 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
5697902 DCRNL3232P16KC06 |32 32 40,0 170 38,0 4,1|CN..160612| ICSN543 KMSP515IP 15|P CM209R ASSY 15 IP SSP025016M KLM58L15IP
H1 H( H
| A5
F B
=) FA’H}%@
i LH
0° L1A L1
H=H1
B DCSN 45°
=)
=) 'H /
T =
pasador
Numero nimero Calibre placa tornillo Torx  sistema  Torx pasador de bloqueo
de pedido de catalogo H B F L1 LH FAL1A| plaquita | de apoyo deapoyo Plus de sujecion Plus con ranuras opcional
a derechas
5697911 DCSNR2020K12KC04(20 20 25,0 125 35,0 8,2 8,5 |CN..120408| ICSN433 KMSP415IP 15 [P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM4615IP
5697913 DCSNR2525M12KC04(25 25 32,0 150 35,0 8,2 8,5 |CN..120408| ICSN443 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
a izquierdas
5697908 DCSNL2020K12KC04 (20 20 25,0 125 35,0 8,2 8,5 |CN..120408| ICSN433 KMSP415IP 15 [P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM4615IP
5697909 DCSNL2525M12KC04(25 25 32,0 150 35,0 8,2 8,5 |CN..120408| ICSN443 KMSP415IP 15 I[P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L151P
C10 WIDIA widia.com
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Portaherramientas con fijacion estilo D para plaquitas negativas

. ___1B3
5 ¥i7ol g
=7 j:{ef L=
5 LH L1
N2 H=H1
_5 ~
HDDJN 93°
()
(=) E /
=
pasador
Numero nlimero Calibre placa tornillo  Torx sistema Torx pasador de bloqueo
de pedido de catalogo H B F L1 LH B3| plaquita |de apoyo de apoyo Plus de sujecion Plus con ranuras opcional
a derechas
5697924 DDJNR2020K11KC04 |20 20 25,0 125 30,0 2,0{DN..110408|IDSN322 KMSP315IP 15 [P CM234R ASSY 15 [P SSP025016M  KLM34L9IP
5697926 DDJNR2020K15KC06 |20 20 25,0 125 32,0 4,0{DN..150608|IDSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15 |P SSP025016M KLM46L15IP
5697928 DDJNR2525M11KC04 |25 25 32,0 150 30,0 — |DN..110408|IDSN322 KMSP315IP 15 |P CM234R ASSY 15 |P SSP025016M  KLM34L9IP
5697930 DDJNR2525M15KC06 |25 25 32,0 150 32,0 — [DN..150608|IDSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
5697932 DDJNR3225P15KC06 (32 25 32,0 170 32,0 — |DN..150608 [IDSN433 KMSP415IP 15 |P CM234R ASSY 15 I[P SSP025016M KLM46L15IP
5564336 DDJNR3232P15KCO06 |32 32 40,0 170 32,0 — |DN..150608 |IDSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15 |P SSP025016M KLM46L15IP
aizquierdas
5697915  DDJNL2020K11KCO04 (20 20 25,0 125 30,0 2,0/DN..110408 [IDSN322 KMSP315IP 15 [P CM234R ASSY 15 I[P SSP025016M  KLM34L9IP
5697916  DDJNL2020K15KC06 (20 20 25,0 125 32,0 4,0|DN..150608 [IDSN433 KMSP415IP 15 |P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M  KLM46L15IP
5697918  DDJNL2525M11KC04 [25 25 32,0 150 30,0 — |DN..110408|IDSN322 KMSP315IP 15 [P CM234R ASSY 15 [P SSP025016M  KLM34L9IP
5697920 DDJNL2525M15KC06 [25 25 32,0 150 32,0 — |DN..150608 [IDSN443 KMSP415IP 15 |P CM234R ASSY 15 |P SSP025016M KLM46L15IP
5697922  DDJNL3225P15KC06 (32 25 32,0 170 32,0 — |DN..150608 [IDSN433 KMSP415IP 15 |P CM234R ASSY 15 |P SSP025016M  KLM46L15IP
5564335 DDJNL3232P15KC06 (32 32 40,0 171 32,0 — |DN..150608 [IDSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
',-10°
H1 t \ H
=4 r,J B3
=% AL w ) ! B
Lta
S 63" |
0 LH
L1
H=H1
® DDNN 63°
©
(=) E / %
— =
pasador
Numero numero Calibre placa tornillo  Torx sistema Torx pasador de bloqueo
de pedido de catalogo H B F L1 LH B3| plaquita | de apoyo deapoyo Plus de sujecion Plus conranuras  opcional
a derechas
5697940 DDNNR2020K15KC06 (20 20 10,0 125 40,0 2,5(DN..150608| IDSN443 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
5697942 DDNNR2525M15KC06(25 25 13,0 150 40,0 — [DN..150608| IDSN443 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
a izquierdas
5697934 DDNNL2020K15KCO06 (20 20 10,0 125 40,0 2,5|DN..150608| IDSN443 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
5697936 DDNNL2525M15KC06 (25 25 13,0 150 40,0 — [DN..150608| IDSN443 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
5697938  DDNNL3225P15KC06 (32 25 13,0 170 40,0 — [DN..150608| IDSN443 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15 |P SSP025016M KLM46L15IP
widia.com WIDIA c11

Herramientas para torneado exterior y mandrinado interior



Portaherramientas con fijacion estilo D para plaquitas negativas

WIDIAY

L
o
=
[+
3
=
o
=}
(2]
f=
=
=}
o
2+
=
>
£
o
=
[+
3
x
(<>}
o
=]
«
(5]
=
S
o
=
«©
Lo
©
o
(%2}
[2+]
8
o
3
=
©
o)
L
(5]
pm

_r |
sl
H1 H
A
B
L1
H=H1
®DRGN
©
@ & /
\\_-! =
pasador
Numero nliimero Calibre placa tornillo  Torx sistema Torx pasador de bloqueo
de pedido de catalogo H B F L1 LH| plaquita |de apoyo deapoyo Plus de sujecion Plus con ranuras opcional
a derechas
5697948 DRGNR2525M12KC04 (25 25 32,0 150 32,0|RN..120400| IRSN44 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM46L15IP
5697950 DRGNR3225P12KC04 |32 25 32,0 170 32,0|RN..120400| IRSN44 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM46L15IP
5697952 DRGNR4040S25KC09 |40 40 50,0 250 48,0|RN..250900| IRSN84 KMSP825IP 25 IP - 25|P SSP025018M  KLM81025IP
aizquierdas
5697944  DRGNL3225P12KC04 |32 25 32,0 170 32,0(RN..120400| IRSN44 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15|P SSP025016M KLM46L15IP
5697946 DRGNL4040S25KC09 {40 40 50,0 250 48,0 (RN..250900| IRSN84 KMSP825IP 25IP CM236R ASSY 25IP SSP025018M  KLM81025IP
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Numero nimero Calibre placa tornillo  Torx sistema Torx pasador de bloqueo
de pedido de catalogo H B F L1 LH | plaquita |de apoyo deapoyo Plus de sujecion Plus con ranuras opcional
5697954  DSDNN2020K12KC04 |20 20 10,0 125 36,0|SN..120408 | ISSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15IP SSP025016M  KLM4615IP
5697955 DSDNN2525M12KC04 |25 25 12,0 150 36,0|SN..120408 | ISSN443 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM46L15IP
5697957 DSDNN2525M15KC06 |25 25 12,0 150 42,0 [SN..150612 | ISSN543 KMSP515IP 15|P CM209R ASSY 15IP SSP025016M  KLM58L15IP
5697959  DSDNN3225P12KC04 |32 25 12,0 170 36,0|SN..120408 | ISSN443 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15IP SSP025016M  KLM46L15IP
5697961 DSDNN3232P19KC06 |32 32 15,5 170 44,0|SN..190612| ISSN643 KMSP625IP 25|P CM210R ASSY 25IP SSP025016M KLM68L25IP
5697963  DSDNN4040S25KC09 |40 40 19,5 250 59,0 [SN..250924 [ ISSN846 KMSP825IP 40 I[P CM236R ASSY 25|P SSP025018M  KLM81025IP
C12 WIDIA widia.com
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Numero nimero Calibre placa tornillo  Torx sistema Torx  pasador de bloqueo
de pedido de catalogo H B F L1 LH L1A B3| plaquita | de apoyo de apoyo Plus de sujecién Plus con ranuras opcional
a derechas

5696685 DSKNR2020K12KC04|20 20 25,0 125 32,0 3,1 8,0{SN..120408| ISSN433 KMSP415IP 15 |P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM4615IP
5696686 DSKNR2525M12KC04(25 25 32,0 150 32,0 3,1 4,0(SN..120408| ISSN443 KMSP415IP 15 |P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
5696687 DSKNR3225P12KC04 (32 25 32,0 170 32,0 3,1 — |SN..120408| ISSN443 KMSP415IP 15 [P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
5696688 DSKNR3232P15KC06 (32 32 40,0 170 32,0 3,8 — [SN..150612| ISSN543 KMSP515IP 15 |P CM209R ASSY 15 IP SSP025016M KLM58L15IP
5696689 DSKNR3232P19KC06 (32 32 40,0 170 38,0 4,6 — [SN..190612| ISSN643 KMSP625IP 25 IP CM210R ASSY 25 IP SSP025016M KLM68L25IP

Herramientas para torneado exterior y mandrinado interior

a izquierdas
5696682 DSKNL2525M12KC04|25 25 32,0 150 32,0 3,1 4,0{SN..120408| ISSN443 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
5696683 DSKNL3225P12KC04 |32 25 32,0 170 32,0 3,1 — [SN..120408| ISSN443 KMSP415IP 15 I[P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
5696684 DSKNL3232P15KC06 (32 32 40,0 170 32,0 3,8 — |SN..150612| ISSN543 KMSP515IP 15 IP CM209R ASSY 15 IP SSP025016M KLM58L15IP
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Numero nimero Calibre placa tornillo  Torx sistema Torx  pasador de bloqueo
de pedido de catalogo H B F L1 LH FA| plaquita | deapoyo deapoyo Plus de sujecion Plus con ranuras opcional
a derechas

5696703 DSRNR2020K12KC04 [20 20 22,0 125 32,0 3,3|SN..120408| ISSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM4615IP
5696704 DSRNR2525M12KC04 (25 25 27,0 150 32,0 3,3|SN..120408| ISSN443 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM46L15IP
5696705 DSRNR3232P15KC06 |32 32 35,0 170 38,0 4,0{SN..150612| ISSN543 KMSP515IP 15 |P CM209R ASSY 15IP SSP025016M KLM58L15IP
5696706  DSRNR3232P19KCO06 (32 32 35,0 170 42,0 4,8(SN..190612| ISSN643 KMSP625IP 25 [P CM210R ASSY 25IP SSP025016M KLM68L25IP
5696707 DSRNR4040S25KC09 (40 40 43,0 250 52,0 6,1|SN..250924| ISSN846 KMSP825IP 25 [P CM236R ASSY 25 IP SSP025018M KLM81025IP
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a izquierdas
5696700 DSRNL2525M12KC04 |25 25 27,0 150 32,0 3,3|SN..120408| ISSN443 KMSP415IP 15 |P CM234R ASSY 15|P SSP025016M KLM46L15IP
5696701  DSRNL3232P15KCO06 |32 32 35,0 170 38,0 4,0/SN..150612| ISSN543 KMSP515IP 15 |P CM209R ASSY 15IP SSP025016M KLM58L15IP
5696702  DSRNL4040S25KC09 |40 40 43,0 250 52,0 6,1[SN..250924| ISSN846 KMSP825IP 25 [P CM236R ASSY 25 P SSP025018M KLM810251P
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Nuamero numero Calibre placa tornillo Torx  sistema  Torx pasador de bloqueo
de pedido de catalogo H B F L1 LH FA L1A| plaquita |de apoyo de apoyo Plus de sujecion Plus con ranuras opcional

a derechas

5696713 DSSNR2020K12KC04 (20 20 25,0 125 36,0 8,4 8,7 [SN..120408| ISSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM4615IP
5696714 DSSNR2525M12KC04(25 25 32,0 150 36,0 8,4 8,7 [SN..120408| ISSN443 KMSP415IP 15 I[P CM234R ASSY 15 I[P SSP025016M KLM46L15IP
5696715 DSSNR2525M15KC06|25 25 32,0 150 42,0 10,5 10,7|SN..150612| ISSN543 KMSP515IP 15 IP CM209R ASSY 15 [P SSP025016M KLM58L151P
5696716 DSSNR3225P12KC04 (32 25 32,0 170 35,4 8,4 8,7 |SN..120408| ISSN443 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
5696717 DSSNR3232P15KC06 |32 32 40,0 170 40,3 10,5 10,7|SN..150612| ISSN543 KMSP515IP 15 IP CM209R ASSY 15 IP SSP025016M KLM58L15IP
5696718 DSSNR3232P19KC06(32 32 40,0 170 44,0 12,7 10,7|SN..190612| ISSN643 KMSP625IP 25 IP CM210R ASSY 25 I[P SSP025016M KLM68L25IP
a izquierdas

5696708 DSSNL2020K12KC04 |20 20 25,0 125 36,0 8,4 8,7 |SN..120408| ISSN433 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM4615IP
5696709 DSSNL2525M12KC04 (25 25 32,0 150 36,0 8,4 8,7 |SN..120408| ISSN443 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
5696710  DSSNL3225P12KC04 |32 25 32,0 170 35,4 8,4 8,7 |SN..120408| ISSN443 KMSP415IP 15 IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM46L15IP
5696711  DSSNL3232P15KC06 |32 32 40,0 170 40,3 10,5 10,7|SN..150612| ISSN543 KMSP515IP 15 IP CM209R ASSY 15 IP SSP025016M KLM58L15IP
5696712 DSSNL3232P19KC06 (32 32 40,0 170 44,0 12,7 10,7|SN..190612| ISSN643 KMSP625IP 25 IP CM210R ASSY 25 IP SSP025016M KLM68L25IP
WIDIAY
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< Namero numero Calibre placa tornillo  Torx sistema Torx pasador de bloqueo
:‘E’ de pedido de catalogo H B F L1 LH| plaquita |de apoyo deapoyo Plus de sujecion Plus con ranuras opcional
"3 a derechas
§ 5696724 DTFNR2020K16KCO04 |20 20 25,0 125 32,0(TN..160408 | ITSN323 KMSP315IP 15I|P CM234R ASSY 15IP SSP025016M  KLM34L9IP
§ 5696725 DTFNR2525M16KC04 |25 25 32,0 150 32,0 |TN..160408 | ITSN323 KMSP315IP 15|P CM234R ASSY 15IP SSP025016M  KLM34L9IP
_§ 5696726  DTFNR3232P27KCO06 |32 32 40,0 170 38,0|TN..270612| ITSN534 KMSP515IP 15|P CM209R ASSY 15IP SSP025016M  KLM5815IP
£
g aizquierdas
2 5696719 DTFNL2020K16KC04 |20 20 25,0 125 32,0 TN..160408 | ITSN323 KMSP315IP 15|P CM234R ASSY 15|P SSP025016M  KLM34L9IP
5696720  DTFNL2525M16KC04 |25 25 32,0 150 32,0|TN..160408 | ITSN323 KMSP315IP 15|P CM234R ASSY 15IP SSP025016M  KLM34L9IP
5696721 DTFNL2525M22KC04 |25 25 32,0 150 34,0 |TN..220408 | ITSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15IP SSP025016M  KLM46L15IP
5696722 DTFNL3225P16KC04 |32 25 32,0 170 32,0|TN..160408 | ITSN323 KMSP315IP 15IP CM234R ASSY 15I|P SSP025016M  KLM34L9IP
5696723 DTFNL3225P22KC04 (32 25 32,0 170 34,0|TN..220408 | ITSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15I|P SSP025016M  KLM46L15IP
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pasador
Numero ndmero Calibre placa tornillo  Torx sistema Torx pasador de bloqueo
de pedido de catalogo H B F L1 LH B3| plaquita |de apoyo de apoyo Plus de sujecion Plus con ranuras opcional
a derechas
5696729 DTGNR2020K16KC04 |20 20 25,0 125 25,0 6,5/TN..160408| ITSN323 KMSP315IP 15|P CM234R ASSY 15IP SSP025016M  KLM34L9IP
5696730 DTGNR2525M16KC04|25 25 32,0 150 25,0 — |TN..160408|ITSN323 KMSP315IP 15|P CM234R ASSY 15IP SSP025016M  KLM34L9IP
5696731 DTGNR2525M22KC04|25 25 32,0 150 32,0 3,0|TN..220408| ITSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM46L15IP
aizquierdas
5696727 DTGNL2020K16KC04 |20 20 25,0 125 25,0 6,5|TN..160408| ITSN323 KMSP315IP 15IP CM234R ASSY 15IP SSP025016M  KLM34L9IP
5696728 DTGNL2525M16KC04 |25 25 32,0 150 25,0 — [TN..160408| ITSN323 KMSP315IP 15|P CM234R ASSY 15IP SSP025016M  KLM34L9IP
C16 WIDIA widia.com
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Numero nliimero Calibre placa tornillo  Torx sistema Torx pasador de bloqueo <
de pedido de catalogo H B F L1 LH| plaquita [de apoyo deapoyo Plus de sujecion Plus con ranuras opcional g
a derechas *3
5696737  DVJNR2020K16KC04 |20 20 25,0 125 46,0|VN..160408 | IVSN322 KMSP315IP 15|P CM215R ASSY 15IP SSP025016M  KLM34L9IP g
5696738 DVJNR2525M16KC04 |25 25 32,0 150 46,0 |VN..160408 | IVSN322 KMSP315IP 15|P CM215R ASSY 15IP SSP025016M  KLM34L9IP §
5696739  DVJNR2525M22KC04 |25 25 32,0 150 55,0|VN..220408 | IVSN432 KMSP415IP 15|P CM235R ASSY 15IP SSP025016M  KLM4615IP _5
£
5696740 DVJNR3225P16KC04 |32 25 32,0 170 46,0|VN..160408 | IVSN322 KMSP315IP 15|P CM215R ASSY 15IP SSP025016M  KLM34L9IP ©
5696741 DVJNR3225P22KC04 |32 25 32,0 170 55,0 [VN..220408 [ IV'SN432 KMSP415IP 15|P CM235R ASSY 15IP SSP025016M  KLM4615IP £

aizquierdas
5696732  DVJNL2020K16KCO04 |20 20 25,0 125 46,0 |VN..160408 | IVSN322 KMSP315IP 15|P CM215R ASSY 15IP SSP025016M  KLM34L9IP
5696733  DVJNL2525M16KC04 |25 25 32,0 150 46,0 |VN..160408 | IVSN322 KMSP315IP 15|P CM215R ASSY 15IP SSP025016M  KLM34L9IP
5696734  DVJNL2525M22KC04 |25 25 32,0 150 55,0|VN..220408 | IVSN432 KMSP415IP 15|P CM235R ASSY 15IP SSP025016M  KLM4615IP
5696735  DVJNL3225P16KCO04 |32 25 32,0 170 46,0 |VN..160408 | IVSN322 KMSP315IP 15IP CM215R ASSY 15IP SSP025016M  KLM34L9IP
5696736  DVJNL3225P22KC04 |32 25 32,0 170 55,0 |VN..220408 | IVSN432 KMSP415IP 15|P CM235R ASSY 15IP SSP025016M  KLM4615IP
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< Numero numero Calibre placa tornillo  Torx sistema Torx pasador de bloqueo
:'E’ de pedido de catalogo H B F L1 LH B3| plaquita | de apoyo deapoyo Plus de sujecién Plus con ranuras opcional
"3 a derechas
§ 5696745 DVONR2020K16KC04 |20 20 27,0 125 38,0 5,0(VN..160408| IVSN322 KMSP315IP 15|P CM215R ASSY 15IP SSP025016M KLM34L9IP
§ 5696746 DVONR2525M16KC04 |25 25 32,0 150 38,0 — |VN..160408| IVSN322 KMSP315IP 15IP CM215R ASSY 15IP SSP025016M KLM34L9IP
_§ 5696747 DVONR3225P16KC04 |32 25 32,0 170 38,0 — [VN..160408| IVSN322 KMSP315IP 15|P CM215R ASSY 15IP SSP025016M KLM34L9IP
£
g aizquierdas
2 5696742 DVONL2020K16KC04 |20 20 27,0 125 38,0 5,0(VN..160408| IVSN322 KMSP315IP 15|P CM215R ASSY 15IP SSP025016M KLM34L9IP
5696743 DVONL2525M16KC04 |25 25 32,0 150 38,0 — [VN..160408| IVSN322 KMSP315IP 15|P CM215R ASSY 15IP SSP025016M KLM34L9IP
5696744  DVONL3225P16KC04 |32 25 32,0 170 38,0 — |VN..160408| IVSN322 KMSP315IP 15IP CM215R ASSY 15IP SSP025016M KLM34L9IP
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Numero nimero Calibre placa tornillo  Torx sistema Torx pasador de bloqueo
de pedido de catalogo H B F L1 LH| plaquita | de apoyo deapoyo Plus de sujecion Plus con ranuras opcional
5696748 DVVNN2020K16KC04 | 20 20 9,5 125 48,0(VN..160408| IVSN322 KMSP315IP 15|P CM215R ASSY 15IP SSP025016M KLM34L9IP
5696749 DVVNN2525M16KC04| 25 25 12,0 150 48,0(VN..160408| IVSN322 KMSP315IP 15IP CM215R ASSY 15IP SSP025016M KLM34L9IP
5696750 DVVNN3225P16KC04 | 32 25 12,0 170 48,0|VN..160408| IVSN322 KMSP315IP 15|P CM215R ASSY 15IP SSP025016M KLM34L9IP
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Numero de Calibre placa tornillo  Torx sistema Torx  pasador de bloqueo
de pedido catalogo H B F L1 LH B3| plaquita | de apoyo deapoyo Plus de sujecion Plus con ranuras opcional
a derechas
5696757 DWLNR2020K06KC04 |20 20 25,0 125 31,0 — |WN..060408| IWSN322 KMSP315IP 15|P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP
5696758 DWLNR2020K08KC04 (20 20 25,0 125 33,0 — [WN..080408| IWSN433 KMSP415IP 15I|P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM4615IP
5696759 DWLNR2525M06KC04 (25 25 32,0 150 25,0 — [WN..060408| IWSN322 KMSP315IP 15IP CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM34L9IP
5696760 DWLNR2525M08KC04 |25 25 32,0 150 25,0 4,0{\WN..080408| IWSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15 |P SSP025016M KLM4615IP
5696761 DWLNR3225P08KC04 |32 25 32,0 170 25,0 4,0|\WWN..080408| IWSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15 [P SSP025016M KLM4615IP
5696762 DWLNR3232P08KC04 (32 32 40,0 170 25,0 — [WN..080408| IWSN433 KMSP415IP 15I|P CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM4615IP
a izquierdas
5696751  DWLNL2020K06KC04 (20 20 25,0 125 31,0 — [WN..060408| IWSN322 KMSP39IP 15I|P CM234R ASSY 15I|P SSP025016M KLM34L9IP
5696752  DWLNL2020K08KCO04 (20 20 25,0 125 33,0 — [WN..080408| IWSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM4615IP
5696753 DWLNL2525M06KC04 |25 25 32,0 150 25,0 — |WN..060408| IWSN322 KMSP315IP 15IP CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM34L9IP
5696754 DWLNL2525M08KC04 (25 25 32,0 150 25,0 4,0(WN..080408| IWSN433 KMSP415IP 15I1P CM234R ASSY 15IP SSP025016M KLM4615IP
5696755 DWLNL3225P08KC04 (32 25 32,0 170 25,0 4,0|WN..080408( IWSN433 KMSP415IP 15 |P CM234R ASSY 15 |P SSP025016M KLM4615IP
5696756  DWLNL3232P08KC04 (32 32 40,0 170 25,0 — |WN..080408| IWSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY 15 IP SSP025016M KLM4615IP
WIDIAY
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® Numero numero Calibre placa pasador pasador tornillo Torx
:‘E’ de pedido de catalogo H B F L1 L2 FA plaquita de apoyo apoyo punzén palanca depalanca Plus
"3 a derechas

§ 3878361 PCBNR2020K12 20 20 17,0 125 26,0 3,1 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
§ 3878356 PCBNR2525M12 25 25 220 150 26,0 3,1 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
_§ 3878366 PCBNR2525M16 25 25 220 150 26,0 4,2 | CN..160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 151P
£

© 3878367 PCBNR3225P16 32 25 220 170 28,0 4,2 | CN..160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 151P
£ 3878363 PCBNR3232P16 32 32 270 170 38,0 42 | CN..160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 15 1P

3878358 PCBNR3232P19 32 32 270 170 40,0 4,6 | CN.190612 | 512.123 513.033 515.022 511.033 514.133 251P
3878364 PCBNR4040S19 40 40 350 250 380 4,6 | CN.190612 | 512123 513.033 515.022 511.033 514.133 251P

a izquierdas
3878360 PCBNL2020K12 20 20 17,0 125 26,0 3,1 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
3878354 PCBNL2525M12 25 25 220 150 26,0 3,1 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
3878365 PCBNL2525M16 25 25 22,0 150 26,0 4,2 | CN..160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 151P

3878359 PCBNL3225P16 32 26 220 170 28,0 4,2 [ CN.160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 15 P
3878355 PCBNL3232P16 32 32 270 170 380 42 | CN.160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 15 1P
3878357 PCBNL3232P19 32 32 270 170 40,0 4,6 | CN.190612 | 512.123 513.033 515.022 511.033 514.133 251P
3878362 PCBNL4040S19 40 40 350 250 38,0 4,6 | CN.190612 | 512.123 513.033 515.022 511.033 514.133 251P
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Numero numero Calibre placa  pasador pasador tornillo Torx ®
de pedido de catalogo H B F L1 L2 L1A| plaquita de apoyo apoyo punzén palanca depalanca Plus g
a derechas *3
3878372 PCKNR2020K12 20 20 250 125 23,0 3,1 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151P g
3878370 PCKNR2525M12 25 25 32,0 150 23,0 3,1 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151P g
3878374 PCKNR2525M16 25 25 32,0 150 30,0 3,8 | CN..160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 15 1P _5
£
3878375 PCKNR3225P16 32 25 32,0 170 30,0 3,8 | CN..160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514,125 151P ©
3899889 PCKNR3232P16 32 32 40,0 170 38,0 3,8 | CN..160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 — £

3878371 PCKNR3232P19 32 32 400 170 40,0 4,6 | CN..190612 | 512123 513.033 515.022 511.033 514.133 251P
3879707 PCKNR4040S19 40 40 50,0 250 36,0 4,6 | CN..190612 | 512123 513.033 515.022 511.033 514.133 251P

a izquierdas
3878373 PCKNL2020K12 20 20 250 125 23,0 3,1 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
3878369 PCKNL2525M12 25 25 32,0 150 23,0 3,1 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
3878377 PCKNL2525M16 25 25 32,0 150 30,0 3,8 | CN..160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 151P

3878376 PCKNL3225P16 32 25 320 170 30,0 3,8 | CN..160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 15 1P
3899888 PCKNL3232P16 32 32 400 170 380 358 | CN..160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 =

3878368 PCKNL3232P19 32 32 400 170 40,0 4,6 | CN..190612 | 512123 513.033 515.022 511.033 514.133 251P
3878378 PCKNL4040S19 40 40 50,0 250 36,0 4,6 | CN..190612 | 512123 513.033 515.022 511.033 514.133 251P
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T Numero nimero Calibre placa pasador  pasador tornillo tornillo
:‘E’ de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo  apoyo punzén palanca de palanca palanca
"3 a derechas
§ 3900154 PCLNR1616H09 16 16 20,0 100 23,0 | CN..090308 | 512.111 513.019 515.018 511.018 514.018 2.5mm
§ 3878400 PCLNR1616H12 16 16 20,0 100 26,0 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018  511.023 514.123 151P
_§ 3878422 PCLNR2020K12 20 20 250 125 26,0 | CN.120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
£
© 3878419 PCLNR2525M12 25 25 32,0 150 26,0 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514,123 15 1P
£ 3878401 PCLNR2525M16 25 25 32,0 150 28,0 | CN.160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 15 1P
3878402 PCLNR3225P12 32 25 320 170 26,0 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
3878421 PCLNR3225P16 32 25 320 170 38,0 | CN.160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514,125 151P
3878413 PCLNR3225P19 32 25 320 170 38,0 | CN.190612 | 512.123 513.033 515.022 511.033 514.133 25 IP
3878396 PCLNR3232P16 32 32 40,0 170 36,0 | CN..160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 151P
3878414 PCLNR3232P19 32 32 40,0 170 36,0 | CN..190612 | 512.123 513.033 515.022 511.033 514.133 251P
3878417 PCLNR4040S19 40 40 50,0 250 36,0 | CN.190612 | 512.123 513.033 515.022  511.033 514.133 25 IP
a izquierdas
3900153 PCLNL1616H09 16 16 200 100 23,0 CN..090308 | 512.111 513.019 515.018 511.018 514.018 2.5mm
3878379 PCLNL1616H12 16 16 20,0 100 26,0 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018  511.023 514.123 151P
3878418 PCLNL2020K12 20 20 250 125 26,0 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514,123 151P

3878398 PCLNL2525M12 25 25 320 150 26,0 | CN.120408 | 512112 513.023 515.018  511.023 514.123 15 P
3878380 PCLNL2525M16 25 25 320 150 28,0 | CN.160612 | 512117 513.025 515.022  511.025 514.125 15 1P

3878397 PCLNL3225P12 32 25 320 170 26,0 | CN.120408 | 512112 513.023 515.018  511.023 514.123 151P
3878381 PCLNL3225P19 32 25 320 170 38,0 | CN..190612 | 512123 513.033 515.022  511.033 514.133 251P
3878415 PCLNL3232P16 32 32 400 170 36,0| CN.160612 | 512117 513.025 515.022  511.025 514.125 15 1P
3878393 PCLNL3232P19 32 32 40,0 170 36,0 | CN.190612 | 512123 513.033 515.022  511.033 514.133 251P
3878416 PCLNL4040S19 40 40 50,0 250 36,0| CN..190612 | 512123 513.033 515.022  511.033 514.133 251P
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de pedido de catalogo H B F L1 L2 AS plaquita de apoyo apoyo punzén palanca depalanca Plus §
a derechas g
3878424 PDJNR1616H11 16 16 20,0 100 22,0 -6.0 | DN..110408 | 512.060 513.060 515.018 511.060 514.118 101IP E
<
3878429 PDJNR2020K11 20 20 250 125 30,0 -7.0 | DN..110408 | 512.060 513.060 515.018 511.060 514.118 101P %
3879318 PDJNR2020K15 20 20 250 125 36,0 -7.0 | DN..150608 | 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 151P *g
(<]
3879151 PDJNR2525M11 25 25 320 150 30,0 -7.0 | DN..110408 | 512.060 513.060 515.018 511.060 514.118 101IP =
<
3878425 PDJNR3225P15 32 25 320 170 38,0 -7.0| DN..150608 | 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 151P E
3879152 PDJNR3232P15 32 32 40,0 170 38,0 -7.0 | DN..150608 | 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 151P -
3878426 PDJNR4025R15 40 25 32,0 200 38,0 -7.0 | DN..150608 | 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 151P
a izquierdas
3879313 PDJNL1616H11 16 16 20,0 100 22,0 -6.0 | DN..110408 | 512.060 513.060 515.018 511.060 514.118 101P
3878427 PDJNL2020K11 20 20 250 125 30,0 -7.0 | DN..110408 | 512.060 513.060 515.018 511.060 514.118 101P
3879317 PDJNL2020K15 20 20 250 125 36,0 -7.0 | DN..150608 | 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 151P
3878428 PDJNL2525M11 25 25 32,0 150 30,0 -7.0 | DN..110408 | 512.060 513.060 515.018 511.060 514.118 101P
3879314 PDJNL2525M15 25 25 320 150 — -7.0| DN..150608 | 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 15IP
3878423 PDJNL3225P15 32 25 320 170 38,0 -7.0| DN..150608 | 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 151P
3879315 PDJNL3232P15 32 32 40,0 170 38,0 -7.0 | DN..150608 | 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 151P
3879316 PDJNL4025R15 40 25 32,0 200 38,0 -7.0| DN..150608 | 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 151P
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Numero nimero Calibre placa pasador  pasador tornillo Torx
de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo  apoyo punzén palanca de palanca Plus
a derechas

3879319 PDNNR2525M15 | 25 25 12,5 150 36,0 | DN..150608 | 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 15 IP
3900156 PDNNR3225P15 32 25 125 170 36,0 | DN..150608 | 512.153 513.023 515.018  511.024 514.128 151P
3879322 PDNNR4025M15 | 40 25 12,5 150 36,0 | DN..150608 | 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 15 1P
a izquierdas

3879320 PDNNL2525M15 | 25 25 125 150 36,0 | DN..150608 | 512.153 513.023 515.018  511.024 514.128 151P
3900155 PDNNL3225P15 32 25 125 170 36,0 | DN..150608 | 512.153 513.023 515.018 511.024 514.128 15 1P
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Numero numero Calibre placa pasador pasador tornillo Torx ®

de pedido de catalogo H B F L1 L2 FA plaquita de apoyo apoyo punzén palanca de palanca Plus g

a derechas *3

3879324 PSBNR2020K12 | 20 20 17,0 125 26,0 3,1 | SN..120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 151P g

3900158 PSBNR2525M12 | 25 25 220 150 26,0 — | SN..120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 151P §

3879333 PSBNR2525M15 | 25 25 220 150 36,0 3,8 | SN..150612 | 512.025 513.025 515.022 511.025 514.125 151P _5

£

3879330 PSBNR3232P15 | 32 32 27,0 170 33,0 3,8 | SN..150612 | 512.025 513.025 515.022 511.025 514.125 151P <

3879327 PSBNR3232P19 | 32 32 27,0 170 40,0 4,6 | SN..190612 | 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 25IP £
3879334 PSBNR4040S19 | 40 40 350 250 380 4,6 | SN.190612 | 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 251P
3879331 PSBNR4040S25 | 40 40 350 250 47,0 59 | SN.250724 | 512.092 513.038 515.028 511.038 514.138 301P

a izquierdas

3879325 PSBNL2020K12 |20 20 17,0 125 26,0 3,1 | SN..120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 15 IP
3900157 PSBNL2525M12 | 25 25 22,0 150 26,0 — | SN..120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
3879329 PSBNL2525M15 |25 25 22,0 150 36,0 3,8 [ SN..150612 | 512.025 513.025 515.022 511.025 514.125 151P
3879332 PSBNL3232P15 |32 32 27,0 170 33,0 3,8 [ SN..150612 | 512.025 513.025 515.022 511.025 514.125 15 IP
3879328 PSBNL3232P19 |32 32 27,0 170 40,0 4,6 | SN..190612 | 512.083 513.033 515.022 511.033 514,133 251P
3879323 PSBNL4040S19 | 40 40 350 250 380 4,6 [ SN..190612 | 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 25 1P
3879326 PSBNL4040S25 | 40 40 350 250 47,0 59 [ SN.250724 | 512.092 513.038 515.028 511.038 514.138 301P
3900159 PSBNL5050T25 |50 50 43,0 300 50,0 — |[SN.250724 | 512.092 513.038 515.028 511.038 514,138 301P
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< Nimero nimero Calibre placa pasador  pasador tornillo Torx
:'E’ de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo  apoyo punzén palanca depalanca Plus
-'3 3879336 PSDNN1616H09 16 16 80 100 20,0 | SN..090308 | 512.053 513.019 515.018 511.018 514.118 10 1P
§ 3879335 PSDNN2020K12 20 20 100 125 26,0 | SN..120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 15 1P
§ 3879337 PSDNN2525M12 | 25 25 125 150 26,0 | SN..120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 15 1P
.g 3900160 PSDNN3225P15 32 25 125 170 33,0 | SN..150612 | 512.025 513.025 515.022 511.025 514.125 151P
g 3900161 PSDNN3232P15 32 32 16,0 170 33,0 | SN..150612 | 512.025 513.025 515.022 511.025 514.125 15 1P
£ 3879338 PSDNN4040S25 40 40 20,0 250 47,0 | SN.250724 | 512.092 513.038 515.028 511.038 514.138 30 IP
=)
=
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Nimero nimero Calibre placa pasador pasador tornillo Torx
de pedido de catalogo H B F L1 L2 L1A plaquita de apoyo apoyo punzén palanca de palanca Plus
a derechas
3879340 PSKNR2020K12 | 20 20 250 125 23,0 3,1 | SN.120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 15 1P
3879341 PSKNR2525M12 | 25 25 32,0 150 23,0 3,1 | SN..120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 151P

3879708 PSKNR2525M15 | 25 25 320 150 32,0 3,8 | SN.150612 | 512.025 513.025 515.022 511.025 514.125 151P
3879342 PSKNR3232P19 | 32 32 40,0 170 37,5 4,6 | SN.190612 | 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 251P
3879710 PSKNR4040S19 | 40 40 50,0 250 37,5 4,6 |SN.190612 | 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 251P

a izquierdas
3879709 PSKNL1616H09 16 16 20,0 100 20,0 2,2 | SN..090308 | 512.053 513.019 515.018 511.018 514.118 101P
3879343 PSKNL2020K12 |20 20 250 125 230 3,1 | SN.120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023  514.123 151P
3879339 PSKNL2525M12 | 25 25 320 150 23,0 3,1 | SN..120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
3879344 PSKNL3232P19 32 32 400 170 37,5 4,6 | SN.190612 | 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 251P
3879345 PSKNL4040S19 |40 40 50,0 250 37,5 4,6 |SN.190612 | 512.083 513.033 515022 511.033  514.133  25IP
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de pedido de catalogo H B F L1 L2 FA L1A | plaquita |deapoyo apoyo punzén palanca de palanca Plus g
a derechas g
3879351 PSSNR1616H09 | 16 16 20,0 100 23,0 6,1 6,1 | SN..090308 | 512.053 513.019 515.018 511.018 514.118 10IP g
3879359 PSSNR2020K09 |20 20 250 125 26,0 6,1 6,1 [SN.090308 | 512.053 513.019 515.018 511.018 514.118 101P §
3879348 PSSNR2020K12 |20 20 250 125 28,0 83 83 |SN.120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 151P .g
3879352 PSSNR2525M12 |25 25 32,0 150 28,0 83 83 |SN.120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 151P g
3879349 PSSNR2525M15 |25 25 32,0 150 32,0 10,2 10,2 [ SN..150612 | 512.025 513.025 515.022 511.025 514.125 151P £

3879360 PSSNR3225P12 |32 25 32,0 170 29,0 83 83 |SN.120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 15/P
3879362 PSSNR3225P15 |32 25 320 170 32,0 102 10,2 | SN.150612 | 512.025 513.025 515.022 511.025 514125 15IP
3879354 PSSNR3232P15 |32 32 400 170 32,0 10,0 11,5 |SN.150612 | 512.025 513.025 515.022 511.025 514125 15IP
3879350 PSSNR3232P19 |32 32 400 170 37,5 125 12,5 [ SN..190612 | 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 25IP
3879361 PSSNR4040S19 |40 40 500 250 37,5 125 12,5 |SN.190612 | 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 25IP

a izquierdas
3879363 PSSNL1616H09 |16 16 20,0 100 230 6,1 6,1 |SN.090308 | 512.053 513.019 515.018 511.018 514.118 10IP
3879844 PSSNL2020K09 |20 20 250 125 26,0 6,1 6,1 [SN..090308 | 512.053 513.019 515.018 511.018 514118 10IP
3879347 PSSNL2020K12 |20 20 250 125 280 83 83 |SN.120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
3879353 PSSNL2525M12 |25 25 32,0 150 28,0 83 83 |SN.120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
3879355 PSSNL2525M15 |25 25 32,0 150 32,0 10,2 10,2 [ SN..150612 | 512.025 513.025 515.022 511.025 514125 15|P
3879358 PSSNL3225P12 |32 25 32,0 170 29,0 83 83 |SN..120408 | 512.063 513.023 515.018 511.023 - 15 1P
3879843 PSSNL3225P15 |32 25 32,0 170 32,0 10,2 10,2 [ SN..150612 | 512.025 513.025 515.022 511.025 514.125 15IP
3879712 PSSNL3232P15 |32 32 40,0 170 32,0 102 10,2 | SN..150612 | 512.025 513.025 515.022 511.025 514125 15IP
3879356 PSSNL3232P19 |32 32 40,0 170 37,5 12,5 12,5 |SN..190612 | 512.083 513.033 515.022 511.033 514.133 25IP
3879357 PSSNL4040S19 |40 40 50,0 250 37,5 125 125 |SN.190612 | 512.083 513.033 515.022 511.033 514133 25IP
3879711 PSSNL4040S25 |40 40 50,0 250 50,0 16,0 16,0 | SN..250724 | 512.092 513.038 515.028 511.038 514.138  30IP
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Numero nimero Calibre placa pasador  pasador tornillo Torx
de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo  apoyo punzén palanca de palanca Plus
a derechas

3879369 PTFNR1616H16 16 16 20,0 100 20,0 | TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10 1P

3879367 PTFNR2020K16 20 20 250 125 20,0 | TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 101P

3879364 PTFNR2525M16 25 25 320 150 20,0 | TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 101IP

3879372 PTFNR2525M22 25 25 320 150 26,0 | TN..220408 | 512.023 513.023 515.018 511.023 514.123 15 1P

3879370 PTFNR3225P22 32 25 320 170 26,0 | TN..220408 | 512.023 513.023 515.018 511.023 514.123 15 1P

3879845 PTFNR3232P22 32 32 400 170 26,0 | TN..220408 | 512.023 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
a izquierdas

3879365 PTFNL1616H16 16 16 20,0 100 20,0 [ TN..160408 | 512.013 513.018  515.018 511.018 514.118 10IP

3879366 PTFNL2020K16 20 20 250 125 20,0 | TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10 IP

3879368 PTFNL2525M16 25 25 320 150 20,0 | TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 101P
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Numero nimero Calibre placa pasador  pasador tornillo Torx B
de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo  apoyo punzén palanca de palanca Plus 2
a derechas ‘3
3879385 PTGNR1616H16 16 16 20,0 100 20,0 | TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10 1P g
3879389 PTGNR2020K16 20 20 250 125 20,0 | TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 101P 2
s
3879390 PTGNR2525M16 | 25 25 32,0 150 20,0 | TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 101P _5
3879387 PTGNR2525M22 | 25 25 32,0 150 26,0 | TN.220408 | 512.023 513.023 515.018 511.023 514.123 15 1P E
3879846 PTGNR3225P22 32 25 320 170 28,0 | TN..220408 | 512.023 513.023 515.018 511.023 514.123 15 1P £
3879391 PTGNR3232P22 32 32 400 170 26,0 | TN..220408 | 512.023 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
3900163 PTGNR4040T27 40 40 50,0 300 31,0 | TN.270612 | 512.031 513.025 515.022 511.028 514.128 151P
a izquierdas
3879383 PTGNL1616H16 16 16 20,0 100 20,0 [ TN..160408 | 512.013 513.018  515.018 511.018 514.118 10 IP
3879384 PTGNL2020K16 20 20 250 125 20,0 | TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 101P
3879388 PTGNL2525M16 25 25 320 150 20,0 | TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10 1P
3879386 PTGNL2525M22 25 25 320 150 26,0 | TN..220408 | 512.023 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
3879392 PTGNL3232P22 32 32 400 170 26,0 | TN..220408 | 512.023 513.023 515.018 511.023 514.123 15 1P
3900162 PTGNL4040T27 40 40 50,0 300 31,0 | TN..270612 | 512.031 513.025 515.022 511.028 514.128 15 1P
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§ de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo  apoyo punzén palanca de palanca Plus
g a derechas
% 3879405 PWLNR1616H06 16 16 20,0 100 14,0 | WN..060408 | 512.134 513.018 515.018 511.018 514.118 101P
<
"q:'; 3879407 PWLNR2020K06 | 20 20 250 125 14,0 | WN..060408 | 512.134 513.018 515.018 511.018 514.118 101P
'E 3879408 PWLNR2020K08 | 20 20 250 125 20,0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 151P
qt, 3900167 PWLNR2525M06 | 25 25 32,0 150 20,0 | WN..060408 | 512.134 513.018 515.018  511.018 514.118 101P
=

3879409 PWLNR2525M08 | 25 25 320 150 26,0 | WN..080408 | 512135 513.023  515.018  511.023 514.123 151P

3900164 PWLNR3232P08 | 32 32 400 170 26,0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018  511.023 514.123 151P
a izquierdas
3879410 PWLNL1616H06 | 16 16 20,0 100 14,0 | WN..060408 | 512.134 513.018 515.018 511.018 514.118 10 1P
3879406 PWLNL2020K06 | 20 20 250 125 14,0 | WN..060408 | 512.134 513.018 515.018 511.018 514.118 10IP
3879403 PWLNL2020K0O8 | 20 20 250 125 20,0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018  511.023 514.123 151P
3900166 PWLNL2525M06 | 25 25 32,0 150 20,0 | WN..060408 | 512.134 513.018 515.018 511.018 514.118 101P
3879404 PWLNL2525M08 | 25 25 32,0 150 26,0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018  511.023 514.123 15 1P
3900165 PWLNL3232P08 | 32 32 400 170 26,0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018  511.023 514.123 151P
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Portaherramientas con fijacion estilo C para plaquitas negativas
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Herramientas para torneado exterior y mandrinado interior

Numero numero Calibre placa tornillo sistema
de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo de apoyo hex de sujecion  hex
a derechas
3032691 CCLNR2525M12MX7 | 25 25 32,0 150 32,0 | CN.X120708 552.221 554,252  2.5mm 551.316 4 mm
3032713 CCLNR3225P12MX7 32 25 320 170 32,0 | CN.X120708 552.221 554252  2.5mm 551.316 4 mm
a izquierdas
3032692 CCLNL2525M12MX7 | 25 25 320 150 32,0 | CN.X120708 552.221 554,252  2.5mm 551.316 4 mm

NOTA: Se muestra la version de fijacion — MX.

|
H1 : H

B CCLN-MN 95°

=y, g %
=
C— =
Numero nlimero Calibre placa tornillo plato sistema
de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo de apoyo  hex de empuje de ujecion  hex

a derechas
3032715 CCLNR2525M12MN4 | 25 25 32,0 150 32,0 | CN.N120408 | 552.220 554.252 2.5mm 557.111 551.317 4 mm
3032717 CCLNR2525M12MN7 | 25 25 32,0 150 32,0 | CN.N120708 | 552.221 554.252 2.5mm 557.111 551.317 4 mm
3032719 CCLNR3225P12MN7 | 32 25 32,0 170 32,0 | CN.N120708 | 552.221 554.252 2.5mm - 551.317 4 mm

a izquierdas
3032716 CCLNL2525M12MN4 | 25 25 32,0 150 32,0 | CN.N120408 | 552.220 554.252 2.5mm 557.111 551.317 4 mm

NOTA: Se muestra la versidn de fijacion — MX.
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Portaherramientas con fijacion estilo C para plaquitas negativas
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B CCLN-MF 95°
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Numero numero Calibre placa placa sistema de
de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo de apoyo  hex rompevirutas  sujecion  hex

a derechas
3032723 CCLNR2525M12MF7| 25 25 32,0 150 32,0 [ CN.N120708 | 552.221 554.252 2.5mm 557.125 551.317 4 mm

NOTA: Se muestra la versidn de fijacion — MX.
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Numero nimero Calibre placa placa sistema de
de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo de apoyo hex sujecion hex

a derechas
3032726 CDJNR2525M15MX7| 25 25 32,0 150 38,0 | DN.X150708 | 552.228 554.252  2.5mm 551.332 4 mm

aizquierdas
3032727 CDJNL2525M15MX7| 25 25 32,0 150 38,0 | DN.X150708 | 552.228 554.252  2.5mm 551.332 4 mm

NOTA: Se muestra la versidn de fijacion — MX.
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Portaherramientas con fijacion estilo C para plaquitas negativas
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Numero niimero Calibre placa tornillo plato de sistema de
de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo de apoyo  hex empuje sujecion  hex

a derechas
3032728 CDJNR2525M15MN7 | 25 25 32,0 150 38,0 | DN.N150708 | 552.228 554.252 2.5 mm 557.111 551.317 4 mm
3032545 CDJNR3225P15MN7 | 32 25 32,0 170 38,0 | DN.N150708 | 552.228 554.252 2.5mm 557.111 551.317 4 mm

a izquierdas
3032544 CDJNL2525M15MN7 | 25 25 32,0 150 38,0 | DN.N150708 | 552.228 554.252 2.5mm 557.111 551.317 4 mm
3032546 CDJNL3225P15MN7 | 32 25 32,0 170 38,0 | DN.N150708 | 552.228 554.252 2.5mm 557.111 551.317 4mm

Herramientas para torneado exterior y mandrinado interior

NOTA: Se muestra la versidn de fijacion — MX.
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B CELN-MF 97,5°
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Numero nimero Calibre placa tornillo sistema de
de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo de apoyo  hex rompevirutas  sujecion  hex

a derechas
3879700 CELNR2525M13MF7 | 25 25 325 153 32,0| EN.N130708| 552.240 554.252 2.5mm 557.125 551.317 4 mm

a izquierdas
3879698 CELNL2525M13MF7 | 25 25 325 153 32,0| EN.N130708| 552240 554.252 2.5mm 557.125 551.317 4mm

NOTA: Se muestra la version de fijacion — MN.
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Portaherramientas con fijacion estilo C para plaquitas negativas
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= nimero
5] Numero de Calibre placa tornillo plato sistema de
:‘E’ de pedido catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo de apoyo hex de empuje  sujecion  hex
"3 a derechas
§ 3879701 CELNR2525M13MN7 | 25 25 325 153 32,0 | EN.N130708 | 552,240 554252 2.5mm 557.111 551.317 4 mm
§ a izquierdas
_§ 3879699 CELNL2525M13MN7 | 25 25 325 153 32,0 | EN.N130708 | 552,240 554252 2.5mm 557.111 551.317 4 mm
£
g NOTA: Se muestra la version de fijacion — MN.
(5]
=

A B B

2S {_:1 H=H1

B CKJN

Nimero niimero Calibre placa pasador sistema de Llave

de pedido de catalogo H B F L1 L2 AS° y0°| plaquita |deapoyo apoyo brida sujecion hex hex pasador
a derechas

3870064 CKJNR2525M16 | 25 25 32,0 150 36,0 0.0 -6.0|KN..160410R | 512.100 513.020 551.129 - 4mm 170.004 513.123

3870065 CKJNR3225P16 | 32 25 32,0 170 33,0 0.0 -6.0|KN..160410R| 512.100 513.020 551.129 - 4mm 170.004 513.123
a izquierdas

3870042 CKJNL2525M16 | 25 25 32,0 150 36,0 0.0 -6.0| KN..160410L | 512.101 513.020 - 551.130 4mm 170.004 513.123

3870063 CKJNL3225P16 | 32 25 32,0 170 33,0 0.0 -6.0| KN..160410L | 512.101 513.020 - 551.130 4mm 170.004 513.123
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Portaherramientas con fijacion estilo C para plaquitas negativas

WIDIAY

= ‘ {-8.5
H1[ \ ! H
SN |
jReL ) °
[
S N
" L2
0 L1
H=H1

8
k5
=
o
=}
B CRDN-MN g
S
o
© £
@ B -
v £
v = 2
5]
=
(<>}
S
Numero nimero Calibre placa tornillo plato sistema de 3
de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo de apoyo hex de empuje  sujecion hex g
3032549 CRDNN2525M12MN4 | 25 25 125 150 30,0 [ RN.N120400 | 552.229 554.252 2.5mm 557.111 551.333 4 mm .
3032551 CRDNN2525M12MN7 | 25 25 12,5 150 30,0 [ RN.N120700 | 552.230 554.252 2.5mm 557.111 551.333 4 mm S
(72}
3032550 CRDNN3225P12MN4 | 32 25 125 170 30,0 | RN.N120400 | 552.229 554.252 2.5mm 557.111 551.333 4 mm ..g
3032552 CRDNN3225P12MN7 | 32 25 125 170 30,0 | RN.N120700 | 552.230 554.252 2.5mm 557.111 551.333 4 mm -qé
NOTA: Se muestra la version de fijacion — MN. g
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Numero numero Calibre placa tornillo plato sistema de
de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo de apoyo  hex de empuje  sujecion  hex
a derechas

3032677 CRSNR2525M12MN7 | 25 25 32,0 150 26,0 | RN.N120700 | 552.230 554.252 2.5mm 557.111 551.333 4mm
3032675 CRSNR3225P12MN4 | 32 25 32,0 170 26,0 | RN.N120400 | 552.229  554.252 2.5 mm 557.111 551.333 4mm
3032679 CRSNR3225P12MN7 | 32 25 320 170 26,0 | RN.N120700 | 552.230 554.252 2.5mm 557.111 5561.333 4 mm

a izquierdas
3032678 CRSNL2525M12MN7 | 25 25 32,0 150 26,0 | RN.N120700 | 552.230 554.252 2.5mm 557.111 551.333 4 mm
3032676 CRSNL3225P12MN4 | 32 25 32,0 170 26,0 | RN.N120400 | 552.229 554.252 2.5mm 557.111 551.333 4 mm
3032680 CRSNL3225P12MN7 | 32 25 32,0 170 26,0 | RN.N120700 | 552.230 554.252 2.5mm 557.111 551.333 4 mm

NOTA: Se muestra la version de fijacion — MN.
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Portaherramientas con fijacion estilo C para plaquitas positivas
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S Numero nliimero Calibre placa tornillo tornillo
e de pedido de catalogo H B F L1 L2 FA plaquita de apoyo de apoyo hex brida deamarre hex
o
= a derechas
-4 3870068 CSBPR2020K12 20 20 17,0 125 30,0 3,1 | SP..120308 SM840 MS111 2mm CKM10 STCM8 4mm
§ 3870069 CSBPR2525M12 25 25 220 150 30,0 3,1 | SP..120308 SM840 MS111 2mm  CKM10 STCM8 4mm
o
-qé a izquierdas
g 3870066 CSBPL2020K12 |20 20 17,0 125 30,0 3,1 | SP..120308 SM840 MS111 2mm CKM10 STCM8 4mm
2
5°/
H1 ! H
<—L> ‘F’
o B
I= ol
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L
- - L1
H=H1
B CSDP 45°
e ®
S| 4q §§
1 & v @
Numero nimero Calibre placa tornillo tornillo
de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo de apoyo hex brida de amarre hex
3870070 CSDPN1616H09 16 16 8,0 100 25,0 | SP..090308 SM820 MS959 - CKM7 STCM9 25mm
3870071 CSDPN2020K12 20 20 10,0 125 32,0 | SP..120308 SM840 MS111  2mm CKM10 STCM8 4 mm
3870072 CSDPN2525M12 25 25 125 150 32,0 | SP..120308 SM840 MS111  2mm CKM9 STCM4 4 mm
C36 WIDIA widia.com




Portaherramientas con fijacion estilo C para plaquitas positivas
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Numero nimero Calibre placa tornillo tornillo
de pedido de catalogo H B F L1 L2 FA L1A plaquita de apoyo de apoyo hex brida de amarre hex
a derechas
3870074 CSSPR2020K12 |20 20 250 125 32,0 87 83 | SP.120308 | SM840 MS111 2mm CKM10 STCM8 4mm
3870075 CSSPR2525M12 | 25 25 32,0 150 32,0 87 83 | SP.120308 | SM840 MS111 2mm CKM9 STCM4 4 mm
a izquierdas
3870073 CSSPL2525M12 |25 25 320 150 320 87 83 | SP.120308 | SM840 MS111 2mm CKM9 STCM4 4 mm
30
vy
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Numero nimero Calibre placa tornillo tornillo
de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo de apoyo  hex brida de amarre hex
3870080 CTCPN4018R22 40 18 192 200 41,0 | TP..220408 SM837 MS125 2.5mm CKM13 STCM4 4 mm
3870076 CTCPN2510M11 25 10 10,0 150 26,0 | TP..110304 SM819 MS960 - CKM7 STCM5 2.5mm
3870077 CTCPN2514M16 25 14 144 150 28,0 | TP..160308 SM841 MS111 2 mm CKM13 STCM4 4 mm
3870078 CTCPN2518M22 25 18 192 150 41,0 | TP..220408 SM837 MS125 25mm CKM13 STCM4 4 mm
3870079 CTCPN2520M22 25 20 20,2 150 41,0 | TP..220408 SM837 MS125 25mm CKM13 STCM4 4 mm
widia.com WIDIA Cc37

Herramientas para torneado exterior y mandrinado interior




Portaherramientas con fijacion estilo C para plaquitas positivas
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3 Namero de Calibre placa tornillo tornillo
g de pedido catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo de apoyo brida de amarre hex
= a derechas
s 3870083 CTDPR1212F11 | 12 12 6,0 80 22,0 | TP..110304| SM819 MS960 CKM19 STCM9 2.5 mm
(72}
..g aizquierdas
-°§° 3870082 CTDPL1212F11 | 12 12 6,0 80 22,0 | TP..110304 | SM819 MS960 CKM19 STCM9 2.5 mm
<
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B CTFP 90°
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Numero nimero Calibre placa tornillo tornillo
de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo de apoyo hex brida de amarre  hex
a derechas
3870087 CTFPR2020K16 20 20 250 125 29,0 | TP..160308 SM841 MS111  2mm CKM10 STCM8 4 mm
3870088 CTFPR2525M16 25 25 320 150 29,0 | TP..160308 SM841 MS111  2mm CKM9 STCM4 4 mm
a izquierdas
3870086 CTFPL2525M16 25 25 320 150 29,0 | TP..160308 SM841 MS111  2mm CKM9 STCM4 4 mm

WIDIAY



Portaherramientas con fijacion estilo C para plaquitas positivas
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Nimero niimero Calibre placa tornillo tornillo By

de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo de apoyo  hex brida de amarre hex g

a derechas E

3870092 CTGPR1212F11 12 12 160 80 20,0 | TP..110304 SM819 MS960 - CKM19 STCM9 2.5mm s

[72]

3870103 CTGPR1616H11 16 16 20,0 100 20,0 | TP..110304 SM819 MS960 — CKM19 STCM9 25mm g

3870104 CTGPR2020K11 20 20 250 125 20,0 | TP..110304 SM819 MS960 - CKM19 STCM9 25mm -E

3870105 CTGPR2020K16 20 20 250 125 26,0 | TP..160308 SM841 MS111 2 mm CKM10 STCM8 4 mm g

[+

3870106 CTGPR2525M16 25 25 320 150 26,0 | TP..160308 SM841 MS111 2 mm CKM9 STCM4 4 mm -
3870107 CTGPR2525M22 25 25 320 150 30,0 | TP..220408 SM837 MS125 2.5mm CKM9 STCM4 4 mm

aizquierdas

3870089 CTGPL1212F11 12 12 160 80 20,0 | TP..110304 SM819 MS960 - CKM19 STCM9 2.5mm
3870090 CTGPL2020K16 20 20 250 125 26,0 | TP..160308 SM841 MS111 2 mm CKM10 STCM8 4 mm
3870091 CTGPL2525M16 25 25 320 150 26,0 | TP..160308 SM841 MS111 2 mm CKM9 STCM4 4 mm
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Portaherramientas con fijacion estilo C para plaquitas positivas
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[ nimero
S Nutmero de Calibre tornillo
By de pedido catalogo H B F L1 L2 H3 CcD plaquita juego brida de amarre hex
§ 3871510 CRDPN2525MO6V | 25 25 125 151 - - 19,0 | R..X060400E NST1 CM214 MS1321  25mm
g 3871512 CRDPN3232P09V 32 3 160 171 - - 29,0 | R..X090700E NST2 CM219 CS412 9/64
3 3871511 CRDPN2525M0O9V | 25 25 125 151 - - 29,0 | R..X090700E NST2 CM219 CS412 9/64
<
% 3871514 CRDPN3232P12V 32 3 160 171 - - 38,0 | R..X120700E NST3 CM216 CS412 9/64
'E 3871513 CRDPN2525M12V | 25 25 125 151 38,1 6,4 380 | R.X120700E | NST3 CM216 CS412 9/64
E NOTA: Los portaherramientas CRDP puede emplear tipos de plaquita RPGX y RCGX.
=
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Portaherramientas con fijacion estilo C para plaquitas positivas
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Numero niimero Calibre tornillo g

de pedido de catalogo H B F L1 L2 H3 cb plaquita juego brida de amarre hex El

a derechas ?E,

3871515 CRGPR2525M06V 25 25 320 151 - - 7,3 R..X060400E NST1 CM214 MS1321 2.5mm "3

3871519 CRGPR3232P09V 32 32 400 171 - - 8,3 R..X090700E NST2 CM219 CS412 9/64 §

3871517 CRGPR2525M09V 25 25 32,0 151 - - 73 R..X090700E NST2 CM219 CS412 9/64 §

o

3871521 CRGPR2525M12V 25 25 320 151 27,1 64 73 R..X120700E NST3 CM216 CS412 9/64 .“é

a izquierdas g

3871516 CRGPL2525M06V 25 25 320 151 - - 73 R..X060400E NST1 CM214 MS1321 2.5mm z
3871520 CRGPL3232P09V 32 32 400 171 - - 8,3 R..X090700E NST2 CM219 CS412 9/64
3871518 CRGPL2525M09V 25 25 320 151 — — 7,3 R..X090700E NST2 CM219 CS412 9/64
3871524 CRGPL3232P12V 32 32 40,0 1M 37,1 — 8,3 R..X120700E NST3 CM216 CS412 9/64
3871522 CRGPL2525M12V 25 25 320 151 271 64 73 R..X120700E NST3 CM216 CS412 9/64

NOTA: Los portaherramientas CRGP puede emplear tipos de plaquita RPGX y RCGX.
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Portaherramientas con fijacion de tornillo estilo S para plaquitas positivas
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o Numero nimero Calibre placa tornillo tornillo
§ de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo de apoyo hex de plaquita Torx
g a derechas
= 3900169 SCLCR1010E06 10 10 12,0 70 12,0 CC..060204 - - - MS1153 T7
S 3900172 SCLCR1212F06 12 12 16,0 80 12,0 CC..060204 - - - MS1153 T7
(%2}
..g 3900170 SCLCR1212F09 12 12 16,0 80 16,0 CC..09T308 - - - MS1155 T15
-qé 3879416 SCLCR1616H09 16 16 20,0 100 16,0 CC..09T308 SKCP343 SRS3 3.5 mm MS1156 T15
§ 3879417 SCLCR2020K09 20 20 25,0 125 16,0 CC..09T308 SKCP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
(5]
= 3879414 SCLCR2020K12 20 20 25,0 125 20,0 CC..120408 SKCP453 SRS4 4 mm MS1158 T15
3879418 SCLCR2525M12 25 25 32,0 150 19,8 CC..120408 SKCP453 SRS4 4 mm MS1158 T15
a izquierdas
3900171 SCLCL1010E06 10 10 12,0 70 12,0 CC..060204 - - - MS1153 T7
3900173 SCLCL1212F06 12 12 16,0 80 12,0 CC..060204 - - - MS1153 T7
3900168 SCLCL1212F09 12 12 16,0 80 16,0 CC..09T308 - - - MS1155 T15
3879411 SCLCL1616H09 16 16 20,0 100 16,0 CC..09T308 SKCP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
3879412 SCLCL2020K09 20 20 25,0 125 16,0 CC..09T308 SKCP343 SRS3 3.5 mm MS1156 T15
3879415 SCLCL2020K12 20 20 25,0 125 20,0 CC..120408 SKCP453 SRS4 4 mm MS1158 T15
3879413 SCLCL2525M12 25 25 32,0 150 19,8 CC..120408 SKCP453 SRS4 4 mm MS1158 T15
0y
o p
__ 55
- T b
=y 0"l 45° | X
L2
L1
H=H1
B SCDP 45°
Numero nimero Calibre tornillo
de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de plaquita Torx
a derechas
5094163 SCDPR1212H06 | 12 12 7,0 100 140 | cP.0s0203 | Mst1153 7
a izquierdas
5094162 SCDPL1212H06 | 12 12 7,0 100 14,0 | CP..060203 | MS1153 T7
C42 widia.com



Portaherramientas con fijacion de tornillo estilo S para plaquitas positivas
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Numero ndmero Calibre tornillo o
de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de plaquita Torx B
<5
a derechas g
5094217 SCLPR1010M06 10 10 11,0 150 11,4 CP..060203 MS1153 T7 -
5094218 SCLPR1212M06 12 12 13,0 150 11,4 CP..060203 MS1153 T7 s
[72]
a izquierdas *g
5094212 SCLPL1212M06 | 12 12 13,0 150 11,4 CP..060203 MS1153 T7 -E
[
&
O°f x
H11 b ‘ IH
S
FJ 17,5 IB
7 4
107,5°M ,)
oﬁ ~ L1
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B SDHC 107,5°
)
= ] §
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Numero nimero Calibre placa tornillo tornillo
de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo de apoyo hex de plaquita Torx
a derechas
3879435 SDHCR1616H11 16 16 20,0 100 20,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3 3.5 mm MS1156 T15
3879437 SDHCR2020K11 20 20 25,0 125 20,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
3879440 SDHCR2525M11 25 25 32,0 150 20,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
3879436 SDHCR2525M15 25 25 32,0 150 25,0 DC..150408 SKDP453 SRS4 4 mm MS1158 T15
a izquierdas
3879433 SDHCL1616H11 16 16 20,0 100 20,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
3879439 SDHCL2020K11 20 20 25,0 125 20,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
3879438 SDHCL2525M11 25 25 32,0 150 20,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
3879434 SDHCL2525M15 25 25 32,0 150 25,0 DC..150408 SKDP453 SRS4 4 mm MS1158 T15
widia.com WI DIA Cc43



Portaherramientas con fijacion de tornillo estilo S para plaquitas positivas
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S Numero numero Calibre placa tornillo tornillo
§ de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo de apoyo hex de plaquita Torx
,§ a derechas
g 3879464 SDJCR1010M07 10 10 12,0 150 16,0 DC..070204 - - - MS1153 T7
z 3899890 SDJCR1212F07 12 12 16,0 80 16,0 DC..070204 - - - MS1153 T7
';‘:: 3900177 SDJCR1212F11 12 12 16,0 80 22,0 DC..11T308 - - - MS1155 T15
g 3879456 SDJCR1616H07 16 16 20,0 100 16,0 DC..070204 - - - MS1153 T7
31:;: 3879459 SDJCR1616H11 16 16 20,0 100 22,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3  35mm MS1156 T15
3879458 SDJCR2020K07 20 20 25,0 125 16,0 DC..070204 - - - MS1153 T7
3879460 SDJCR2020K11 20 20 25,0 125 22,0 DC..11T308 SKDP343  SRS3 3.5mm MS1156 T15
3879457 SDJCR2020K15 20 20 25,0 125 32,0 DC..150408 SKDP453  SRS4 4 mm MS1158 T15
3879461 SDJCR2525M11 25 25 32,0 150 22,0 DC..11T308 SKDP343  SRS3 3.5mm MS1156 T15
3879463 SDJCR2525M15 25 25 32,0 150 32,0 DC..150408 SKDP453  SRS4 4 mm MS1158 T15
3900175 SDJCR3225P15 32 25 32,0 170 32,0 DC..150408 SKDP453  SRS4 4 mm MS1158 T15
a izquierdas
3899892 SDJCL1010E07 10 10 12,0 70 16,0 DC..070204 - - — MS1153 T7
3899891 SDJCL1212F07 12 12 16,0 80 16,0 DC..070204 - - - MS1153 T7
3900176 SDJCL1212F11 12 12 16,0 80 22,0 DC..11T308 - - - MS1155 T15
3879441 SDJCL1616H07 16 16 20,0 100 16,0 DC..070204 - - - MS1153 T7
2024450 SDJCL1616H11 16 16 20,0 100 21,0 DC..11T3.. - - - 12148038800 T15
3879454 SDJCL1616H11 16 16 20,0 100 22,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
3879442 SDJCL2020K07 20 20 25,0 125 16,0 DC..070204 - - - MS1153 T7
3879462 SDJCL2020K11 20 20 25,0 125 22,0 DC..11T308 SKDP343  SRS3 3.5mm MS1156 T15
3879848 SDJCL2020K15 20 20 25,0 125 32,0 DC..150408 SKDP453  SRS4 4 mm MS1158 T15
3879453 SDJCL2525M11 25 25 32,0 150 22,0 DC..11T308 SKDP343  SRS3 3.5mm MS1156 T15
3879455 SDJCL2525M15 25 25 32,0 150 32,0 DC..150408 SKDP453  SRS4 4 mm MS1158 T15
3900174 SDJCL3225P15 32 25 32,0 170 32,0 DC..150408 SKDP453  SRS4 4 mm MS1158 T15
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Portaherramientas con fijacion de tornillo estilo S para plaquitas positivas
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Numero nimero Calibre placa tornillo tornillo §
de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo de apoyo hex de plaquita Torx e
a izquierdas .§
3879468 SDNCNO0808L07 8 8 4,0 140 16,0 DC..070204 - - - MS1153 T7 g
(=1
3879469 SDNCN1010M07 10 10 5,0 150 16,0 DC..070204 - - - MS1153 T7 2]
3900178 SDNCN1212F11 12 12 6,0 80 22,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15 %
3879465 SDNCN1616H11 16 16 8,0 100 22,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3 3.5 mm MS1156 T15 E
3879467 SDNCN2020K11 20 20 10,0 125 22,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3 3.5 mm MS1156 T15 %
3879849 SDNCN2525M11 25 25 12,5 150 25,0 DC..11T308 SKDP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
3879466 SDNCN2525M15 25 25 12,5 150 28,0 DC..150408 SKDP453 SRS4 4 mm MS1158 T15
3900179 SDNCN3225P15 32 25 12,5 170 32,5 DC..150408 SKDP453 SRS4 4 mm MS1158 T15
L =
\ \_—H' ‘
H1 H
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f| @I S
- b |
L1
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Sl
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©
e E
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Nuamero nimero Calibre placa tornillo tornillo
de pedido de catalogo H B F L1 CD plaquita de apoyo de apoyo hex de plaquita Torx
3879735 SRDCN1616H06 16 16 11,0 100 16,0 RC..0602M0 - - - MS1153 T7
3879702 SRDCN1616H08 16 16 12,0 100 16,0 RC..0803M0 - - - MS1154 T9
3900182 SRDCN2020K06 20 20 12,5 125 19,7 RC..0602M0 - - - MS1153 T7
3879733 SRDCN2020K08 20 20 14,0 125 20,0 RC..0803M0 - - - MS1154 T9
3879736 SRDCN2020K10 20 20 15,0 125 20,0 RC..10T3MO0 SKRN100300 SRS3 3.5 mm MS1156 T15
3900183 SRDCN2525M06 25 25 15,0 150 19,7 RC..0602M0 - - - MS1153 T7
3879737 SRDCN2525M08 25 25 16,5 150 25,0 RC..0803M0 - - - MS1154 T9
3879734 SRDCN2525M10 25 25 17,5 150 25,0 RC..10T3M0 SKRN100300 SRS3 3.5mm MS1156 T15
3879738 SRDCN2525M12 25 25 18,5 150 25,0 RC..1204M0 SKRN1203M0  SRS3 3.5 mm MS1156 T15
3900181 SRDCN3225P12 32 25 8,0 170 28,0 RC..1204M0 SKRN1203M0  SRS3 3.5mm MS1156 T15
3900180 SRDCN3225P16 32 25 20,0 170 35,0 RC..1605M0 SKRN160400 SRS5 5mm MS1160 T20
widia.com C45



Portaherramientas con fijacion de tornillo estilo S para plaquitas positivas
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] Numero nimero Calibre placa tornillo tornillo
:‘E’ de pedido de catalogo H B F L1 L2 FA plaquita de apoyo deapoyo  hex de plaquita Torx
-3 a derechas
§ 3879850 SSBCR1616H09 16 16 130 100 160 22 | SC..096308 | SKSP343 SRS3 35mm  MS1156 T15
2 3879741 SSBCR2020K12 20 20 170 125 21,0 31 SC..120408 | SKSP453  SRS4 4 mm MS1158 T15
s
_§ 3879740 SSBCR2525M12 25 25 220 150 21,0 31 SC..120408 | SKSP453  SRS4 4 mm MS1158 T15
£
© aizquierdas
2 3879739 SSBCL1616H09 16 16 130 100 160 22 | SC..09T308 | SKSP343 SRS3 35mm  MS1156 T15

3879852 SSBCL2020K12 20 20 170 125 21,0 31 SC..120408 | SKSP453  SRS4 4 mm MS1158 T15

3879851 SSBCL2525M12 25 25 220 150 21,0 31 SC..120408 | SKSP453  SRS4 4 mm MS1158 T15
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Portaherramientas con fijacion de tornillo estilo S para plaquitas positivas
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Numero nimero Calibre placa tornillo tornillo B
de pedido de catalogo H B F L1 L2 FA L1A plaquita de apoyo deapoyo hex deplaquita Torx 2
a derechas -3
3879747 SSSCR1616H09 16 16 200 100 180 6,1 6,1 SC..09T308 | SKSP343 SRS3 35mm MS1156 T15 g
3879746 SSSCR2020K12 20 20 250 125 250 83 83 | SC.120408 | SKSP453 SRS4 4 mm MS1158  T15 @
]
3879744 SSSCR2525M12 25 25 320 150 250 83 83 | SC..120408 | SKSP453 SRS4 4 mm MS1158  T15 _é
£
aizquierdas ©
3879745 SSSCL1616H09 16 16 200 100 180 6,1 6,1 SC..09T308 | SKSP343 SRS3 35mm MS1156 T15 2
3879743 SSSCL2020K12 20 20 250 125 250 83 83 | SC.120408 | SKSP453 SRS4 4 mm MS1158  T15
3879742 SSSCL2525M12 25 25 320 150 250 83 83 | SC.120408 | SKSP453 SRS4 4 mm MS1158  T15
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Portaherramientas con fijacion de tornillo estilo S para plaquitas positivas
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® Nuamero nimero Calibre placa tornillo tornillo
:‘E’ de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo de apoyo hex de plaquita Torx
"3 a derechas
§ 3900184 STFCR1212F11 12 12 16,0 80 13,0 TC..110204 - - - MS1153 T7
§ 3879763 STFCR2020K16 20 20 25,0 125 20,0 TC..16T308 SKTP343 SRS3 3.5 mm MS1156 T15
_§ 3879750 STFCR2525M16 25 25 32,0 150 20,0 TC..16T308 SKTP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
£
g aizquierdas
2 3879751 STFCL1616H16 16 16 20,0 100 20,0 TC..16T308 SKTP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
3879748 STFCL2020K16 20 20 25,0 125 20,0 TC..16T308 SKTP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
3879752 STFCL2525M16 25 25 32,0 150 20,0 TC..16T308 SKTP343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
fo
N |
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Numero nimero Calibre placa tornillo tornillo
de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo de apoyo hex de plaquita Torx
a derechas
3879767 SVHBR2020K16 20 20 25,0 125 28,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5 mm MS1156 T15
3879765 SVHBR2525M16 25 25 32,0 150 28,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
3879853 SVHBR3225P16 32 25 32,0 170 25,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
a izquierdas
3879764 SVHBL2020K16 20 20 25,0 125 28,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
3879766 SVHBL2525M16 25 25 32,0 150 28,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
3879768 SVHBL3225P16 32 25 32,0 170 25,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
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Portaherramientas con fijacion de tornillo estilo S para plaquitas positivas
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Numero nimero Calibre placa tornillo tornillo
de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo de apoyo hex de plaquita Torx
a derechas
3879769 SVJBR1616H16 16 16 20,0 100 35,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5 mm MS1156 T15
3879776 SVJBR2020K16 20 20 25,0 125 35,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
3879775 SVJBR2525M16 25 25 32,0 150 35,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
3879773 SVJBR3225P16 32 25 32,0 170 35,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5 mm MS1156 T15
a izquierdas
3879772 SVJBL1616H16 16 16 20,0 100 35,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
3879770 SVJBL2020K16 20 20 25,0 125 35,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
3879774 SVJBL2525M16 25 25 32,0 150 35,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5 mm MS1156 T15
3879771 SVJBL3225P16 32 25 32,0 170 35,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5 mm MS1156 T15
oy
H11 \ i | IH
|
Sor F I
5 ® B
R T2557
=2 o L2
L1
H=H1
B SVVB 72,5°
g
—— S
Ndmero numero Calibre placa tornillo tornillo
de pedido de catalogo H B F L1 L2 plaquita de apoyo de apoyo hex de plaquita Torx
3879777 SVVBN2020K16 20 20 10,0 125 33,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
3879778 SVVBN2525M16 25 25 12,5 150 33,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5 mm MS1156 T15
3879779 SVVBN3225P16 32 25 12,5 170 33,0 VB..160408 SKVN343 SRS3 3.5mm MS1156 T15
widia.com WI DIA C49

Herramientas para torneado exterior y mandrinado interior



Actualmente, las operaciones de mandrinado modernas precisan de las
herramientas de alto rendimiento mas fiables. WIDIA™ ofrece una amplia
gama de portaherramientas para mandrinado interior que cumple incluso
las demandas de praduccion mas precisas, abarcando piezas de trabajo
con multiples formas y tamaios.

Herramientas de

mandrinado interior

Las barras de mandrinar de WIDIA, disponibles con mango tanto de acero como de metal duro
resistente a las vibraciones, ademas de un orificio de refrigeracion, garantizan unos resultados
constantes y una mayor fiabilidad en la produccion.

Sujecion estilo D Sujecion estilo P
e Usadas para plaquitas de estilo negativo. . Sistema d_e fijacion t_iDO palanca_para
* El conjunto de sujecion contiene amarre, plaquitas intercambiables negativas.
tornillos y anillo de retencion. ¢ Sin interferencias para el flujo de virutas.
e Cambio de plaquitas rapido. ¢ Réapidos cambios de plaquita.
e Asegura la repetibilidad y el asiento de
las plaquitas. El estilo P solo esta disponible en

tamarios del sistema métrico.

¢ Reduce el ruido y alarga la vida Gtil de
la herramienta.

WIDIAY
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Sujecion estilo S

Sistema de fijacion por tornillo para plaquitas
intercambiables positivas.

¢ Disefio compacto para una gran fiabilidad y rentabilidad.

Apoyo de metal duro para mayor proteccion
de la herramienta.

Sujecion estilo C

La fijacion ajustable en altura permite el uso de
rompevirutas adicionales.

Sistema de sujecion universal para plaquitas con
parte superior plana positivas y negativas.

Un disefio robusto que facilita su manejo.

Apoyo de metal duro para una proteccion mucho
mayor de la herramienta.

widia.com
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Guia de seleccion de barras de mandrinar

WIDIAY

Cada sistema de fijacion exclusivo ofrece distintos productos para satisfacer
sus necesidades de portaherramientas especificas. Busque la ilustracién que
se ajuste a su aplicacion y visite la pagina correspondiente para conseguir la
solucién correcta.

Fijacion estilo D

A-DCLN

D A-DCLN
= A= %° = =E

Pagina:
= cs6 | £

Soporte de conjunto
de fijacion de una pieza A-DTFN
para usar con plaquitas

negativas. Un sistemade  |[— ¢ = 90° > -
fijacion extremadamente Pagina: |
rigido. Un apoyo de

metal duro protege C58 =

a la herramienta.

Fijacion estilo P

P ‘ A-PCLN
| M5 95° ~i|€e
© - inae
@ = Pagina: o
C60

Un sistema de
fijacién tipo palanca
para plaquitas
intercambiables
negativas con un
orificio segun el
estandar DIN 4988

y plaquitas redondas
positivas con un
diametro superior a los
20 mm. Las plaquitas
con geometrias de
control de virutas en
una o dos caras tienen
desprendimientos
positivos de 6° a 18°.
Las ventajas de este
sistema son unos
cambios rapidos de
las plaquitas y la no
interferencia con

el flujo de virutas.

=
A-DDPN [
175 =
Pagina:
C56 57
DVUN
93° - I
Pagina:
C58 &
A-PTFN ‘
90°  [T1] e
Pagina: o~
C60

WIDIAY
D

Pagina: C56

A-DDQN
107,5°
Pagina:

C57

A-DWLN
95°
Pagina:

C59

A-PWLN
95°
Pagina:

C61

Nombre del producto

llustracion de la aplicacion

Numero de pagina

A-DDUN

93°

Pagina:

=% cs57
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Guia de seleccion de barras de mandrinar
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Fijacion estilo C

S-CCLN-MX S-CDQN-MX S-CSSN-MX

95°
Pagina:
C62

95°
Pagina:
C62

45°
Pagina: Pagina:
C63 C63

Sistema de fijacion S-CSYN-MN S-CWLN-MX
superior para plaquitas
intercambiables negativas - 85° = 95°
y positivas segun el PR s
estandar DIN 4968. Pagina: Pagina:
Este sistema de fijacién 4 C64 = c64
universal es resistente y

facil de manejar. Algunas

fijaciones ajustables

en altura permiten el

uso de rompevirutas

adicionales. Un apoyo

de metal duro ofrece

una mayor proteccion

a la herramienta.

Portaherramientas con

alturas de filo de corte

ascendente de 16 mmy

plaquitas con refrigeracion

interior mayores de

6,35 mm.

A-CTFP
90°
Pagina:

C65

B R

Fijacion estilo S

S A-SCFP E-SCFC E-SCFP A-SCLC

=T 0 LR 0 LR 90 =t 95°

% : Pagina: Pagina: Pagina: 2 Pagina:
C66 C66 C67 C67

Sistema de fijacion por

torillo para plaquitas | E-SCLC | A-SCLP | E-SCLP A-SDQC
intercambiables positivas . | 95° , 95° , = 95° 107.5°
con orificio avellanado 147 i ] ¢ i YA > al ’

segun el estandar DIN Pagina: Pagina: Pagina: Pagina:
4967. Disefio compacto ces Cc69 Cc70 =y c71

que emplea un minimo
de recambios para
una gran fiabilidad y E-SDQC A-SDQP A-SDUC E-SDUC

rentabilidad. Un apoyo

de metal duro ofrece S - 107,5° > Z - S 93° > 5 93°
una mayor proteccion Pagina: Pagina: Pagina: | Pagina:
a la herramienta.

Portaherramientas con €7 C72 7 Cc72 Cc73 o7 C74

alturas de filo de corte

ascendente de 16 mm A-SDUP E-SDUP A-SDXP A-STFC
y plaquitas iC de 9,52 |
fijlas mediante un = [ 93° 93° 95° = 2 90°
casquillo roscado. Pagina: Pagina: Pagina: Pagina:
£27 C75 | &7 C75 | &2 C76 C76
‘ E-STFC ‘ A-STFP ‘ E-STFP | A-STWP
IS T v IS 0 IS w0 =& 60
Pagina: Pagina: Pagina: Pagina:
< C77 < C78 < C79 C80
A-SVQB A-SVUB
GV RE: 075" =1f 93°
Pagina: Pagina:
= C80 = C81
widia.com C53



Barra de mandrinar

Sistema de numeracion de catalogo WIDI AW

- - , . e e e p——
¢Como funcionan los numeros de catalogo?

Cada caracter de nuestro nimero de catalogo hace referencia a un
detalle especifico de ese producto. Utilice las siguientes columnas de | ==
claves y las imagenes correspondientes para identificar con facilidad
los atributos en cuestion.

A32SDCLNL12KC04

A 32 S D C

Tipo de Diametro Longitud de Método de amarre Forma de
barra de barra la barra** de la plaquita la plaquita
A } | 3 = F b A
) = 35 = G & M
Barra de acero con . i 4 =H
. i Sistema métrico: 45 = J \
refrigeracion ) B B
Un nimero de 5 - K o} ; .
dos cifras indica 55 = L D
@ el diametro de 6. " -
S la barra en mm. =
80°
Si el diametro se 65 = N c "
Banaldelacerolsin representa con un 7 = Q
refrigeracion n}’;mero d<te.|.una’sola 8 =R C]
cifra, se utilizara un
0 10 = S D
0 (cero) delante. 9 T @
c ’ Ejemplo: 8 mm = 08 -
b S 17 = U S é
16 = V
Barra de metal duro 18 = W g E
20 =Y ©
D gz. **Solo se usa H
si hay mas de N\
Barra DeVibrator con una longitud s
refrigeraciéon disponible o
se necesita K A
una longitud
D ‘e} especial.
Barra ajustable con L \90°
refrigeraciéon

86°

B
S

Barra de metal duro
con refrigeracion

o
0B O

g
= () ! .
0 <
DeVibrator @
R
gl
S 90°
Cabezal
intercambiable \

O
;

Barra de metal pesado
con refrigeracion

o B>

®
o
. °

C54 widia.com
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Barra de mandrinar
Sistema de numeracion de catalogo

Con esta guia de facil uso, podra identificar
el producto correcto para satisfacer sus

S — b
s o Bt s WIHA

necesidades.
Estilo de barra o Angulo de incidencia Direccion de la Tamanio de plaquita Informacion
angulo de ataque de la plaquita herramienta Filo de corte adicional
Longitud L10
Cg R M...=

E N O . H M.. MF, MN, MX para

su;’V o Barra de mandrinar ”r plaquitas de PCBN y

a derechas — ceramicas

F g B 5° 0 . KC =

o \E Fijacion estilo D
K cr T +=

152 P

i

e

s
(plaquitas de estilo E)
L 7.5°

L

N
N
o

D

¢

~
&

SURARY

widia.com

p 15°

E 20°

F 25°

Grosor de plaquita

S
L10
T
Lo
L= CDE
) M
Barra de mandrinar Vv
g q L10
aizquierdas —
w
\:9
L

Lo

L10

Ol

C55



Barras de mandrinado con fijacion estilo D para plaquitas negativas
Mango de acero con refrigeracion interior

WIDIAY

|
-5 ¥ P —— |CS
1 |
| A= &
95¢ I‘ I — /ﬁ%
RiZa — Ni%
= 5° D
Mango de acero con F
refrigeracion interior L1 D min
8
&
=
S
§  WA-DCLN95°
E
«
: = Y J
>
5 — E
3
=
(<>}
o
® Namero ndmero Calibre placa tornillo  Torx sistema pasador  Torx
:‘E’ de pedido de catalogo D Dmin F L1 CS yF° | plaquita |de apoyo de apoyo Plus de sujecion conranuras Plus
"3 a derechas
g 5696071  A25RDCLNR12KC04 (25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -12.0|CN..120408 - — CM234RLP ASSY SSP025016M 15 IP
§ 5696073  A32SDCLNR12KCO04 |32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0|CN..120408 | ICSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
_§ 5696075  A40TDCLNR12KCO04 (40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -9.0 |CN..120408 [ ICSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
£
© 5696077  A40TDCLNR16KCO06 |32 45,0 27,0 250 1/4-18 NPT -12.0|CN..160612|ICSN533 KMSP515IP 15IP CM209R ASSY SSP025018M 15 IP
£ a izquierdas
5696072  A25RDCLNL12KC04 (25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -12.0|CN..120408 - - — CM234RLP ASSY SSP025016M 15 IP
5696074  A32SDCLNL12KC04 |40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -9.0 |CN..120408|ICSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
5696076  A40TDCLNL12KCO04 |32 45,0 27,0 250 1/4-18 NPT -12.0|DN..150608 | ICSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
5696078  A40TDCLNL16KCO06 |32 45,0 27,0 250 1/4-18 NPT -12.0(CN..160612 | ICSN533 KMSP515IP 15IP CM209R ASSY SSP025018M 15 IP
5 I I
RN 5 I S m—
I 27,59
F 162,59 = .l
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L1A ]|
Mango de acero con
refrigeracion interior.. L1
B A-DDPN 117,5°
= /
(— =
Numero nimero Calibre placa tornillo  Torx sistema pasador Torx
de pedido de catalogo D Dmin F L1 L1A CS yF° | plaquita |de apoyo de apoyo Plus de sujecion con ranuras Plus
a derechas
5696079 A25RDDPNR11KC04(32 45,0 27,0 250 6,5 1/4-18 NPT -12.0{DN..150608|IDSN322 KMSP315IP 15 I[P CM234RLP ASSY SSP025016M 15 IP
5696080 A32SDDPNR15KC06(40 52,0 30,0 300 6,6 1/4-18 NPT -10.0{DN..150608|IDSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
5696082 A40TDDPNR15KC06 (40 52,0 30,0 300 6,6 1/4-18 NPT -10.0|DN..150608|IDSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
aizquierdas
5696081  A32SDDPNL15KC06 (40 52,0 30,0 300 6,6 1/4-18 NPT -10.0{DN..150608|IDSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
5696083  A40TDDPNL15KCO06 (40 52,0 30,0 300 6,6 1/4-18 NPT -10.0|DN..150608|IDSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
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Barras de mandrinado con fijacion estilo D para plaquitas negativas
Mango de acero con refrigeracion interior

=/

Mango de acero con
refrigeracion interior.

B A-DDQN 107,5°

U /
=
—— =
Nimero nliimero Calibre placa tornillo  Torx sistema pasador  Torx
de pedido de catalogo D Dmin F L1 CS yF° yP° | plaquita |de apoyo deapoyo Plus de sujecion con ranuras Plus
a derechas
5696085 A32SDDQNR15KC06(32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0 -10.0(DN..150608| IDSN433 KMSP415IP 15 I[P CM234RLP ASSY SSP025016M 15 IP
5696087 A40TDDQNR15KC06|40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -10.0 -10.0|DN..150608 | IDSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
a izquierdas
5696086 A32SDDQNL15KC06(32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0 -10.0(DN..150608|IDSN433 KMSP415IP 15 I[P CM234RLP ASSY SSP025016M 15 IP
5696088 A40TDDQNL15KC06|40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -10.0 -10.0(DN..150608 | IDSN433 KMSP415IP 15 [P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
7 P e =——"
[ | I
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Mango de acero con
refrigeracion interior. L1
B A-DDUN 93°
e =
Namero ndmero Calibre placa tornillo  Torx sistema pasador  Torx
de pedido de catalogo D Dmin F L1 Cs yF° | plaquita |de apoyo de apoyo Plus de sujecion con ranuras Plus
a derechas
5696089  A25RDDUNR11KCO04 (25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -12.0|DN..110408 - - — CM234RLP ASSY SSP025016M 15 IP
5696211  A32SDDUNR11KC04|32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0|DN..110408 | IDSN322 KMSP315IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
5696213  A32SDDUNR15KCO06 |32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0|DN..150608 | IDSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
5696215 A40TDDUNR15KCO06 |40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -9.0 [DN..150608 | IDSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
5696217  A50UDDUNR15KC06|50 63,0 35,0 350 1/4-18 NPT -7.0 |DN..150608 | IDSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
a izquierdas
5696210  A25RDDUNL11KC04 |25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -12.0|DN..110408 - - — CM234RLP ASSY SSP025016M 15 IP
5696212  A32SDDUNL11KCO04 |32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0{DN..110408| IDSN322 KMSP315IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
5696214  A32SDDUNL15KC06 |32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0{DN..150608 | IDSN433 KMSP415IP 15|P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
5696216  A40TDDUNL15KC06 |40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -9.0 |DN..150608 | IDSN433 KMSP415IP 151P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
5696218  AS0UDDUNL15KCO06 |50 63,0 35,0 350 1/4-18 NPT -7.0 |DN..150608 | IDSN433 KMSP415IP 151P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
WIDIA”
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Barras de mandrinado con fijacion estilo D para plaquitas negativas

Mango de acero con refrigeracion interior

WIDIAY
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Mango de acero con
refrigeracion interior.
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D min
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® Numero ndmero Calibre placa tornillo  Torx sistema pasador  Torx
g de pedido de catalogo D Dmin F L1 CS yF° | plaquita |de apoyo de apoyo Plus de sujecion conranuras Plus
"E a derechas
g 5696219  A25RDTFNR16KC04|25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -14.0|TN..160408 | ITSN323 KMSP315IP 15|P CM234RLP ASSY SSP025016M 15 IP
g 5696261  A32SDTFNR16KCO04 |32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0|TN..160408 | ITSN323 KMSP315IP 15|P CM234RLP ASSY SSP025016M 15 IP
[
.E a izquierdas
© 5696260 A25RDTFNL16KCO04 |25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -14.0|TN..160408 | ITSN323 KMSP315IP 15|P CM234RLP ASSY SSP025016M 15 P
£ 5696262  A32SDTFNL16KC04 |32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -12.0|TN..160408 | ITSN323 KMSP315IP 15|P CM234RLP ASSY SSP025016M 15 P
/ ] I
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Mango de acero con 3 L
refrigeracion interior.
B A-DVUN 93°
= H /
C 3 =
Numero numero Calibre placa tornillo  Torx sistema pasador  Torx
de pedido de catalogo D Dmin F L1 CS yF° | plaquita |de apoyo deapoyo Plus de sujecion conranuras Plus
a derechas
5696263  A32SDVUNR16KC04 |32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -9.0|VN..160408 | IV'SN322 KMSP315IP 15IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
5696265  A40TDVUNR16KCO04 (40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -8.0|VN..160408 | IVSN322 KMSP315IP 15IP CM215R ASSY SSP025016M 15 IP
a izquierdas
5696264  A32SDVUNL16KCO04 |32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -9.0|VN..160408 | IV'SN322 KMSP315IP 15IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP
5696266  A40TDVUNL16KCO04 (40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -8.0|VN..160408 | IVSN322 KMSP315IP 15IP CM215R ASSY SSP025016M 15 IP
C58 WIDIA widia.com




Barras de mandrinado con fijacion estilo D para plaquitas negativas

WIDI AW Mango de acero con refrigeracion interior
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Mango de acero con L1 D Yr::in

refrigeracion interior.
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Numero de nlimero de Calibre |placade tornillode Torx sistema de pasador con Torx ®

pedido catalogo D Dmin F L1 CS yF° | plaquita apoyo apoyo Plus sujecion ranuras Plus E

a derechas ﬁ

5696267 A25RDWLNRO6KCO04 (25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -14.0|WN..060408 - - — CM234RLP ASSY SSP025016M 15 IP g

5696269 A25RDWLNRO8KCO04 (25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -12.0|WN..080408 - - — CM234RLP ASSY SSP025016M 15 P g

5696281  A32SDWLNRO8KCO04 |32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -14.0|WN..080408 | IWSN433 KMSP415IP 15IP CM234RLP ASSY SSP025016M 15 IP _<l=_=

£

5696283  A40TDWLNROSKCO04 (40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -14.0(WN..080408 | IWSN433 KMSP415IP 15IP CM234R ASSY SSP025016M 15 IP ©

a izquierdas =
5696268  A25RDWLNLO6KCO04 (25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -14.0|WN..060408 - - — CM234RLP ASSY SSP025016M 15 IP
5696280  A25RDWLNLO8KCO04 (25 32,0 17,0 200 1/4-18 NPT -12.0|WN..080408 - - — CM234RLP ASSY SSP025016M 15 IP

5696282  A32SDWLNLOSKCO04 (32 40,0 22,0 250 1/4-18 NPT -14.0|WN..080408 [IWSN433 KMSP415IP 15|P CM234RLP ASSY SSP025016M 15 IP
5696284  A40TDWLNLOSKCO04 |40 50,0 27,0 300 1/4-18 NPT -14.0 |WN..080408 [IWSN433 KMSP415IP 151P CM234R ASSY SSP025016M 15 IP

WIDIAY



Barras de mandrinado con fijacion estilo P para plaquitas negativas

Mango de acero con refrigeracion interior WIDI AW

2 el ST
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Mango de acero con
refrigeracion interior.

W A-PCLN 95°
) ©
s 8
I_I/ ‘ ﬁ
palanca
Numero nimero Calibre placa pasador de alter- tornillo  Torx
de pedido de catalogo D Dmin F L1 L2 CS yF° plaquita |de apoyo apoyo pasador nancia de palanca Plus
a derechas
3883468 A25TPCLNR12 |25 32,0 17,0 300 40 1/4-18 NPT -12.0 | CN..120408 - - - 511.022 514.122 10IP

3883466 A32UPCLNR12 |32 40,0 22,0 350 50 1/4-18 NPT -10.0 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
3883463 A40VPCLNR12 |40 50,0 27,0 400 55 1/4-18 NPT -10.0 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
3883442 A40VPCLNR16 |40 50,0 27,0 400 55 1/4-18 NPT -11.0 |CN..160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 15IP
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a izquierdas
3883469 A25TPCLNL12 (25 32,0 17,0 300 40 1/4-18 NPT -12.0 | CN..120408 - - - 511.022 514122 10IP
3883467 A32UPCLNL12 |32 40,0 22,0 350 50 1/4-18 NPT -10.0 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
3883465 A40VPCLNL12 (40 50,0 27,0 400 55 1/4-18 NPT -10.0 | CN..120408 | 512.112 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP
3883464 A40VPCLNL16 (40 50,0 27,0 400 55 1/4-18 NPT -11.0 | CN..160612 | 512.117 513.025 515.022 511.025 514.125 15|P
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Mango de acero con vF
refrigeracion interior.
B A-PTFN 90°
9 O
— & S
palanca
Numero niimero Calibre placa pasador de alter-  tornillo Torx
de pedido de catalogo D Dmin F L1 L2 Ccs yF° | plaquita |de apoyo apoyo pasador nancia de palanca Plus
a derechas

3883263 A25TPTFNR16 |25 32,0 17,0 300 40 1/4-18 NPT -12.0 | TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10IP
3883151 A32UPTFNR16 |32 40,0 22,0 350 50 1/4-18 NPT -10.0 | TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10IP
3883149 A40VPTFNR22 |40 48,0 27,0 400 55 1/4-18 NPT -10.0 | TN..220408 | 512.023 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP

aizquierdas
3883264 A25TPTFNL16 |25 32,0 17,0 300 40 1/4-18 NPT -12.0 [ TN..160408 | 512.013 513.018 515.018 511.018 514.118 10IP
3883150 A40VPTFNL22 |40 48,0 27,0 400 55 1/4-18 NPT -10.0 | TN..220408 | 512.023 513.023 515.018 511.023 514.123 15IP

WIDIAY




Barras de mandrinado con fijacion estilo P para plaquitas negativas

WIDI AW Mango de acero con refrigeracion interior

Mango de acero con
refrigeracion interior.
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palanca g
Numero nimero Calibre placa pasador de alter-  tornillo  Torx 5]
de pedido de catalogo D Dmin F L1 L2 CS yF° plaquita |de apoyo apoyo pasador nancia de palanca Plus :’E’
a derechas "3
3883459 A16RPWLNRO6 |16 27,0 11,0 200 32 1/8-27 NPT -12.0 | WN..060408 - - - 511.030 514.112 - g
3883455 A20SPWLNRO6 |20 25,0 13,0 250 — 1/8-27 NPT -14.0 | WN..060408 - - - 511.030 514.112 8IP g
3883458 A25RPWLNRO8 |25 32,0 17,0 200 — 1/4-18 NPT -12.0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018 511.023 514123 151IP _é
£
3883454 A32SPWLNR08 |32 40,0 22,0 250 50 1/4-18 NPT -10.0 [ WN..080408 | 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 - ©
aizquierdas £
3883461 A16RPWLNLO6 |16 27,0 11,0 200 32 1/8-27 NPT -12.0 | WN..060408 - - - 511.030 514.112 -
3883457 A20SPWLNLO6 (20 250 13,0 250 — 1/8-27 NPT -14.0 | WN..060408 - - - 511.030 514.112 8IP

3883456 A32SPWLNL08 |32 40,0 22,0 250 50 1/4-18 NPT -10.0 | WN..080408 | 512.135 513.023 515.018 511.023 514.123 =

WIDIAY



Barras de mandrinado con fijacion estilo C para plaquitas negativas

Mango de acero con refrigeracion interior WIDI AW
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Mango de acero con L1

refrigeracion interior.
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Numero namero de Calibre placa tornillo sistema de
de pedido catalogo D Dmin F L1 L2 yF° yP° plaquita de apoyo de apoyo  hex sujecion hex
a derechas
3883565 S32SCCLNR12MX7 | 32 40,0 22,0 251 43 -140 -5.0 | CN.X120708 - - - 551.316 4mm
3029009 S40TCCLNR12MX7 | 40 550 27,0 300 40 -14.0 -6.0 | CN.X120708 | 552.221 554.252 25mm  551.316 4mm
aizquierdas
3883564 S32SCCLNL12MX7 | 32 40,0 22,0 251 43 -140 -5.0 | CN.X120708 - - - 551.316 4 mm

3029010 S40TCCLNL12MX7 | 40 550 270 300 40 -140 -6.0 | CN.X120708 | 552.221 554.252 25mm 551.316 4mm

NOTA: Se muestra la version de fijacion — MN.

5° L2
Mango de acero con L1
refrigeracion interior.
B S-CCLN-MN 95°
/2] E %
—
| — 5
Numero nimero de Calibre placa  tornillo plato sistema de
de pedido catalogo D Dmin F L1 L2 yF° yP° plaquita | de apoyo de apoyo hex de empuje  sujecion  hex

a derechas
3029011 S40TCCLNR12MN4 | 40 55,0 27,0 300 40 -14.0 -6.0 [ CN.N120408 | 552.220 554.252 2.5mm  557.111 551.317 4 mm
3029143 S40TCCLNR12MN7 [ 40 550 27,0 300 40 -14.0 -6.0 [ CN.N120708 | 552.221 554.253 25mm  557.111 551.317 4 mm

a izquierdas
3029012 S40TCCLNL12MN4 | 40 550 27,0 300 40 -14.0 -6.0 | CN.N120408 | 552.220 554.252 25mm  557.111 551.317 4 mm
3029144 S40TCCLNL12MN7 |40 550 27,0 300 40 -14.0 -6.0|CN.N120708 | 552.221 554.252 25mm  557.111 551.317 4 mm

NOTA: Se muestra la versién de fijacion — MN.

WIDIAY



Barras de mandrinado con fijacion estilo C para plaquitas negativas

WIDI AW Mango de acero con refrigeracion interior
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Mango de acero con 3° ) D min
refrigeracion interior. -~
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Nimero nliimero de Calibre placa tornillo sistema de g
de pedido catalogo D Dmin F L1 L2 yF°  yP° plaquita de apoyo de apoyo  hex sujecion  hex s
(=X
a derechas @
3883567 S40TCDQNR12MX7 | 40 50,0 270 302 450 -140 -5.0 | DN.X120708| 562,225 554.254 25mm 551.316 4 mm %
a izquierdas E
3883566 S40TCDQNL12MX7 | 40 50,0 270 302 450 -140 -5.0 | DN.X120708| 552,225 554.254 25mm 551.316 4 mm %

NOTA: Se muestra la version de fijacion — MN.
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Mango de acero con /\g e _6326/
refrigeracion interior.

B S-CSSN-MX 45°

@(o)

Nimero niimero Calibre placa tornillo sistema de
de pedido de catalogo D Dmin F L1 L2 L1A FA plaquita de apoyo de apoyo  hex sujecion  hex
a derechas

3029151 S40TCSSNR12MX7 | 40 550 270 300 670 85 82 | SN.X120708 | 552.232 554.252 25mm 551.316 4mm

aizquierdas
3029152 S40TCSSNL12MX7 | 40 550 270 300 670 85 82 | SN.X120708| 552,232 554.252 25mm  551.316 4mm

NOTA: Se muestra la versidn de fijacion — MX.

WIDIAY



Barras de mandrinado con fijacion estilo C para plaquitas negativas

Mango de acero con refrigeracion interior WIDI AW

“

Mango de acero con
refrigeracion interior.

B S-CSYN-MN 85°

@(o)

“

Nimero néimero Calibre placa tornillo plato sistema de
de pedido de catalogo D Dmin F L1 L2 L1A plaquita de apoyo de apoyo hex de empuje  sujecion  hex
a derechas

3883569 S40TCSYNR12MN7 | 40 550 270 300 67,0 1,0 |SN.N120708| 552.232 554.252 2.5mm 557.111 551.317 4 mm

a izquierdas
3883568 S40TCSYNL12MN7 | 40 550 27,0 300 670 1,0 |SN.N120708| 552.232 554.252 2.5mm 557.111 551.317 4 mm

NOTA: se muestra la version de fijacion — MN.

Herramientas para torneado exterior y mandrinado interior

=

Mango de acero con
refrigeracion interior.

B S-CWLN-MX 95°

o\ E
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Nimero nimero Calibre placa tornillo sistema de
de pedido de catalogo D D min F L1 L2 plaquita de apoyo de apoyo hex sujecion hex
a derechas

3029153 S40TCWLNRO8MX7 | 40 80,0 27,0 300 55,0 | WN.X080708 | 552210  554.252 2.5mm 551.316 4 mm

a izquierdas
3029154 S40TCWLNLO8MX7 | 40 80,0 270 300 550 | WN.X080708 | 552.210 554.252  2.5mm 551.316 4 mm

NOTA: se muestra la version de fijacion — MX.
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Barras de mandrinado con fijacion estilo C para plaquitas positivas

WIDI AW Mango de acero con refrigeracion interior
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refrigeracion interior. 1 D min
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Numero nlimero Calibre placa  tornillo tornillo s
de pedido de catalogo D Dmin F L1 CS yF° plaquita | de apoyo de apoyo hex brida deamarre hex g
a derechas E
3883451 A16RCTFPR11 16 20,0 11,0 200 1/8-27 NPT -4.0 | TP..110304 - - — CKM19 STCM9 2.5mm s
[72]
3883450 A25RCTFPR16 25 320 17,0 200 1/4-18 NPT -3.0 | TP..160308 | SM841 MS110 2mm CKM10 STCM8 4mm g
a izquierdas 'E
3883453 A16RCTFPL11 16 20,0 11,0 200 1/8-27 NPT -4.0 | TP..110304 - - — CKM19 STCM9 2.5mm g
<]
3883452 A25RCTFPL16 25 320 17,0 200 1/4-18 NPT -3.0 | TP..160308 | SM841 MS110 2mm CKM10 STCM8 4mm z
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Barras de mandrinado con fijacion estilo S para plaquitas positivas
Mango de metal duro con refrigeracion interior
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Mango de metal duro 4 \/6

con refrigeracion interior.
S
&
E o
= mE-SCFC 90
kS
=
S
o
<
£
>
_§ Numero niimero Calibre tornillo de
E de pedido de catalogo D D min F L1 A yF° yP° plaquita plaquita Torx
§ a derechas
B 2023600 E08KSCFCRO06 I 8 11,0 6,0 125 3,0 -12.0 0.0 | CC..060204 | 12148036300 T8
5]
g a izquierdas
E 2031019 E08KSCFCL06 ‘ 8 11,0 6,0 125 3,0 -12.0 0.0 ‘ CC..060204 ‘ 12148036300 T8
=4
(%2}
s
o
2
5 Mango de acero con refrigeracion interior .
S
T

refrigeracion interior. L1

B A-SCFP 90°
Numero niimero Calibre tornillo de

de pedido de catalogo D D min F L1 A CS yF° plaquita plaquita Torx
a derechas
5077442 A08JSCFPR06 8 11,0 6,0 110 2,4 - -8.0 CP..0602.. MS1153 T7
5077449 A10KSCFPR06 10 13,0 7,0 125 3,2 - -6.0 CP..0602.. MS1153 T7
5077497 A12MSCFPR06 12 16,0 9,0 150 - 1/16 - 27 NPT -4.0 CP..0602.. MS1153 T7
5077552 A16RSCFPR06 16 20,0 11,0 200 - 1/8 - 27 NPT -5.0 CC..0602.. MS1153 T7
5077553 A16RSCFPR09 16 20,0 11,0 200 = 1/8 - 27 NPT -4.0 CP..09T3.. MS1155 T15
5077614 A20SSCFPR06 20 25,0 13,0 250 - 1/8 - 27 NPT -3.0 CC..0602.. MS1153 T7
5077615 A20SSCFPR09 20 25,0 13,0 250 - 1/8 - 27 NPT -2.0 CP..09T3.. MS1155 T15
aizquierdas

5077441 A08JSCFPL06 8 11,0 6,0 110 2,4 - -8.0 CP..0602.. MS1153 T15
5077447 A10KSCFPL06 10 13,0 7,0 125 32 - -6.0 CP..0602.. MS1153 T7
5077496 A12MSCFPL06 12 16,0 9,0 150 - 1/16 - 27 NPT -4.0 CP..0602.. MS1153 T7
5077550 A16RSCFPL06 16 20,0 11,0 200 — 1/8 - 27 NPT -5.0 CC..0602.. MS1153 T7
5077551 A16RSCFPL09 16 20,0 11,0 200 — 1/8 - 27 NPT -4.0 CP..09T83.. MS1155 T15
5077556 A20SSCFPL06 20 25,0 13,0 250 - 1/8 - 27 NPT -3.0 CC..0602.. MS1153 T7
5077557 A20SSCFPL09 20 25,0 13,0 250 - 1/8 - 27 NPT -2.0 CP..09T3.. MS1155 T7

C66 widia.com



Barras de mandrinado con fijacion estilo S para plaquitas positivas

WIDIAw Mango de metal duro con refrigeracion interior

— o2
i ° S - 7 I 3 ] \

Mango de metal duro L1
con refrigeracion interior.

8

k5

m E-SCFP 90° £

=}

<

£

S

o

<

£

Numero nlimero Calibre tornillo de >

de pedido de catalogo D D min F L1 A A1 yF° plaquita plaquita Torx S

a derechas _'E;_;

2010047 E06JSCFPR04 6 8,0 45 110,0 2,0 14 -10.0 CP..04T104 12148005800 T6 g

5092759 E08KSCFPRO6A 8 11,0 6,0 123,0 2,4 - -8.0 CP..060204 MS1939 T7 §

o

5092921 E10MSCFPRO06A 10 13,0 7,0 148,0 3,2 - -4.0 CP..060204 MS1939 T7 _§

5092923 E12QSCFPR06 12 16,0 9,0 177,5 4,8 - -3.0 CP..060204 MS1153 T7 g

a izquierdas 2

2031018 E06JSCFPL04 6 8,0 4,5 110,0 2,0 1,4 -10.0 CP..04T104 12148005800 T6 "qt:';

‘ 5092757 E08KSCFPLO6A 8 11,0 6,0 123,0 2,4 - -8.0 CP..060204 MS1939 T7 E

5092920 E10MSCFPLO6A 10 13,0 7,0 148,0 3,2 - -4.0 CP..060204 MS1939 T7 :?:t;
5092922 E12QSCFPL06 12 16,0 9,0 177,5 48 - -3.0 CP..060204 MS1153 T7

ST

Mango de acero con
refrigeracion interior.

mA-SCLC 95° =
—=y B
tornil-

Numero numero Calibre placa lo de tornillo de

de pedido de catalogo D Dmin F L1 A CSs yF° plaquita de apoyo apoyo hex plaquita  Torx

a derechas
3883285 A08JSCLCRO06 8 11,0 60 110 24 — -8.0 | CC..060204 - - - MS1939 T7
3883283 A10KSCLCR06 10 13,0 70 125 32 - -7.0 | CC..060204 - - - MS1153 T7
3883271 A16RSCLCR09 16 200 11,0 200 — 1/8-27NPT -7.0 | CC..09T308 - - - MS1155  T15
3883269 A20SSCLCRO09 20 250 13,0 250 4,0 1/8-27NPT -5.0 | CC..09T308 - - - MS1155  T15
3883265 A25TSCLCR12 25 320 170 300 6,4 1/4-18 NPT -7.0 | CC..120408 - - - MS1157  T15
3883266 A32TSCLCR12 32 400 22,0 300 6,4 1/4-18 NPT -7.0 | CC..120408 | SKCP453 SRS4 4mm MS1158 T15
a izquierdas
3883286 A08JSCLCLO06 8 11,0 60 110 24 - -8.0 | CC..060204 - - - MS1939 T7
3883284 A10KSCLCLO06 10 13,0 70 125 32 - -7.0 | CC..060204 - - - MS1153 T7
3883272 A16RSCLCLO09 16 200 11,0 200 4,0 1/8-27NPT -7.0 | CC..09T308 - - - MS1155  T15
3883270 A20SSCLCL09 20 250 130 250 — 1/8-27NPT -5.0 | CC..09T308 - - - MS1155  T15
3883267 A25TSCLCL12 25 320 17,0 300 6,4 1/4-18 NPT -7.0 | CC..120408 - - - MS1157  T15
3883268 A32TSCLCL12 32 400 22,0 300 64 1/4-18 NPT -7.0 | CC..120408 | SKCP453 SRS4 4mm MS1158 T15
widia.com c67



Barras de mandrinado con fijacion estilo S para plaquitas positivas

Mango de metal duro con refrigeracion interior WIDIAW

P ] | =31
‘ P JI 5 — A/CS
4.5
G —
F ® | |
95° D
Mango de metal duro L1
con refrigeracion interior.

8

&

E

S

§  WE-SCLC95°

S

o

<

£

>

8

&

=

(<5}

S

5] Nimero nlimero Calibre tornillo de

?‘E, de pedido de catalogo D D min F L1 A CS yF° YP° plaquita plaquita Torx

"3 a derechas

§ 2010068 E08KSCLCR06 8 11,0 6,0 125 3,0 - -12.0 0.0 CC..060204 12148036300 T8

§ 2023603 E08KSCLCR065 8 10,0 5,0 125 3,0 - -15.0 0.0 CC..060204 12148036300 T8

.g 2031021 E10MSCLCR06 10 13,0 7,0 150 3,5 - -10.0 0.0 CC..060204 12148068700 T8

g 2023608 E12QSCLCR06 12 16,0 9,0 180 4,5 - -8.0 0.0 CC..060204 12148068700 T8

£ 2010139 E16RSCLCR09 16 20,0 11,0 200 45 - -7.0 0.0 CC..090308 12148038800 T15
2023614 E16RSCLCRO09T3 16 20,0 11,0 200 4,5 - -7.0 0.0 CC..09T308 12148038800 T15
2023621 E20SSCLCR09 20 25,0 13,0 250 - G1/8 -5.0 0.0 CC..090308 12148038800 T15
2010184 E20SSCLCRO09T3 20 25,0 13,0 250 - G1/8 -5.0 0.0 CC..09T308 12148038800 T15
2031029 E25TSCLCR09 25 32,0 17,0 300 — G1/4 -3.0 0.0 CC..090308 12148038800 T15
2010224 E25TSCLCRO09T3 25 32,0 17,0 300 - G1/4 -3.0 0.0 CC..09T308 12148038800 T15
2023632 E32USCLCR12 32 40,0 22,0 350 - G1/4 -10.0 0.0 CC..120408 MS2260 T20

a izquierdas

2023601 E08KSCLCL06 8 11,0 6,0 125 3,0 - -12.0 0.0 CC..060204 12148036300 T8
2031020 E08KSCLCL065 8 10,0 5,0 125 3,0 - -15.0 0.0 CC..060204 12148036300 T8
2031022 E10MSCLCL06 10 13,0 7,0 150 3,5 - -10.0 0.0 CC..060204 12148036300 T8
2023607 E12QSCLCL06 12 16,0 9,0 180 4,5 - -8.0 0.0 CC..060204 12148068700 T8
2023613 E16RSCLCL09 16 20,0 11,0 200 4,5 - -7.0 0.0 CC..090308 12148038800 T15
2023615 E16RSCLCL09T3 16 20,0 11,0 200 4,5 — -7.0 0.0 CC..09T308 12148038800 T15
2031026 E20SSCLCL09 20 25,0 13,0 250 - G1/8 -5.0 0.0 CC..090308 12148038800 T15
2031027 E20SSCLCL09T3 20 25,0 13,0 250 - G1/8 -5.0 0.0 CC..09T308 12148038800 T15
2010215 E25TSCLCL09 25 32,0 17,0 300 - G1/4 -3.0 0.0 CC..090308 12148038800 T15
2031028 E25TSCLCLO9T3 25 32,0 17,0 300 - G1/4 -3.0 0.0 CC..09T308 12148038800 T15

WIDIAY



Barras de mandrinado con fijacion estilo S para plaquitas positivas

WIDI AW Mango de acero con refrigeracion interior

i ° I
Bt }@7,, D [
Mango de acero con
refrigeracion interior. L1
8
@
=
S
m A-SCLP 95° 2
S
o
<
£
)
8
&
=
[<+)
o
Numero nimero Calibre tornillo de s
de pedido de catalogo D D min F L1 A CS yF° plaquita plaquita Torx g
a derechas g
5077640 A08JSCLPR06 8 11,0 6,0 110 2,4 - -6.0 CP..0602.. MS1939 T7 g
5077645 A10KSCLPR06 10 13,0 7,0 125 3,2 - -4.0 CP..0602.. MS1939 T7 §
5077681 A12MSCLPR06 12 16,0 9,0 150 4,0 - -3.0 CP..0602.. MS1153 T7 .g
5077694 A16RSCLPR06 16 20,0 11,0 200 - 1/8 - 27 NPT -5.0 CC..0602.. MS1153 T7 ©
5077695 A16RSCLPR09 16 20,0 11,0 200 4,0 1/8 - 27 NPT -4.0 CP..09T308 MS1155 T15 £
5077722 A20SSCLPR09 20 25,0 13,0 250 - 1/8 - 27 NPT -2.0 CP..09T83.. MS1155 T15
a izquierdas
5077619 A08JSCLPL06 8 11,0 6,0 110 2,4 — -6.0 CP..0602.. MS1939 T7
5077644 A10KSCLPL06 10 13,0 7,0 125 3,2 = -4.0 CP..0602.. MS1939 T7
5077680 A12MSCLPL06 12 16,0 9,0 150 4,0 - -3.0 CP..0602.. MS1153 T7
5077688 A16RSCLPL06 16 20,0 11,0 200 - 1/8 - 27 NPT -5.0 CC..0602.. MS1153 T7
5077692 A16RSCLPL09 16 20,0 11,0 200 = 1/8 - 27 NPT -4.0 CP..09T83.. MS1155 T15
5077721 A20SSCLPL09 20 25,0 13,0 250 - 1/8 - 27 NPT -2.0 CP..09T3.. MS1155 T15

WIDIAY



Barras de mandrinado con fijacion estilo S para plaquitas positivas

Mango de metal duro con refrigeracion interior WIDIAW

%A/CS Q @
4

Mango de metal duro 1
con refrigeracion interior.
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o

® Nimero niimero Calibre tornillo de

:'E’ de pedido de catalogo D D min F L1 A yF° plaquita plaquita Torx

i a derechas

g 2023598 E06JSCLPR04 6 8,0 4,5 110 2,0 -10.0 CP..04T104 12148005800 T6

§ 5093094 E08KSCLPRO6A 8 11,0 6,0 122 2,4 -6.0 CP..060204 MS1939 T7

.g 5093098 E10MSCLPRO6A 10 13,0 7,0 149 3,2 -4.0 CP..060204 MS1939 T7

g 5093144 E12QSCLPR06 12 16,0 9,0 178 4.8 -3.0 CP..060204 MS1153 T7

2 5093181 E16RSCLPR09 16 20,0 11,0 201 55 -4.0 CP..09T308 MS1155 T15
5093185 E20SSCLPR09 20 25,0 13,0 250 71 -2.0 CP..09T308 MS1155 T15

aizquierdas

2023597 E06JSCLPL04 6 8,0 4,5 110 2,0 -10.0 CP..04T104 12148005800 T6
5093093 E08KSCLPL0O6A 8 11,0 6,0 122 2,4 -6.0 CP..060204 MS1939 T7
5093097 E10MSCLPLO6A 10 13,0 7,0 149 3,2 -4.0 CP..060204 MS1939 T7
5093143 E12QSCLPL06 12 16,0 9,0 178 4,8 -3.0 CP..060204 MS1153 T7
5093149 E16RSCLPL09 16 20,0 11,0 201 615 -4.0 CP..09T308 MS1155 T15
5093184 E20SSCLPL09 20 25,0 13,0 250 71 -2.0 CP..09T308 MS1155 T15

WIDIAY



Barras de mandrinado con sujecion estilo S para plaquitas positivas

WIDI AW Mango de acero con refrigeracion interior

;> I

=7

Mango de acero con
refrigeracion interior.

HA-SDQC 107,5°
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Numero niimero Calibre tornillo de g

de pedido de catalogo D D min F L1 Ccs yF° plaquita plaquita Torx =

a derechas §

3883476 A16RSDQCR07 16 20,0 11,0 200 1/8-27 NPT -5.0 DC..070204 MS1153 T7 §

3883474 A20SSDQCR11 20 25,0 13,0 250 1/8-27 NPT -5.0 DC..11T308 MS1155 T15 _§

£

3883462 A25TSDQCR11 25 32,0 17,0 300 1/4-18 NPT -4.0 DC..11T308 MS1155 T15 o

a izquierdas £
3883477 A16RSDQCL07 16 20,0 11,0 200 1/8-27 NPT -5.0 DC..070204 MS1153 T7
3883475 A20SSDQCL11 20 25,0 13,0 250 1/8-27 NPT -5.0 DC..11T308 MS1155 T15
3883473 A25TSDQCL11 25 32,0 17,0 300 1/4-18 NPT -4.0 DC..11T308 MS1155 T15

WIDIAY



Barras de mandrinado con fijacion estilo S para plaquitas positivas
Mango de metal duro con refrigeracion interior

WIDIAY

] I || A 1
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e Fl 107570 | | ’
17,5~ \z Rt
Mango de metal duro U D min
con refrigeracion interior.
8
k5]
= °
o mE-SDQC 107,5
S
=
S
o
<
£
>
8
&
=
g Namero nimero Calibre tornillo de
= de pedido de catalogo D D min F L1 A Ccs yF° yP° plaquita plaquita Torx
?‘E, a derechas
o
= 2010111 E12QSDQCR07 12 16,0 9,0 180 45 - -7.0 0.0 DC..070204 12148080000 T8
3 2031025 E16RSDQCR07 16 20,0 11,0 200 55 - -5.0 0.0 DC..070204 12148080000 T8
§ 2023623 E20SSDQCR11 20 25,0 13,0 250 - G1/8 -7.0 0.0 DC..11T308 12148038800 T15
f =
-"é a izquierdas
g 2031023 E12QSDQCL07 12 16,0 9,0 180 45 - -7.0 0.0 DC..070204 12148080000 T8
(5]
= 2010148 E16RSDQCLO07 16 20,0 11,0 200 55 - -5.0 0.0 DC..070204 12148080000 T8
2023622 E20SSDQCL11 20 25,0 13,0 250 - G1/8 -7.0 0.0 DC..11T308 12148038800 T15

Mango de acero con refrigeracion interior

e o9

I
A e I
N

>

=7

17,6°

L1

Mango de acero con
refrigeracion interior.

m A-SDQP
Namero nimero Calibre tornillo de
de pedido de catalogo D D min F L1 Ccs yF° plaquita plaquita Torx
a derechas
5078292 A12MSDQPR07 12 16,0 9,0 150 1/16-27 NPT 2.0 DP..0702.. MS1153 T7
5078295 A16RSDQPR07 16 20,0 11,0 200 1/8-27 NPT 0.0 DP..0702.. MS1153 T7
5078298 A20SSDQPR11 20 25,0 13,0 250 1/8-27 NPT 2.0 DP..11T3.. MS1155 T15
5078320 A25TSDQPR11 25 32,0 17,0 300 1/4-18 NPT 0.0 DP..11T3.. MS1155 T15
a izquierdas
5078291 A12MSDQPL07 12 16,0 9,0 150 1/16-27 NPT 2.0 DP..0702.. MS1153 T7
5078293 A16RSDQPLO7 16 20,0 11,0 200 1/8-27 NPT 0.0 DP..0702.. MS1153 T7
5078296 A20SSDQPL11 20 25,0 13,0 250 1/8-27 NPT 2.0 DP..11T3.. MS1155 T15
5078299 A25TSDQPL11 25 32,0 17,0 300 1/4-18 NPT 0.0 DP..11T3.. MS1155 T15
C72 widia.com
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Barras de mandrinado con fijacion estilo S para plaquitas positivas
Mango de acero con refrigeracion interior

0"%@2———
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> 5 I
Ft 93”3@ "3
=/ g
N2
Mango de acero con
refrigeracion interior. L1
B A-SDUC 93°
E
=
tornil-
Numero nlimero Calibre placa lo de tornillo de
de pedido de catalogo D Dmin F L1 A CS yF° plaquita de apoyo apoyo hex plaquita Torx
a derechas
3883297 A10KSDUCRO07 10 13,0 70 125 32 — -7.0 | DC..070204 - - MS1153 T7
3883294 A16RSDUCRO07 16 200 11,0 200 — 1/8-27NPT -4.0 | DC..070204 - - - MS1153 T7
3883293 A16RSDUCR11 16 200 11,0 200 — 1/8-27NPT -6.0 | DC..11T308 - - - MS1155  T15
3883291 A20SSDUCR11 20 250 130 250 — 1/8-27NPT -5.0 | DC..11T308 - - - MS1155  T15
3883288 A25TSDUCR11 25 320 170 300 — 1/8-27 NPT -4.0 | DC..11T308 - - - MS1155  T15
3883287 A32TSDUCR15 32 400 220 300 — 1/8-27NPT -7.0 | DC..150408 | SKDP453 SRS4 4mm MS1158 T15
aizquierdas
3883298 A10KSDUCLO7 10 13,0 70 125 32 - -7.0 | DC..070204 - - - MS1153 T7
3883296 A16RSDUCLO07 16 200 11,0 200 — 1/8-27NPT -4.0 | DC..070204 - - - MS1153 T7
3883295 A16RSDUCL11 16 200 11,0 200 — 1/8-27NPT -6.0 | DC..11T308 - - — MS1165  T15
3883292 A20SSDUCL11 20 250 130 250 — 1/8-27NPT -5.0 | DC..11T308 - - - MS1155  T15
3883290 A25TSDUCL11 25 320 170 300 — 1/8-27NPT -4.0 | DC..11T308 - - - MS1155  T15
3883289 A32TSDUCL15 32 400 220 300 — 1/8-27NPT -7.0 | DC..150408 | SKDP453 SRS4 4mm MS1158 T15
widia.com WI DIA C73
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Barras de mandrinado con fijacion estilo S para plaquitas positivas
Mango de metal duro con refrigeracion interior

WIDIAY

i || Lz V.
P \jl o T A/CS
78 w72 g
Fl 93 eld | &
o~ \ F
Mango de metal duro & L1 D min
con refrigeracion interior.
8
5
E
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§  EE-SDUC93°
S
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8
5
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[<+)
]
S Nuamero nimero Calibre tornillo de
£ de pedido de catalogo D D min F L1 A CS YF° yP° plaquita plaquita Torx
o
p a derechas
S 2023611 E12QSDUCR07 12 16,0 9,0 180 45 - -7.0 0.0 DC..070204 12148068700 T8
g 2010157 E16RSDUCRO7 16 20,0 11,0 200 45 - -5.0 0.0 DC..070204 12148080000 T8
=
.E 2023624 E20SSDUCR11 20 25,0 13,0 250 — G1/8 -7.0 0.0 DC..11T308 12148038800 T15
g 2023630 E25TSDUCR11 25 32,0 17,0 300 - G1/4 -5.0 0.0 DC..11T308 12148038800 T15
5]
- a izquierdas
2023610 E12QSDUCLO07 12 16,0 9,0 180 45 - -7.0 0.0 DC..070204 12148068700 T8
2023617 E16RSDUCL07 16 20,0 11,0 200 4,5 - -5.0 0.0 DC..070204 12148080000 T8
2010193 E20SSDUCL11 20 25,0 13,0 250 - G1/8 -7.0 0.0 DC..11T308 12148038800 T15
2023629 E25TSDUCL11 25 32,0 17,0 300 - G1/4 -5.0 0.0 DC..11T308 12148038800 T15
Cc74 WIDIA widia.com
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Barras de mandrinado con fijacion estilo S para plaquitas positivas
Mango de acero con refrigeracion interior

O%ETZ——T— B cs
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N7
Mango de acero con L
refrigeracion interior.
W A-SDUP 93°
Numero niimero Calibre tornillo de
de pedido de catalogo D D min F L1 CS yF° plaquita plaquita Torx
a derechas
5078360 A12MSDUPRO07 12 16,0 9,0 150 1/16-27 NPT -2.0 DP..070204 MS1153 T7
5078364 A16RSDUPRO7 16 20,0 11,0 200 1/8-27 NPT 0.0 DP..070204 MS1153 T7
5078368 A20SSDUPR11 20 25,0 13,0 250 1/8-27 NPT -2.0 DP..11T308 MS1155 T15
5078376 A25TSDUPR11 25 32,0 17,0 300 1/4-18 NPT 0.0 DP..11T308 MS1155 T15
a izquierdas
5078329 A12MSDUPLO7 12 16,0 9,0 150 1/16-27 NPT -2.0 DP..070204 MS1153 T7
5078363 A16RSDUPLO7 16 20,0 11,0 200 1/8-27 NPT 0.0 DP..070204 MS1153 T7
5078367 A20SSDUPL11 20 25,0 13,0 250 1/8-27 NPT -2.0 DP..11T308 MS1155 T15
5078375 A25TSDUPL11 25 32,0 17,0 300 1/4-18 NPT 0.0 DP..11T308 MS1155 T15

O%FZF—T——
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2> 5] 9% u
Ft @ Y |
= .
w2
Mango de metal duro L
con refrigeracion interior.
H E-SDUP 93°
Namero nimero Calibre tornillo de
de pedido de catalogo D D min F L1 A yF° plaquita plaquita Torx
a derechas
5093591 E12QSDUPR07 12 16,0 9,0 179 4.8 -2.0 DP..070204 MS1153 T7
5093634 E16RSDUPRO7 16 20,0 11,0 199 55 0.0 DP..070204 MS1153 T7
5093639 E20SSDUPR11 20 25,0 13,0 253 71 -2.0 DP..11T308 MS1155 T15
a izquierdas
5093429 E12QSDUPL07 12 16,0 9,0 179 4.8 -2.0 DP..070204 MS1153 T7
5093633 E16RSDUPL07 16 20,0 11,0 199 55 0.0 DP..070204 MS1153 T7
5093638 E20SSDUPL11 20 25,0 13,0 253 71 -2.0 DP..11T308 MS1155 T15
widia.com C75
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Barras de mandrinado con sujecion estilo S para plaquitas positivas

Mango de acero con refrigeracion interior WIDI AW
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Mango de acero con
refrigeracion interior.
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B Numero nimero Calibre tornillo de
:‘E’ de pedido de catalogo D D min F L1 L cb Ccs plaquita plaquita Torx
ﬁ a derechas
§ 5078401 A12MSDXPR07 12 16,0 9,0 150 162,0 3,09 1/16-27 NPT DP..070204 MS1153 T7
< 5078405 A16RSDXPR07 16 20,0 11,0 200 212,0 3,20 1/8-27 NPT DP..070204 MS1153 T7
=
_§ 5078430 A20SSDXPR11 20 250 13,0 250 270,0 4,31 1/8-27 NPT DP..11T308 MS1155 T15
£
© a izquierdas
2 5078400 A12MSDXPL07 12 16,0 9,0 150 162,0 3,09 1/16-27 NPT DP..070204 MS1153 T7

5078404 A16RSDXPLO7 16 20,0 11,0 200 212,0 3,20 1/8-27 NPT DP..070204 MS1153 T7

5078409 A20SSDXPL11 20 25,0 13,0 250 270,0 4,31 1/8-27 NPT DP..11T308 MS1155 T15
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il s 7
FEW §® % ===I=,'-7 :
Mango de acero con
refrigeracion interior. L

B A-STFC 90°
Ndmero ndmero Calibre tornillo de
de pedido de catalogo D D min F L1 A yF° plaquita plaquita Torx
a derechas
3883382 A10KSTFCR11 | 10 13,0 7,0 125 32 70 | TC.110204 | mst183 7
aizquierdas
3883443 AOKSTFCL1T | 10 13,0 7,0 125 32 70 | TC.tt0204 |  Ms1153 17
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Barras de mandrinado con fijacion estilo S para plaquitas positivas

WIDIAw Mango de metal duro con refrigeracion interior
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Mango de metal duro L1 D\"
con refrigeracion interior. min
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Numero nimero Calibre tornillo de s
de pedido de catalogo D D min F L1 A CcS yF° plaquita plaquita Torx £
a derechas ‘3
2031888 E10MSTFCR11 10 13,0 7,0 150 3,5 - -10.0 TC..110204 12148068700 T8 g
2031024 E12QSTFCR11 12 16,0 9,0 180 4,5 - -8.0 TC..110204 12148068700 T8 _§
2010174 E16RSTFCR16 16 20,0 11,0 200 4,5 - -9.0 TC..16T308 12148038800 T15 .g
2023626 E20SSTFCR16 20 25,0 13,0 250 - G1/8 -7.0 TC..16T308 12148038800 T15 g
2023631 E25TSTFCR16 25 32,0 17,0 300 - G1/4 -5.0 TC..16T308 12148038800 T15 £
a izquierdas
2010090 E10MSTFCL11 10 13,0 7,0 150 3,5 - -10.0 TC..110204 12148068700 T8
2010120 E12QSTFCL11 12 16,0 9,0 180 4,5 - -8.0 TC..110204 12148068700 T8
2023618 E16RSTFCL16 16 20,0 11,0 200 45 - -9.0 TC..16T308 12148038800 T15
2023625 E20SSTFCL16 20 25,0 13,0 250 - G1/8 -7.0 TC..16T308 12148038800 T15
2010233 E25TSTFCL16 25 32,0 17,0 300 - G1/4 -5.0 TC..16T308 12148038800 T15
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Barras de mandrinado con fijacion estilo S para plaquitas positivas

Mango de acero con refrigeracion interior WIDI AW

Mango de acero con

refrigeracion interior. L1

8

5

E

]

&  WA-STFP90°

S

=

<

£

>

8

5

=

[<+)

]

< Numero nlimero Calibre tornillo de

g de pedido de catalogo D D min F L1 A CS yF° plaquita plaquita Torx

g a derechas

g 5086726 A08JSTFPR09 8 11,0 6,0 110 - - -8.0 TP..090204 MS1933 T7

g 3883446 A10KSTFPR11 10 13,0 7,0 125 3,2 - -4.0 TP..110204 MS1153 T7

.g 5086802 A12MSTFPR11 12 16,0 9,0 150 4,0 - -2.0 TP..110204 MS1153 T7

g 3883444 A16RSTFPR11 16 20,0 11,0 200 - 1/16-27 NPT 0.0 TP..110204 MS1153 T7

£ 5086807 A20SSTFPR16 20 25,0 13,0 250 - - -2.0 TP..16T308 MS1155 T15
5086809 A25TSTFPR16 25 32,0 17,0 300 6,4 1/4-18 NPT 0.0 TP..16T308 MS1155 T15

a izquierdas

5086724 A08JSTFPL09 8 11,0 6,0 110 - - -8.0 TP..090204 MS1933 T7
3883447 A10KSTFPL11 10 13,0 7,0 125 3,2 - -4.0 TP..110204 MS1153 T7
5086800 A12MSTFPL11 12 16,0 9,0 150 4,0 - -2.0 TP..110204 MS1153 T7
3883445 A16RSTFPL11 16 20,0 11,0 200 - 1/16-27 NPT 0.0 TP..110204 MS1153 T7
5086806 A20SSTFPL16 20 25,0 13,0 250 - - -2.0 TP..16T308 MS1155 T15
5086808 A25TSTFPL16 25 32,0 17,0 300 6,4 1/4-18 NPT 0.0 TP..16T308 MS1155 T15
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Barras de mandrinado con fijacion estilo S para plaquitas positivas

WIDIAw Mango de metal duro con refrigeracion interior

Mango de metal duro

¢ al auro. L1
con refrigeracion interior.

8

&

=

S

mE-STFP 90° g

S

o

<

£

>

8

&

=

(<>}

S

Numero nliimero Calibre tornillo de <

de pedido de catalogo D D min F L1 A yF° plaquita plaquita Torx £

a derechas "3

5093696 EO08KSTFPR0O9A 8 11,0 6,0 124 2,4 -6.0 TP..090204 MS1933 T7 g

5093750 E10MSTFPR11A 10 13,0 7,0 152 3,2 -4.0 TP..110204 MS1153 T7 g

5093755 E12QSTFPR11 12 16,0 9,0 181 4,8 -2.0 TP..110204 MS1153 T7 .g

5093759 E16RSTFPR11 16 20,0 11,0 201 515 0.0 TP..110204 MS1153 T7 g

5093773 E20SSTFPR16 20 25,0 13,0 251 71 -2.0 TP..16T308 MS1155 T15 £

a izquierdas

5093694 EO8KSTFPL0O9A 8 11,0 6,0 124 2,4 -6.0 TP..090204 MS1933 T7
5093699 E10MSTFPL11A 10 13,0 7,0 152 3,2 -4.0 TP..110204 MS1153 T7
5093754 E12QSTFPL11 12 16,0 9,0 181 4,8 -2.0 TP..110204 MS1153 T7
5093758 E16RSTFPL11 16 20,0 11,0 201 55 0.0 TP..110204 MS1153 T7
5093772 E20SSTFPL16 20 25,0 13,0 251 71 -2.0 TP..16T308 MS1155 T15
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Barras de mandrinado con fijacion estilo S para plaquitas positivas
Mango de acero con refrigeracion interior

WIDIAY

“1\e
YRR ===
30°
Mango de acero con
refrigeracion interior. LA L
8
&
E
S
E B A-STWP 60°
S
o
<
£
>
8
<
=
(<>}
S
s Numero numero Calibre tornillo de
c de pedido de catalogo D D min F L1 L1A A yF° plaquita plaquita Torx
“3 a derechas
§ 5086811 A12MSTWPR11 12 16,0 9,0 150 — — -2.0 TP..110204 MS1153 T7
§ 5086813 A16RSTWPR11 16 20,0 11,0 200 - - -2.0 TP..110204 MS1153 T7
o
-“E’ aizquierdas
g 3883449 A10KSTWPL11 10 13,0 7,0 125 5,0 3,2 -4.0 TP..110204 MS1153 T7
£ 5086810 A12MSTWPL11 12 16,0 9,0 150 - - -2.0 TP..110204 MS1153 T7
5086812 A16RSTWPL11 16 20,0 11,0 200 - - -2.0 TP..110204 MS1153 T7
|
s 0W77+7 - cs
|
=] 17,5°
ol ) 7
LFi075 ﬁ o T———
=== D
Mango de acero con 4
refrigeracion interior.
®mA-SVQB 107,5°
Nimero nimero Calibre tornillo de
de pedido de catalogo D D min F L1 CS yF° plaquita plaquita Torx
a derechas
3883436 A16RSVQBR11 16 20,0 11,0 200 1/8-27 NPT -7.0 VB..110304 MS1153 T7
3883434 A25TSVQBR16 25 32,0 17,0 300 1/4-18 NPT -6.0 VB..160408 MS1155 T15
a izquierdas
3883435 A25TSVQBL16 25 32,0 17,0 300 1/4-18 NPT -6.0 VB..160408 MS1155 T15

C80
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Barras de mandrinado con fijacion estilo S para plaquitas positivas

WIDI AW Mango de acero con refrigeracion interior

Mango de acero
con refrigeracion
interior.

8

5

E

S

mA-SVUB 93° 2
S

o

S :

\ =

5

=

[<+)

S

Numero nimero Calibre tornillo de S

de pedido de catalogo D D min F L1 CS plaquita plaquita Torx c

o

a derechas -
3883440 A20SSVUBR11 20 25,0 13,0 250 1/8-27 NPT VB..110304 MS1153 T7 E
3883438 A25TSVUBR16 25 32,0 17,0 300 1/4-18 NPT VB..160408 MS1155 T15 _§

=

a izquierdas -E
3883439 A25TSVUBL16 25 32,0 17,0 300 1/4-18 NPT VB..160408 MS1155 T15 g

<]

==
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Barras de mandrinar ajustables con adaptador
de extremo frontal KM™ de cambio rapido

Reduzca vibraciones y mejore la productividad en aplicaciones
de mandrinado profundo con las\cabezas y barras de mandrinar
ajustables KM de cambio rapido. S

Barras de mandrinar
ajustables

— Tornillo de ajuste para permitir el ajuste en maquina.
Permite que cada barra pueda configurarse para
un operacion especifica. g

Disponible en mangos de metal duro o acero:
* Acero
— 40-100 mm
e Metal duro
Oferta completa de unidades de corte KM Quick — 50-100 mm
Change. Consulte el Catalogo de sistemas

de herramientas WIDIA™ (A-09-02122)
para adaptadores KM.

WIDIAY
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Caracteristicas Funciones Ventajas
Robusto paquete de fijacion interna o Elimina el ruido y la vibracion. o Alta calidad superficial.
o Tasas de eliminacion de metal mas elevadas. * Bajo nivel de residuos.
* Mayores profundidades de corte. © Mayor productividad.

© Menor exposicion al ruido.

Mecanismo de fijacion ajustable La barra puede ajustarse a la maquina tan solo Caracteristicas de amortiguacion optimizadas para
girando un tornillo. todo tipo de condiciones de mecanizado.
Adaptador de extremo frontal KM™ de cambio rapido o Sistema de fijacion rugoso. El sistema flexible reduce el inventario de herramientas
o Amplia seleccion de unidades de corte y los tiempos de configuracion.
KM de cambio rapido.

B Procedimiento de ajuste

1. Afloje los dos tornillos de blogueo de la barra.

2. Gire el tornillo de ajuste en direccion positiva hasta que quede apretado. El tornillo de ajuste queda apretado
cuando bloquea el contrapeso del ajustador.

3. Gire el tornillo una vuelta completa en direccion negativa y haga un corte de prueba.

4. Repita el paso 3 hasta eliminar todas las vibraciones.

5. Una vez eliminadas las vibraciones, tenga en cuenta que comenzaran a producirse mas entre la configuracion
actual del tornillo y un giro en direccion positiva. Realice ajustes de 1/4 dentro de este intervalo, realizando
cortes de prueba con cada configuracion, hasta identificar la configuracion del tornillo de ajuste que provoca

las vibraciones.

6. Una vez determinada la configuracion del tornillo de ajuste que provoca las vibraciones, haga que el tornillo
realice medio giro en direccion negativa.

7. Apriete ambos tornillos de fijacion y haga un corte de prueba para confirmar los resultados deseados.

widia.com C83



Barras de mandrinado ajustables
Mango de acero ® Mango de metal duro

WIDIAY

L12

L12

‘ QUICK

NOTA: Los adaptadores KM se pueden encontrar en el catalogo de Sistemas de herramientas WIDIA™ (A-09-02122EN).

C‘S
T
T o
L1
Mango de acero ajustable con refrigeracion interior
y unidad de amarre de extremo frontal KM™.
S i
o}
E QuICK
=) CHANGE
h=]
g
= B D..TTB-KM e Sistema métrico
3
£
>
8
> Numero nimero CSWS tamaiio
E de pedido de catalogo D L1 CSs L12 L1 min del sistema
.g 3637636 D40MTTB560KM40 40 520 RP 3/8-19 305 330 KM40
I}
GE.’ 3637637 D50MTTB737KM40 50 697 RP 3/8-19 470 337 KM40
-*3 3637638 D60MTTB1000KM40 60 976 RP 3/8-19 686 396 KM40
g 3642134 D8OMTTB1120KM63 80 1060 RP 3/8-19 610 560 KM63
] 3642135 D100MTTB1330KM63 100 1384 RP 3/8-19 622 695 KM63
5
£
S
@
x

CHANGE

B G-KM-TTB e Sistema métrico
Numero nimero CSWS tamaiio
de pedido de catalogo D L1 CSs L12 del sistema
3054298 G50MTTB1026KM40 50 986 RP 3/8-19 300 KM40
3954299 G60MTTB1226KM40 60 1186 RP 3/8-19 381 KM40
3954300 G8OMTTB1564KM63 80 1504 RP 3/8-19 480 KM63
3954301 G100MTTB2066KM63 100 1975 RP 3/8-19 600 KM63

NOTA: Los adaptadores KM se pueden encontrar en el catalogo de Sistemas de herramientas WIDIA™ (A-09-02122EN).
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Sistema WMT™

EXTREME CGHALLENGES.
EXTREME RESULTS.

La plataforma WMT es la opcion economica y fiable para todas las
aplicaciones de ranurado, tronzado, torneado y perfilado. Puede estar
seguro de que el sistema WMT asegura un posicionamiento preciso de
la plaquita y proporciona s6lo el mecanizado mas preciso con tiempos
de ciclo excepcionalmente rapidos y un rendimiento superior.

Versatil y bien construido

¢ Disefiada especificamente para aumentar las velocidades y los avances.

e Geometria excelente para sus aplicaciones de ranurado profundo mas exigentes.

e El sistema WMT permite una importante retirada de existencias en aplicaciones de torneado.
¢ Asegura unos acabados superficiales mas finos y una vida de la herramienta larga y fiable.

Portaherramientas WMT

Capacidades de rigidez y sujecion del sistema excelentes.
Garantiza unos tiempos de ciclo rapidos y posiciones limitadas de la torreta.
Posicionamiento exacto de la plaquita para un mecanizado preciso.

La forma en doble V implica un cambio de plaquitas mas fécil para el operario
y un 6ptimo posicionamiento de la plaquita.

Eleccion de portaherramientas integral o modular.

Para obtener mas informacion, pdngase en contacto con su distribuidor local autorizado

o visite widia.com. W
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Torneado ¢ Ranurado y tronzado

Plataformas de ranurado y tronZado........c.ccccrrrmrsmmssmisssmsssssssmsssisssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssassssnssssnsssassssnsass D2-D3
Ranurado WMT, ranurado frontal, tronzado y perfilado.........ccccccrrrmmnrmrrsmmnssrnsmnssmssssssssessssssssssssssssssssnses D4-D39
TopGroove para ranurado superficial y frontal ..........ccccverrsersrrsnrssssssssssssessssesssssssssssssssssssssssssssssssnssssssaees D40-D91
Ranurado y tronzado ProGrOOVE ..........cccccrsersessersssssmssssssmsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnssssssasssnssssssnssnnes D92-D106
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Plataformas de ranurado y tronzado

WIDIAY

Ranurado

Tronzado

Vaciary
tornear

9

®

D2

WMT™ TopGroove™ ProGroove™
¢ Anchos de corte de plaquita: 2-8 mm ¢ Anchos de corte de plaquita: ¢ Profundidades de corte de plaquita:
¢ Profundidades de corte de diametro 0,5-6,35 mm. 10-40 mm.
exterior: 16,5-25,4 mm. e Profundidades de corte de plaquita: e | as plaquitas permiten una ejecucién
¢ Diametro de orificio minimo de barras 0,64-12,7 mm. sinterizada de precisién, con buenas
de mandrinar para didmetro interior: e Diametro de orificio minimo de barras tolerancias y repetibilidad.
57,15 mm. de mandrinar para diametro interior: ¢ Portaherramientas de mango integral con
e Disponibilidad de portaherramientas 11,2 mm. fijacién por tornillo disponibles.
de cartucho/mango integral con amarre ¢ Portaherramientas de mango * Ranurado y torneado de didmetro exterior.
por tornillo. integral disponibles.
® Geometria para ranurado profundo.
Paginas: Paginas: Paginas:
D4-D39 D40-D91 D92-D104
LG

* Anchos de corte de plaquita: 8-16 mm.

¢ Profundidades de corte de diametro
exterior: 20-32 mm.

¢ Herramientas con mango integral de
fijacion de cufia de apriete disponibles.

Paginas:
D105-D106

WMT

¢ Anchos de tronzado: 1,5-4 mm.

¢ Profundidad de corte méaxima: 22,2 mm.

¢ Disponibilidad de portaherramientas de cartucho/mango
integral con amarre por tornillo.

¢ Plaquitas de doble extremo econémicas para rigidez
y precision dimensional.

o Estilos a derechas y a izquierdas: angulos de ataque de
5y 12,

Péaginas: .
D4-D39

WMT

Retirada intensiva de material

en aplicaciones de torneado

¢ Plaquitas de doble extremo, anchos de corte: 2-8 mm.

¢ Profundidades de corte de diametro exterior: 16,5-25,4 mm.

e Diametro de orificio minimo de barras de mandrinar para
diametro interior: 57,15 mm.

e Disponibilidad de portaherramientas de cartucho/mango
integral con amarre por tornillo.

Paginas:
D4-D39 =

ProGroove

® Anchos de tronzado: 2-8 mm

e Plaquitas de filo Unico para la maxima profundidad.

¢ Estilos a derechas y a izquierdas con angulos de ataque de 6'.

e Portaherramientas de mango integral con fijacion por tornillo/hojas
de autofijacion disponibles.

Péaginas:
D92-D104

ProGroove
Para plaquitas de corte ligero

* Anchos de corte: 2-8 mm.

¢ Profundidades de corte de didametro exterior: 10-40 mm.

¢ Plaquitas de filo Unico para la méaxima profundidad.

¢ Portaherramientas de mango integral con fijacion por
tornillo disponibles.

Paginas:
D92-D104

widia.com
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Plataformas de ranurado y tronzado

Ranurado
frontal

Perfilado

Destalonado

widia.com

WMT™

¢ Anchos de corte: 3-6,35 mm.

¢ Profundidades de corte: 13-25,4 mm.

* Diametro minimo de la ranura frontal:
38-205 mm.

Paginas:
D4-D39

WMT

Para arranque de material intensivo

¢ Anchos de corte de plaquita de radio
completo: 3-8 mm.

¢ Profundidades de corte de didmetro
exterior: 16,5-25,4 mm.

¢ Disponibilidad de portaherramientas
de cartucho/mango integral con amarre
por tornillo.

Péaginas:
D4-D39

TopGroove

¢ Anchos de plaquita de destalonado:
2,4-4 mm.

¢ Plaquitas de doble extremo econdmicas.

Péaginas:
D40-D91

TopGroove™

¢ Rango de plaquitas de ranurado de cara NFD/NF: 24-57 mm.

¢ Rango de anchos de corte para plaquitas estandar: 0,8-9,5 mm.

¢ Rango de profundidades de corte para plaquitas estandar: 1,27-12,70 mm.

¢ Rango de anchos de corte para plaquitas de ranurado de cara NFD/NF: 2-6,35 mm.

¢ Rango de didmetros minimos de la ranura frontal de plaquitas estandar: 54-330 mm.

¢ Rango de profundidades de corte para plaquitas de ranurado de cara NFD/NF:
1,52-12,70 mm.

¢ Rango de profundidades de corte para NF: 1,52-3,81 mm.

¢ Rango de profundidades de corte para NFD: 6,35-12,7 mm.

Paginas:
D40-D91

ProGroove™
Para corte ligero

TopGroove

Evacuacion de material pesado/
moderado en profundidades con
perfil de poca profundidad

¢ Anchos de corte de plaquita de radio
completo: 1,57-6,35 mm.

¢ Profundidades de corte de plaquita:
2,39-6,35 mm.

¢ Portaherramientas de mango integral y
cabezas ERICKSON™ disponibles.

¢ Anchos de corte de plaquita de radio
completo: 3-6 mm.

¢ Profundidades de corte de diametro
exterior: 10-32 mm.

¢ Disponibilidad de portaherramientas
de cartucho/mango integral con amarre

por tornillo.
Paginas: Paginas:
D40-D91 D92-D104

D3




Sistema WMT™
Una plataforma para ranurado, ranurado

planeado tronzado, y perfilado

La plataforma WMT es la opcion econémica y fiable para todas las aplicaciones
de ranurado, tronzado, torneado y perfilado. Puede confiar en que el sistema
WMT asegura un posicionamiento preciso de la plaquita y proporciona solo el
mecanizado mas preciso con tiempos de ciclo excepcionalmente rapidos y un
rendimiento superior.

Versatil y bien construido

* Disefiada especificamente para aumentar las velocidades y los avances.

¢ Geometria excelente para sus aplicaciones de ranurado profundo mas exigentes.

e E| sistema WMT permite un importante arranque de material en aplicaciones de torneado.
¢ Asegura unos acabados superficiales mas finos y una larga y fiable vida de la herramienta.

. WIDIAY
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Plaquitas de ranurado y de —
tronzado intercambiables disefiadas
para un excelente control de virutas.

— Area de fijacion extralarga para
una estabilidad de torneado y
ranurado insuperables.

Portaherramientas WMT™

¢ Capacidades de rigidez y sujecion del sistema excelentes.
e Garantiza unos tiempos de ciclo rapidos y posiciones limitadas de la torreta.
¢ Posicionamiento exacto de la plaquita para un mecanizado preciso.

* La forma en doble V implica un cambio de plaquitas mas facil para el operario
y un Optimo posicionamiento de la plaquita.

e Eleccion de portaherramientas integral o modular.

/=

widia.com




WMT™ Torneado, ranurado, tronzado y perfilado

Eleccion de la herramienta WMT™ correcta WIDIAW

Las soluciones de torneado mas avanzadas del sector

Para una calidad, un valor y un rendimiento incomparables, no busque mas: Es perfecto para toda operacion de uso general, incluyendo tanto el ranurado
todo eso lo encontrara en la completa linea WIDIA™ de soluciones para profundo como de poca profundidad.
ranurado y tronzado, fiables y con disefio exclusivo. Todas las herramientas que

necesita de la marca fiable en la que puede confiar. o i . - R .
Utilice esta comoda guia de facil uso para identificar y seleccionar las

herramientas de ranurado y tronzado adecuadas para sus necesidades
El sistema WMT, con su &rea de fijacién extralarga y un posicionamiento preciso  especificas.
de las plaquitas, asegura un mecanizado excepcionalmente rapido y preciso,
una herramienta de todo-en-uno, para sus aplicaciones de ranurado, tronzado,
torneado y perfilado més exigentes.

1 Elija la aplicacion que se llevara a cabo:

Profundidad, ancho y perfil de la ranura.

f

Diametro interior
(DI) Ranurado

Tronzado

S J/ | . T — - Ranurado frontal

Perfilado Diametro exterior Vaciar y tornear
(DE) Ranurado

»

2 Identifique el material que se va a mecanizar: n e

Cada herramienta tiene una marca de una letra M Acero inoxidable
que indica los materiales que se pueden mecanizar. RreEEn
Materiales no ferrosos

Aleaciones de alta temperatura

Materiales endurecidos

D6 widia.com




Eleccion de la herramienta WMT™ correcta

W“ WMT™ Torneado, ranurado, tronzado y perfilado
WIDIA

3 Seleccione un portaherramientas en

i6 icacién: WM Turning, Genoving, and Cut-OIf &
funcién de la aplicacion: ol : mm.é‘
A Elija el ancho “W” apropiado que necesita
la aplicacion. B-ElL .
B Elija la dimension de profundidad de corte il C L | T @@0 0‘3
“CD” més corta para una mayor rigidez Ja AR :

de la herramienta.

C Seleccione las dimensiones “H” y “B”
de mango de portaherramientas mas
grandes para la mayor rigidez.

80,0, Cout-0HT and Grodving

C A B Cc
ot et pateges st | pmetiin [0 |[W J[Em] ¢ ] W Le — —
oy v
. e | as || v ms | s W e | .
T WIS T Ll LA i J G
liale W SRR o i 18 (™ e
e it | 0 ma el o | me [os W | s -
AN AT ¥ Ll o " et e m " - Ll
e wwrmenisy . . = |
i W0 | 1! 1B W LAl
rera waTAEmmEr | ) m [m | = s m @ = Wi
ety AT [ g || zss || o mi | i IR ] i
- Ladaorist ard I Ll ]
O TR B L 0 = v Ll
e e | ¢ s iz || = | ws | w om - e
sty mwfmE | E = || e || = me | ma il L (=Y
o WUTRRRERI . T c AT
T WAFTERHIA s i i .
ez TR | miliwm]| = | me [ ES I | | e
. TR AL 1 L LLE) L L) Wy " = " - L L
AT AR L A = - L
p ol T s B o i
portaherramientas hojas
aplicacion convencionales modulares
% Ranurado de diametro exterior y tronzado paginas D30-D32 pagina D38
% Ranurado frontal paginas D33-D34 pagina D39
@ Ranurado de diametro interior pagina D35 -
% Vaciar y tornear paginas D30-D32 pagina D38

widia.com
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WMT™ Torneado, ranurado, tronzado y perfilado

Eleccion de la herramienta WMT™ correcta

4 Seleccione el estilo de rompevirutas

para la aplicacién: WMT™ Tuming, Grooving, Cut-aff, and Profiling mnln@
Food Vialets kor Grooving Insaerts
CM Tronzado medio
. CM Cut-0N Medium * Dot ented ¥ tefom, snd 15 fodfaraly i
CM-w Tronzado medio con rascadora e ier - =
BT, e el e sl e Qi O 1o 18 (= ]
. " 3% noimaee s wrad et
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WMT™ Torneado, ranurado, tronzado y perfilado
Eleccion de la herramienta WMT™ correcta

5 Seleccione la calidad:

Calidades recomendadas

Condiciones de acero metales aleaciones a materiales
corte ranurado acero inoxidable fundicion no ferrosos alta temperatura endurecidos
corte muy interrumpido a WU25PT WU25PT WU25PT WU25PT WU25PT -
-,
corte ligeramente interrumpido || Wl WU25PT Ly WU25PT WU25PT -
profundidad de corte variable, | (— (@ 1007 WU10PT WP10CT/ WU10PT WU1OHT/ WU10PT
costras de fundicion o forja WU10PT WU10PT
corte suave, . 4 WP10CT/ WU10PT WP10CT/ WU10PT WU10HT/ WU10PT
superficie pretorneada WU10PT WU10PT WU10PT
Calidades recomendadas
Condicion de acero metales aleaciones a materiales
tronzado corte acero inoxidable fundicién no ferrosos alta temperatura endurecidos
corte muy interrumpido a WU25PT WU25PT WU25PT WU25PT WU25PT -
-,
corte ligeramente interrumpido [ ) 5| 5 5| 5| -
li i id WU25PT WU25PT WU25PT WU25PT WU25PT
profuncidad de corte variable, | ([ WU25PT WU25PT WU25PT WU25PT WU25PT WU25PT
costras de fundicion o forja
corte suave, 4
superficie pretomneada WU25PT WU25PT WU25PT WU25PT WU25PT WU25PT

NOTA: Consulte en la pagina D11 las calidades y descripciones de calidades.

6 Determine los datos de corte:

A Identifique la velocidad inicial (vc),
en funcion del grupo de materiales

y la calidad.

B La primera opcién en velocidad inicial

esta en negrita.

NOTA: Consulte en la pagina D13 los

datos de corte.

widia.com

WMT™ Turning, Groaving, and Cut-0f
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WMT™ Ranurado, torneado y tronzado
Sistema de numeracion de catalogo

-—

Sistema de identificacion de WMT S T —— wiotA”
Cada caracter de nuestro numero de catalogo hace referencia a un W
detalle especifico de ese producto. Utilice las siguientes columnas — pe— !
de claves y las imagenes correspondientes para identificar con e M ET
facilidad los atributos en cuestion. Al
TS i 2 " M
—_—— . M - F
WMTC015N00CM08 - SORARH
Tronzado
Sistema Tronzado Wen Direccion Angulo de ataque Geometria Radio de esquina
de herramientas mm* 10 de la plaquita del filo de del rompevirutas en mm* 10
corte principal CM = Tronzado
CM-W = Tronzado
Medio con plaquita
rascadora
i wiDiA"
Bt
WAL T 4 el ‘l
e - 5 , , i
. - - W
WMTS205M2U02PT ac R |
Plaquitas de ranurado, vaciado, torneado y contorneado
Sistema Cuadrada mm* 10 Unidad de Tamafo Tolerancia Radio de Geometria
de herramientas pulgadas* 1000 medida de asiento de la plaquita esquina en de rompevirutas
para ancho mm* 10 PT = Ranurado,
M=mm vaciado
| = pulgadas y torneado
PH = Ranurado,
vaciado
y torneado
PC = Vaciado
y contorno

P = ranurado y rectificado de precision

tolerancia

de ancho:

+0.001" (0,025 mm)

U = Ranurado moldeado de utilidad
tolerancia de ancho:

WIDIAY

D10

3.05-4.05: +.006"  (+0,15mm)
’ e -0 -0
505-10.05: +:010"  (+0,25mm)
J , - b
widia.com
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WMT™ Ranurado, torneado y tronzado
Calidades y descripciones de calidades

& . . .
'(.‘. Los recubrimientos proporcionan

n Acero

. . M Acero inoxidable
una capacidad de alta velocidad Fundicién

y estan disefiados para acabado N6 Gisss
y desbaste intensivo. Aleaciones de alta temperatura
Materiales endurecidos

resistencia
al desgaste

-—

tenacidad

Recubrimiento

Descripcion de la calidad

05|10 15| 20| 25|30

WU10PT

HC-P15

Un recubrimiento PVD TiAIN avanzado sobre un sustrato de metal duro no aleado muy
resistente a la deformacion. El nuevo y mejorado recubrimiento de la calidad WU10PT™
permite aumentar las velocidades en 50-100%. La calidad WU10PT es ideal para
operaciones de acabado a mecanizado general de la mayoria de los materiales de pieza
de trabajo a velocidades mas altas. Excelente para mecanizar la mayoria de los aceros,
aceros inoxidables, fundiciones, materiales no ferrosos y super aleaciones en condiciones
estables. Buen rendimiento en el mecanizado de materiales endurecidos y de viruta corta.

35

40

45

WU25PT

HC-P30

Calidad recubierta con PVD TiAIN con un sustrato sin alear de grano ultrafino resistente.
Para el mecanizado general de la mayoria de los aceros, aceros inoxidables, aleaciones
de alta temperatura, titanio, fundicién y materiales no ferrosos. Las velocidades pueden
variar de bajas a medias y es apta para interrupciones y avances altos.

LR e,

HW-K15

Calidad dura de grano fino y duro WC/Co sin alear con bajo contenido en aglomerante.
Excepcional resistencia al desgaste del filo combinada con una muy alta resistencia para
el mecanizado de titanio, fundiciones, aceros inoxidables austeniticos, metales no ferrosos,
no metales y la mayoria de aleaciones de alta temperatura. Resistencia superior a la
deformacion térmica y a ranura de profundidad de corte. La estructura del grano esté bien
controlada para minimas hendiduras y fallos, lo que contribuye a un servicio largo y fiable.

WP10CT

HC-P10

Calidad de metal duro enriquecido con cobalto, disefiada especialmente y pendiente

de patente con una capa de recubrimiento gruesa de K-MTCVD-TIiCN, una capa de

AlyOg de tamario de grano controlado y capas exteriores de TICN y TiN para la maxima
resistencia al desgaste. Una calidad excelente para mecanizados de acabado a medio para
una variedad de materiales de piezas de trabajo incluidos la mayoria de aceros, aceros
inoxidables ferriticos y martensiticos y fundicién. El sustrato enriquecido con cobalto y
disefiado especialmente ofrece una combinacion equilibrada de resistencia a la deformacién
y tenacidad del filo, mientras que las capas gruesas de recubrimiento ofrecen una excelente
resistencia a la abrasion y resistencia al desgaste del créater para mecanizado a altas
velocidades. El suave recubrimiento proporciona una buena resistencia al recrecimiento del
filo y a las microvirutas y produce unos excelentes acabados superficiales.

WP25CT

HC-P25

-
-
-
2
v

Una resistente calidad de metal duro enriquecida con cobalto con un nuevo recubrimiento
K-MTCVD TiCN-Al,O3-TiCNTiN multicapa con una excelente adhesion entre capas.

Esta es la mejor calidad de torneado para uso general del sector para la mayoria de aceros

y aceros inoxidables martensiticos y ferriticos. El disefio del sustrato enriquecido con cobalto
asegura una adecuada resistencia a la deformacién con una tenacidad y resistencia del filo
de la plaquita. Las capas de recubrimiento ofrecen una buena resistencia al desgaste en una
amplia serie de condiciones de mecanizado. La suavidad del recubrimiento se traduce en
menor calor por friccion, minimiza las microvirutas y mejora los acabados superficiales de la
pieza de trabajo.

widia.com
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WMT™ Torneado, ranurado, tronzado y perfilado
Valores de avance para plaquitas de ranurado

CM Tronzado medio

/

CM-W Tronzado medio
con plaquitas rascadoras

Plaquitas de ranurado,
vaciado y torneado PT

/

Plaquitas para perfilado

y ranurado PC

Plaquitas de ranurado,
vaciado y torneado PH

/

D12

® Doble extremo con una parte superior e inferior en V,
con sujecién mecanica.

e Angulos de ataque neutros, a derechas e izquierdas
de hasta 12°.

¢ Diseflada para aumentar la velocidad y el avance.

® La geometria para virutas esta disefiada para
un excelente control de virutas y una presion
del corte minimizada sobre varios materiales.

¢ Rascadoras planas cuando el acabado superficial sea
de gran importancia.

¢ Doble extremo con una parte superior e inferior en V,
con sujecion mecanica.

* Angulos de ataque neutros, a derechas e izquierdas
de hasta 12°.

¢ Disefiada para aumentar la velocidad y el avance.

* | a geometria para virutas esta disefiada para un
excelente control de virutas y una presion del
corte minimizada sobre varios materiales.

¢ |deal para la serie 300 de acero inoxidable, acero para
herramientas, titanio, INCONEL® y otras aleaciones con
base de niquel a velocidades y avances moderados.

e Geometria de inclinacion positiva para baja fuerza
del corte, especialmente en materiales blandos.

e Herramienta de ranurado profundo para operaciones
de vaciado y torneado de didametro exterior,
asi como también para ranurado frontal.

¢ Ofrece control de virutas en un rango completo
de profundidad del corte durante el torneado.

e Corta en direccion axial y radial.

e Superior control de virutas.

e Geometria de radio de nariz completo para
operaciones de vaciado y contorneado.

e Geometria de filo de corte efectiva que excede
los 180 grados para una mayor versatilidad.

® Excelente rendimiento con mas de 35 HRC.

e Herramienta de ranurado profundo para operaciones
de vaciado y torneado de diametro exterior,
asi como también para ranurado frontal.

* Ofrece control de virutas en un rango completo
de profundidad del corte durante el torneado.

¢ Ofrece un control de virutas excelente en cortes
interrumpidos.

0,30

0,28

0,25

0,23

0,20

0,18

0,15

avance [mm/rev]

0,13

—@

0,10

0,08

0,05 ‘

ancho del corte

pm

5y2,0 25 30 40

(1) Avance recomendado

6,3

55

tamano 8
R0,8

tamanio 7

4,0

|

|

|

|

!

.

!

R0,8 |

[ tamafo 6 i
|

. i
!

!

!

2,5

avance [mm/rev]
|

0,5

RO,2
RO4 1
|| tamano 2

L R1,06

tamafio 3

R0,2

avance de torneado/
perfilado mm/rev

0,1 ‘ 0,16 ‘ 0,25 ‘ 0,4

avance de ranurado
de vaciado mm/rev

0,05 ‘ 0,1 ‘ 0,16 ‘ 0,30

6,3

515

4,0

tamano 8

tamano 6

2,5

tamafio 5

avance [mm/rev]

tamano 4
1,6 j I

tamaio 31

2

0,5

avance de torneado/
perfilado mm/rev

0,1 ‘ 0,16 ‘ 0,25 ‘ 0,4

avance de ranurado
de vaciado mm/rev

0,05 ‘ 0,1 ‘ 0,16 ‘ 0,30
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WMT™ Ranurado, torneado y tronzado

WIDI AW Velocidades de corte recomendadas ® Sistema métrico
Velocidad de corte — vc
m/min
WU10HT WU10PT WU25PT WP10CT WP25CT
Grupo de
materiales min. Inicio max. min. Inicio max. min. Inicio max. min. Inicio max. min. Inicio max.

0/1 100 100 110 190 200 210 170 175 180 210 225 240 170 1756 180
95 95 105 180 185 190 150 160 170 210 220 230 185 195 205
95 95 105 180 185 190 150 160 170 210 220 230 185 195 205

70 70 75 165 170 175 135 145 155 140 145 155 125 125 135
85 90 95 170 175 180 140 150 160 180 190 195 155 165 170
50 50 50 140 150 160 120 125 130 70 75 80 70 75 80
70 75 80 120 125 130 120 125 130 - - - - - -
50 50 50 100 100 110 70 75 80 - - - - - -
50 50 50 95 100 105 85 90 95 = - = = - =
85 90 95 190 200 210 155 165 170 215 225 235 180 190 195
75 75 80 185 190 200 155 165 175 205 215 225 175 185 195

70 75 80 170 175 180 140 150 160 210 225 240 190 200 210
70 75 80 140 150 160 110 120 130 - = = = = =

70 75 80 140 150 80 110 120 80 - - - - - -
70 75 80 140 150 80 110 120 80 = - = = - =
70 75 80 140 150 80 110 120 80 - - - - - -
70 75 80 140 150 80 110 120 80 = - = = - =
70 75 80 140 150 80 110 120 80 - - - - - -

70 75 80 140 150 120 110 120 105 - - - - - -
20 25 30 70 75 80 60 65 65 = - = = - =

A O N =B ODN =N O G B ON =[O N =200 =20 a & N

20 25 30 65 65 70 50 50 50 - - - - - -
50 50 50 100 100 110 70 75 80 - - - = = -
- - - 70 75 80 50 50 50 - - - - - -
- = = 15 30 60 15 30 60 - - - = = -
- - - 15 30 60 15 30 60 - - - - - -
- = = 15 30 60 15 30 60 - - - = = -
- - - 15 30 60 15 30 60 - - - - - -

WIDIAY



WMT™ Ranurado, torneado y tronzado

Plaquitas de tronzar WIDI AW

P e|0/0|0
M ele|0O
® primera opcion K elelolo
O opcién alternativa N NG
neutro. aizquierdas s olele
RR = RL en plaquitas neutras
H o]
B WMT-CM
5|6|E|E|E
e
nmero tamario alal3|3[D
S de catalogo de asiento w RR LI mano == (===
N 2
S o
_g WMTC015N00CMO08 1 1,50 0,08 19,30 N - Neutral g
> by
o
g i
2 WMTC020NOOCMO08 2 2,00 0,08 19,21 N - Neutral i § 1
& T
2
WMTC094NOOCM13 2B 2,39 0,13 22,32 N - Neutral i § 1
s
8
WMTCO030NOOCM17 3 3,00 0,17 25,40 N - Neutral (NN § 1
s
8
WMTC125N00CM17 3 3,17 0,17 25,41 N - Neutral o § 1
s
S
WMTC040NOOCM17 4 4,00 0,17 25,40 N - Neutral o § 1
s
55|kl
numero tamaiio &|&|5|5|5
de catalogo de asiento w RR LI aL mano == (===
5
WMTC015L05CM08 1 1,50 0,08 19,31 5 L - Left trprge
s
~
WMTC020L05CM08 2 1,99 0,08 19,21 5 L - Left o § 1
s
2
WMTC020L12CM08 2 2,00 0,08 19,25 12 L - Left Hnf § 1
s
]
WMTCO030L12CM17 3 3,00 0,17 25,40 12 L - Left Hnf § 1
s
2
WMTCO030L05CM17 3 3,00 0,17 25,40 5 L - Left o § 1
s
S
WMTCO040L12CM17 4 4,00 0,17 25,40 12 L - Left o § 1
s
3
WMTC040LO5CM17 4 4,00 0,17 25,40 5 L - Left Hnf § 1
s

(continuacion)
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WMT™ Ranurado, torneado y tronzado

WIDIAW Plaquitas de tronzar

(WMT-CM — continuacion)

P e|0/0|0
M e|0 |0
® primera opcion K elelo|o
O opcidn alternativa N NG
S olofe
a derechas H o
5|5|E|E|E
o|lwlo|lwv|lo
nimero tamaiio NNEES
de catalogo de asiento w RL LI aR mano == (=== =
g g
WMTC015R12CM08 1 1,50 0,08 19,28 12 R - Right | § 1 _g
I >
o
e g
WMTC015R05CM08 1 1,50 0,08 19,31 5 R - Right | § 1 E
<+ oc
2
WMTC020R05CM08 2 2,00 0,08 19,26 5 R - Right (AR § 1
<
R
WMTC020R12CM08 2 2,00 0,08 19,26 12 R - Right (AR § 1
<
=3
WMTC094R12CM13 2B 2,39 0,13 22,28 12 R - Right | § 1
<
R
WMTC094R05CM13 2B 2,39 0,13 22,32 5 R - Right | § 1
<
. 2
WMTCO030R05CM17 3 3,00 0,17 25,40 5 R - Right g
<
. 2
WMTCO030R12CM17 3 3,00 0,17 25,40 12 R - Right g
<
. 2
WMTC125R05CM17 3 3,17 0,17 25,40 5 R - Right g
<
. 8
WMTC125R12CM17 3 3,18 0,17 25,40 12 R - Right g
<
8
WMTC040R12CM17 4 4,00 0,17 25,40 12 R - Right (AR § 1
<
&
WMTC040R05CM17 4 4,00 0,17 25,40 5 R - Right (AR § 1
<
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WMT™ Ranurado, torneado y tronzado

Plaquitas de tronzado con rascador WIDI AW

RL P e|0|0|O
1N M ele|0
w ® primera opcion K ololelle
*/ O opcidn alternativa
RR
neutro RR a izquierdas N OJo]©
RR = RL en plaquitas neutras S olole
H @)
B WMT-CM-W
55|kl
SHENE
nGimero tamario &|&|5|5|5
g de catalogo de asiento w RR Ll mano HEEEE
s @
g 2
= WMTCO015N00CMWO08 1 1,50 0,08 19,30 N - Neutral rprgle
> T
o
g N
2 WMTC020N0OCMW08 2 2,00 008 19,21 N-Neutral [ 1] 1] 1|8
o s
X
WMTC094NOOCMW13 2B 2,39 0,13 22,32 N - Neutral L § 1
T
2
WMTCO030NOOCMW17 3 3,00 0,17 25,40 N - Neutral L § 1
T
3
WMTC125N00CMW17 & 3,18 0,17 25,41 N - Neutral L § 1
T
3
WMTC040NOOCMW17 4 4,00 0,17 25,40 N - Neutral | § 1
T
5l5|E|ElE
SEEE
nlmero tamafio & |&|5|5|5
de catalogo de asiento w RR LI aL mano =|=(=|=|=
WMTC020L12CMWO08 2 2,00 0,08 19,27 12 L - Left frf % 1
¥
2
WMTCO030L12CMW17 3 3,00 0,17 25,40 12 L - Left rfr|gle
¥
&
WMTCO030LO5CMW17 3 3,00 0,17 25,40 5 L - Left Hfrfa § !
¥
(continuacion)
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WMT™ Ranurado, torneado y tronzado

WIDIAw Plaquitas de tronzado con rascador

(WMT-CM-W — continuacion)

P |0 /0(0
AL LI | M A e)
\ ‘ ® primera opcion K elelolo
W s O opcién alternativa
; N o|o|e
oR
\/ S o|o |0
~ a derechas
H (¢}
5|5|E|&|E
HERE
ndmero tamario &|&|5|5|5
de catalogo de asiento w RL LI aR mano HHHBHE
g 8
WMTC020R05CMW08 2 2,00 0,08 19,20 5 R - Right g S
< S
3 =
WMTC020R12CMW08 2 2,00 0,08 19,27 12 R - Right i § ! §
< 5
o
— ©
@ o
WMTC094R12CMW13 2B 2,39 0,13 22,29 12 R - Right gl
s
2
WMTC094R05CMW13 2B 2,39 0,13 22,32 5 R - Right (AR § 1
s
WMTCO030R05CMW17 3 3,00 0,17 25,40 5 R - Right i § !
s
2
WMTCO030R12CMW17 3 3,00 0,17 25,40 12 R - Right g
s
@
WMTC125R05CMW17 3 3,17 0,17 25,41 5 R - Right (AR § 1
s
]
WMTC125R12CMW17 3 3,17 0,17 25,41 12 R - Right i § 1
s
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WMT™ Ranurado, torneado y tronzado

Plaquitas de tornear y ranurar WIDI AW

LI

P ®(® 0|0
| —RR M e|e O
> ® primera opcid
1 1 p © pCIonl K elelo|0O
] O opcion alternativa
(@) A N o000
RR = RL RL s Sliollc
H 0
B WMT-U-PT e Moldeado
5l5lElklE
SHESE
nimero tamaio o (o222
] de catalogo de asiento w RR LI == (=|=|=
C'S < | 0| (N
g HEge
£ WMTS205M2U02PT 2 2,05 0,15 19,23 HEREE
> prprprypn
o
g 222
2 WMTS305M3U03PT 3 3,05 0,31 25,81 EEIEIER
& T|T|T|F
RS
WMTS305M3U06PT 3 3,05 0,61 2578 HEEEE
L pryprpny
Oy~ |00
B(8|5|%
WMTS405M4UO3PT 4 4,05 0,31 25,53 SEEIER
L pryprpny
AN SO
B2 5|2
WMTS405M4U06PT 4 4,05 0,61 25,53 R
prprprypn
7722
WMTS505M5U03PT 5 5,05 0,30 28,76 EHEIK
prprpr
QIO
A
WMTS505M5U06PT 5 5,05 0,61 28,76 SEEEE
L pryprpny
R DM
8I8/%R
WMTS605MBUO3PT 6 6,05 0,30 28,76 3ISIE|S|
L pryprpny
O~
IR
WMTS605M6U0BPT 6 6,05 0,59 28,76 HEININE
prprpr
5IBIE8
WMTS805M8U06PT 8 8,05 0,61 28,70 EEININE
prprpr
T 0| M|
b5 &8
WMTS805M8U15PT 8 8,05 1,50 28,71 3ISIR|S|
L pryprpny
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WMT™ Ranurado, torneado y tronzado
Plaquitas de tornear y ranurar

P e|0(OO
M e|0|0O
® primera opcién K elelo|o
O opcidn alternativa N N
S o(ofe
H o
B WMT-P-PT e Precision
SlolElElE
SRENE
niimero tamafio N INEIEIE
de catalogo de asiento w RR Ll HHEHHE ]
(<2 1(=] ﬁ
i S
WMTS200M2P02PT 2 2,00 0,15 19,10 33K =
I >
o
z | E
WMTS094I12BPO2PT 2B 2,38 0,15 22,15 IEIER g
I o
3|2
WMTS094I12BPO4PT 2B 2,38 0,38 22,14 IEIER
I
s
WMTS300M3P03PH 3 3,00 0,30 25,65 | 3|33
S(S|S
0| |Ww|v
828
WMTS300M3P03PT 3 3,00 0,31 25,65 INEEE
A prypy
2E=
WMTS300M3P06PH 3 3,00 0,60 25,65 3]3S
S| SD[S
0| Wv|©v
|~
88
WMTS300M3P06PT 3 3,00 0,61 25,65 IEIER
I
2|3
WMTS12513P03PT 3 3,17 0,23 25,40 INEIER
I
2|3
WMTS125I3P08PT 3 3,17 0,76 2540 IEIER
I
< | ©
58
WMTS125I3P03PH 3 3,18 0,25 25,40 1 8lE|
8|8
2|8
WMTS12513P08PH 3 3,18 0,75 25,40 i §§ !
8|8
o=
WMTS15614P03PH 4 3,95 0,30 25,40 i gg !
0|©v
o=
WMTS15614P0SPH 4 3,96 0,75 2540 i gg I
0|0
oo
T3S
WMTS400M4P03PH 4 4,00 0,30 2540 3]3S
S| SD[S
0| Wv|©v
AN|(F (™
5|55
WMTS400M4P0O3PT 4 4,00 0,31 25,40 INEIEE:
Ry
| N|™
RS
WMTS400M4P06PH 4 4,00 0,60 25,40 S| 3|S
S| S|S
0| |Ww|v
(continuacion)
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WMT™ Ranurado, torneado y tronzado

Plaquitas de tornear y ranurar WIDI AW

(WMT-P-PT e Precision — continuacion)

Pe|e|0(O
u M ele|o
® primera opcion K elelo]o
RR - )
— - O opcién alternativa N olollo
— s olefe
S
— RL H o)
55lE|EE
2182|188
numero tamaiio ala|D|D|D
de catalogo de asiento w RR LI = (===
o
S 2R
£ WMTS400M4PO6PT 4 4,00 0,60 25,40 IEIER
= o P
>
S 2|18
g WMTS188I5P03PT 5 4,76 0,26 28,63 |88
g 3
o
[=21"¢)
33
WMTS188I5P03PH 5 4,77 0,25 28,63 R|gle
8|8
=~
33
WMTS188I5P08PH 5 4,77 0,75 28,63 rR|gle
3|8
5|8
WMTS188I5P08PT 5 4,77 0,76 28,63 IEIER
o P
WMTS500M5P03PH 5) 5,00 0,30 28,63 Hreee
83|88
M S0
SI2=
WMTS500M5P03PT 5 5,00 0,30 28,63 11|elo|e
I3
~|0 |
g1
WMTS500M5P06PH 5 5,00 0,60 28,63 relgle
B|8|8
(N
S|=
WMTS500M5P06PT 5) 5,00 0,61 28,63 1| 1|e|of!
o P
Q-
2|2
WMTS600M6P03PH 6 6,00 0,30 28,63 Hreel!
3|8
[=3(=]
QS
WMTS600M6PO3PT 6 6,00 0,30 28,63 ARSI
b ps
- |
N
WMTS600M6P06PT 6 6,00 0,58 28,63 AR
b p
N (M
2|2
WMTS600M6P06PH 6 6,00 0,60 28,63 Hreel!
3|8
2|3
WMTS25016P08PH 6 6,32 0,75 28,63 RSl
3|8
(continuacidn)
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WMT™ Ranurado, torneado y tronzado

WIDIAW Plaquitas de tornear y ranurar

(WMT-P-PT e Precisién — continuacion)

PR eleof0
u
M e
. Oprim.t?ra opcién. K elelolo
- ﬁ O opcién alternativa T olele
[ |
= s 300
AL
RR = RL H o
56|E|E|E
SEE
nimero tamario alal222
de catalogo de asiento w RR LI = (=|=|=(=
slel | 2
WMTS25016P08PT 6 6,34 0,76 28,63 AR =
3| b=
)
g5 | ¢
WMTS25016P03PH 6 6,35 0,25 28,63 RIS s
3|8 E
o=
[ ¢
(3]
WMTS25016P03PT 6 6,35 0,25 28,63 |88
3|
0|0
38
WMTS31218P03PH 8 7,92 0,25 28,57 el
3|8
23
WMTS31218P08PH 8 7,92 0,75 28,57 1 1(@of
3|8
(=20 o3
22
WMTS800M8PO3PH 8 8,00 0,30 28,57 Hreel!
3|8
< (0
29
WMTS800M8PO6PH 8 8,00 0,60 28,57 Hreel!
3|8
N~
Q&
WMTS800M8PO6PT 8 8,00 0,61 28,57 RN
I
[<:3k=}
(&
WMTS800M8P15PT 8 8,00 1,50 28,57 L el L
3|

WIDIAY



WMT™ Ranurado, torneado y tronzado

Plaquitas de tornear y ranurar WIDI AW

LI |

P o(® 0|0
© > < /RR ® ori L M bl
A © > primera opcién m AREE
@ O opcién alternativa
RLA N A K
RR=RL
S ojofo
H O
B WMT-U-PH e Moldeado
5l5lElE|E
3|3/% |2
nimero tamario ala|o|2|D
S de catalogo de asiento w RR LI == |2|=|=
<
: e
_g WMTS305M3U03PH 3 3,05 0,30 25,81 Hreel:
> B8
S
3 3|8
2 WMTS305M3U06PH 3 3,05 0,60 25,81 Hreel:
& B8
O~
3|3
WMTS405M4U03PH 4 4,05 0,30 25,53 e
38
5ig
WMTS405M4U06PH 4 4,05 0,60 25,53 e
38
S|g
WMTS505M5U03PH 5 5,05 0,30 28,76 Hreel!
B8
28
WMTS505M5U06PH 5 5,05 0,60 28,76 Hreel!
B8
3ig
WMTS605M6U03PH 6 6,05 0,30 28,76 Hreel!
38
O~
=1k
WMTS605M6U06PH 6 6,05 0,60 28,76 Hreel!
38
2=
WMTS805M8U03PH 8 8,05 0,30 28,70 o230
B8
8|8
WMTS805M8U06PH 8 8,05 0,60 28,70 Hreel!
B8
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WMT™ Ranurado, torneado y tronzado

WIDIAw Plaquitas de tornear y ranurar

LI |
P ®(® OO0
© © AR M (0O
w @ @ﬂ < @ [ ] primera opcion K olelolo
= = O opcion alternativa
RL N [ AN BN )
RR =RL
S o(ofe
H o
B WMT-P-PH e Moldeado
GlolElE|E
HERE
niimero tamafio NNEIEIE
de catalogo de asiento w RR LI HEHEHH =
slelz] B
WMTS300M3P03PH 3 3,00 0,30 25,65 2|83 £
B3(3|3 >
o
=]
2|2E s
WMTS300M3P06PH 3 3,00 0,60 25,65 AREIRIES 2
[y~
B3(3|3 o
=3
58
WMTS125I3P03PH 3 3,18 0,25 25,40 | Blg
38
n(m
>3
WMTS125I3P08PH 3 3,18 075 25,40 INEEE
B8
Q=
WMTS15614P03PH 4 3,95 0,30 25,40 8|3
8|8
E)|e2
WMTS15614P08PH 4 3,96 0,75 25,40 8|3
8|8
oo
-
WMTS400M4P03PH 4 4,00 0,30 25,40 | 3(3|3
B3(8|3
| N|™
AN N
WMTS400M4P06PH 4 4,00 0,60 25,40 IR
B3(8|3
[=30¢)
23
WMTS188I5P03PH 5 4,77 0,25 28,63 B3]
B8
bl
23
WMTS188I5P08PH 5 4,77 075 28,63 B3]
B8
(continuacion)
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WMT™ Ranurado, torneado y tronzado

Plaquitas de tornear y ranurar WIDI AW

(WMT-P-PH e Precisiéon — continuacion)

P |0 0|0
LI | M |00

. FR ® primera opcién K elelolo

O opcion alternativa
w (<) N 00
©
[ oo
RL
RR = RL H o
5|55k
2(&I2|18(8
numero tamafio ola|2|D(D
2 de catalogo de asiento w RR LI ===
g NMEAE
f= (s s
S WMTS500M5P03PH 5 5,00 0,30 28,63 RIS
= B(B|8
o

g 55(8
E WMTS500M5P06PH 5 5,00 0,60 28,63 P E S92
& B(B|8

(=10

g2
WMTS600M6P03PH 6 6,00 0,30 28,63 HeIg!

3|2

(M

g2
WMTS600M6P06PH 6 6,00 0,60 28,63 HeIgl!

(8

35
WMTS25016P08PH 6 6,32 0,75 28,63 RS

B8

28
WMTS25016P03PH 6 6,35 0,25 28,63 RS

B8

2|8
WMTS31218PO3PH 8 7,92 0,25 28,57 B2

B8

28
WMTS312I18P08PH 8 7,92 0,75 28,57 rRe

B8

8|S
WMTS800M8PO3PH 8 8,00 030 28,57 2|3

B8

38
WMTS800M8P06PH 8 8,00 0,60 28,57 U 5|28

B8

WIDIAY



WMT™ Ranurado, torneado y tronzado
Plaquitas de vaciado y contorneado

P ®(0|0|0
M e 0 O
® primera opcién K olelolo
O opcién alternativa
N o|o|e
S oo
H 6]
B WMT-U-PC ¢ Moldeado
5|6kl
e
niimero tamario INEIEIR
de catalogo de asiento w RC Ll == (===
< N
= EE
WMTR305M3UPC 3 3,05 1,53 25,53 2 'RIR|"
I |F|F
(=2 N~ | o
==
WMTR405M4UPC 4 4,05 2,03 25,58 2 'RIR|!
I |F|F
SRR
WMTR505M5UPC 5 5,05 2,53 29,01 elrelel!
I |F|F
3 |3(8
WMTR605M6UPC 6 6,05 3,03 28,77 elrelel!
I |F|F
3 (S8
WMTR805M8UPC 8 8,05 4,03 29,22 RESEE
I |F|F
widia.com WIDIA D25
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WMT™ Ranurado, torneado y tronzado

Plaquitas de vaciado y contorneado

WIDIAY

Ranurado y tronzado

pMlle|e(o|O
M e|e|0
® primera opcion - Slollelie
O opcidn alternativa
N 100
s 100
H o
B WMT-P-PC e Precision
5|5|&|k(E
e
nimero tamario ala(D2[D
de catalogo de asiento w RC LI == (===
o | W
==
WMTR300M3PPC 3 3,00 1,50 25,40 YElEE
I I T
D ©| ©
==l
WMTR400M4PPC 4 4,00 2,00 25,45 1| 118|8|8
I I T
o) O
i B
WMTR188I5PPC 5 4,78 2,39 28,65 ree !
I T
(=11
ey
WMTR500M5PPC 5 5,00 2,50 28,88 el
I T
| ©!
e
WMTRG00MEPPC 6 6,00 3,00 28,65 1133
I T
| &N
=
WMTR25016PPC 6 6,36 3,18 29,01 1133
I T
M|
2L
WMTR312I8PPC 8 7,94 3,96 29,00 ree !
I T
[=]
=
WMTR800M8PPC 8 8,00 4,00 29,08 e
T

D26
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NOVO SABE DE BUSQUEDAS

Se ha sustituido la busqueda de una herramienta con
el método anticuado de un catalogo por las funciones
Asesorar y Seleccionar de NOVO™... lo que le ahorra
tiempo y dinero.

ASESORAR

Utiliza un enfoque basado en reglar para ofrecer recomendaciones de
herramientas de corte:

e Defina la caracteristica del mecanizado (fresado, ranurado, agujero ciego, etc.)
o Aplique requisitos de limitaciones (geométricas, de material, tolerancia, etc.)

e Configure la secuencia de mecanizado (operaciones de uno o varios
pasos, desbaste y luego acabado, etc.)
e Reciba los resultados por clasificacion.

SELECCIONAR

Un método para elegir herramientas de corte desde una estructura

de arbol usando una busqueda jerarquica o paramétrica:

e Sj sabe qué producto esta buscando, se puede realizar una busqueda
rapida solo con el nimero de catalogo o la descripcion del producto.

e Unos filtros inteligentes reducen dréasticamente la cantidad de posibles
soluciones de herramientas.

* Después de seleccionar la herramienta, NOVO también ofrece opciones
de articulos de corte y adaptables que se ajustan a su solucion.

NOVO puede garantizarle que cuenta con las herramientas adecuadas
en sus maquinas, en la secuencia correcta. El resultado es una
ejecucion perfecta que acelera todos los trabajos y maximiza todos
los turnos. widia.com/novo

THE DIGITAL SOURCE FOR DELIVERING SMART MACHINING SOLUTIONS

widia.com/novo




Sistema WMT™

Sistema de numeracion de catalogo

-—

Sistema WMT

Ahora nuestros portaherramientas WMT cuentan con
una nueva nomenclatura inteligente. A continuacion
se muestran algunos ejemplos de la nomenclatura
mejorada para nuestros portaherramientas WMT.

Portaherramientas integrales

—

WMTBR2525M313038-052 ~

WMT B

R

2525

3

13

038-052

Sistema de Estilo de la Direccion Tamaio Longitud ~ Tamafiode Profundidad Didmetro
herramientas herramienta del mango dela asiento méxima de de la ranura frontal
herramienta ranurado
WMT = S = Recto R =A Alto x ancho H =100 1 CDmax en los didmetros son
torneary derechas en mm J=110 mm el minimo y maximo
ranurar C = Rectaconsoporte L = A K =125 2 D min -D méx para el diametro de
(plaquita T iquiercas L=140 ) (TR ranura frontal
WMT) M =150 2B 6j. 70-100 = exterior 999
E = Montaje en P=170 70 mm D min o=
extremo 3 100 mm D max D ilimitado max
A = Recta, mecanizado interior 4
de ranurado frontal
B = Recta, mecanizado exterior 5
de ranurado frontal .
8
winia"® iy e
B = = & Q
WMTWGMR316B070-100
Hojas modulares
Sistema Tipo de Direccion Tamaiio Profundidad Estilo de la Diametro
de herramientas conexion de asiento méxima de herramienta de la ranura frontal
ranurado
R = Aderechas A = Curvade |
entrada
L = Aizquierdas B = Cuvade
salida
D28 widia.com



WIDIAY

Sistema WMT™
Sistema de numeracion de catalogo

WIDIA
\WICTORY

Portaherramientas modulares

WGMSR2525 == =

R e
e e

Sistema Estilo de la herramienta Direccion Tamafio del mango
de herramientas
MDG = Ranurado profundo S = Recto R = Aderechas
modular
E = Montaje en extremo L = Aizquierdas
WGM = Sistemade
bloqueo dentado
modular

Barras de mandrinar integrales

T g, ey, s L O
—

[e——

A25RWMTER0316M =

A

25

R

WMT

E

R

03

16

Barra de Didmetro de barra Longitud de a barra Sistema de
acero con torneado y
refrigeracion ranurado WMT

PE=iES

3 L1

barras de sistema métrico:| ~ barras en pulgadas:
R =200mm| R = 8"
S =250mm| S = 10"
T =300mm| T = 12"
|
mlggg@; o

)
/)

barras de sistema métrico:| barras en pulgadas:

Diémetro de barra en milimetros | Un nimero de dos digitos que
indica el diametro de la barra en

incrementos de 1/16".

widia.com

Estilo de la herramienta Direccion Tamafio  Profundidad Unidades de la
deasienfo  mdxima de herramignta
ranurado
R = Aderechas N = Pulgadas
L = Aizquierdas M = Sistema
métrico
E = Extremo . tamanio de asiento| ancho de corte
montado (90°) de alojamiento (mm)
02 2,00-2,62
oB 239062 conversiones:
03 3,0-3,05 mm pulgadas
04 4,0-4,05 /i) vET
05 5,0-5,05 O e
06 6,0-6,05 12 mm 0.47
08 8,0-8,05 16 mm 0.63
10 10,0-10,05
D29



WMT™ Ranurado, tronzado y torneado

Portaherramientas integrales WIDI AW

§ s tHs
g L1
..: Herramienta a derechas
o
§ B Tronzado y ranurado de diametro exterior
c
(3]
@ ©)
Numero numero tamafio tornillo tornillo
de pedido de catalogo de asiento W H B CD F H3 L1 LS de amarre  de amarre
a derechas
3650516 WMTSR2525M116 1 1,50 25,0 25,0 17 25,0 — 150 116 606249 -
3650456 WMTSR1616K216 2 2,00 16,0 16,0 17 16,0 6 125 101 606249 -
3650458 WMTSR2020K216 2 2,00 20,0 20,0 17 20,0 - 125 92 606249 -
3650506 WMTSR2525M216 2 2,00 25,0 25,0 17 25,0 - 150 116 606249 -
3539172 WMTSR1616K2B19 2B 2,38 16,0 16,0 24 15,9 5) 125 88 - MS326
3539174 WMTSR2020K2B19 2B 2,38 20,0 20,0 24 19,9 5 125 88 - MS326
3539221 WMTCR2525M2B19 2B 2,38 25,0 25,0 24 249 - 150 113 - MS326
3650460 WMTSR1616K311 3 3,00 16,0 16,0 11 16,0 - 125 93 - 619205
3650462 WMTSR1616K322 3 3,00 16,0 16,0 22 16,0 5 125 85 - 619205
3650468 WMTSR2020K311 3 3,00 20,0 20,0 11 20,0 - 125 93 - 619205
3650470 WMTSR2020K322 3 3,00 20,0 20,0 22 20,0 5 125 85 - 619205
3650479 WMTSR2525M311 8 3,00 25,0 25,0 11 25,0 - 150 118 - 619205
3650481 WMTSR2525M322 3 3,00 25,0 25,0 22 25,0 - 150 110 - 619205
3650502 WMTSR1616411 4 4,00 16,0 16,0 11 16,0 - 125 92 - 619205
3650464 WMTSR1616K422 4 4,00 16,0 16,0 22 16,0 5 125 83 - 619205
3653751 WMTSR2020K20 4 4,00 20,0 20,0 22 20,0 5 125 83 - 619205
3650504 WMTSR2020K411 4 4,00 20,0 20,0 11 20,0 - 125 92 - 619205
3653752 WMTSR2525M11 4 4,00 25,0 25,0 1 25,0 - 150 17 - 619205
3650483 WMTSR2525M422 4 4,00 25,0 25,0 22 25,0 - 150 109 - 619205
3650466 WMTSR1616K514 5 5,00 16,0 16,0 14 16,0 - 125 88 - 619168
3650473 WMTSR2020K514 5 5,00 20,0 20,0 14 20,0 — 125 88 - 619168
3650475 WMTSR2020L525 5 5,00 20,0 20,0 15 20,0 5 140 93 - 619168
3650485 WMTSR2525M514 5 5,00 25,0 25,0 14 25,0 - 150 115 - 619168
3650487 WMTSR2525M525 5 5,00 25,0 25,0 25 25,0 - 150 104 - 619168
3650477 WMTSR2020L614 6 6,00 20,0 20,0 14 20,0 - 140 103 - 619168
3650489 WMTSR2525M614 6 6,00 25,0 25,0 14 25,0 - 150 114 - 619168
3650491 WMTSR2525M625 6 6,00 25,0 25,0 25 25,0 - 150 104 - 619168
3650494 WMTSR2525M814 8 8,00 25,0 25,0 14 25,0 - 150 113 - 619168
3650496 WMTSR2525M825 8 8,00 25,0 25,0 25 25,0 - 150 104 - 619168
3650498 WMTSR3232M814 8 8,00 32,0 32,0 14 32,0 - 150 113 - 619168
3650500 WMTSR3232M825 8 8,00 32,0 32,0 25 32,0 - 150 104 - 619168
(continuacion)
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WMT™ Ranurado, tronzado y torneado

WIDIAW Portaherramientas integrales

(Tronzado y ranurado de didmetro exterior — continuacion)

& @
Numero nimero tamafio tornillo tornillo
de pedido de catalogo de asiento W H B cD F H3 L1 LS de amarre  de amarre
a izquierdas
3653332 WMTSL2525M116 1 1,50 25,0 25,0 16 25,0 — 150 116 606249 -
3650457 WMTSL1616K216 2 2,00 16,0 16,0 17 16,0 6 125 101 606249 -
3650459 WMTSL2020K216 2 2,00 20,0 20,0 17 20,0 - 125 92 606249 - §
3650507 WMTSL2525M216 2 2,00 25,0 25,0 17 25,0 - 150 116 606249 - g
3539173 WMTSL1616K2B19 2B 2,38 16,0 16,0 24 15,9 5 125 88 - MS326 ;
3539175 WMTSL2020K2B19 2B 2,38 20,0 20,0 24 19,9 5 125 88 - MS326 é
3650461 WMTSL1616K311 3 3,00 16,0 16,0 11 16,0 - 125 93 - 619205 g
3650463 WMTSL1616K322 3 3,00 16,0 16,0 22 16,0 5 125 85 - 619205 &=
3650469 WMTSL2020K311 8 3,00 20,0 20,0 11 20,0 - 125 93 - 619205
3650471 WMTSL2020K322 3 3,00 20,0 20,0 22 20,0 5 125 85 - 619205
3650480 WMTSL2525M311 3 3,00 25,0 25,0 11 25,0 - 150 118 - 619205
3650482 WMTSL2525M322 8 3,00 25,0 25,0 22 25,0 - 150 110 - 619205
3650465 WMTSL1616K422 4 4,00 16,0 16,0 22 16,0 5 125 83 - 619205
3650472 WMTSL2020K22 4 4,00 20,0 20,0 22 20,0 5 125 83 - 619205
3650505 WMTSL2020K411 4 4,00 20,0 20,0 11 20,0 - 125 92 - 619205
3653763 WMTSL2525M11 4 4,00 25,0 25,0 11 25,0 - 150 117 - 619205
3650484 WMTSL2525M422 4 4,00 25,0 25,0 22 25,0 - 150 109 - 619205
3650467 WMTSL1616K514 5 5,00 16,0 16,0 14 16,0 - 125 88 - 619168
3650474 WMTSL2020K514 5 5,00 20,0 20,0 14 20,0 - 125 88 - 619168
3650486 WMTSL2525M514 5 5,00 25,0 25,0 14 25,0 - 150 113 - 619168
3650488 WMTSL2525M525 5 5,00 25,0 25,0 25 25,0 - 150 104 - 619168
3650478 WMTSL2020L614 6 6,00 20,0 20,0 14 20,0 - 140 103 - 619168
3650490 WMTSL2525M614 6 6,00 25,0 25,0 14 25,0 - 150 114 - 619168
3650493 WMTSL2525M625 6 6,00 25,0 25,0 25 25,0 - 150 104 - 619168
3650495 WMTSL2525M814 8 8,00 25,0 25,0 14 25,0 - 150 113 - 619168
3650497 WMTSL2525M825 8 8,00 25,0 25,0 25 25,0 — 150 104 - 619168
3650499 WMTSL3232M814 8 8,00 32,0 32,0 14 32,0 - 150 113 - 619168
3650501 WMTSL3232M825 8 8,00 32,0 32,0 25 32,0 - 150 104 - 619168
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WMT™ Ranurado, tronzado y torneado

Portaherramientas integrales para maquinas suizas WIDI AW
D max .
e b QOO
5"\» -
__L— L1 |
L2
wo [ L
NG | {8

Herramienta a izquierdas

B Ranurado y tronzado suizo ¢ Sistema métrico

g ®
- Niamero nimero tamafio tornillo
) de pedido de catalogo de asiento w H B F D max H2 L1 L2 de amarre
g a derechas
é 3650508 WMTCR1010H110 1 1,50 10,0 10,0 10,0 20 16 100 21 606249
3650510 WMTCR1212H110 1 1,50 12,0 12,0 12,0 20 18 100 21 606249
3650512 WMTCR1616K113 1 1,50 16,0 15,9 16,0 26 24 125 24 606266
3650514 WMTCR2020K113 1 1,50 20,0 19,9 20,0 26 28 125 24 606266
3653413 WMTCR1010H210 2 2,00 10,0 10,0 10,0 20 16 100 21 606249
3653415 WMTCR1212H210 2 2,00 12,0 12,0 12,0 20 18 100 21 606249
3653417 WMTCR1616K213 2 2,00 16,0 15,8 16,0 26 24 125 24 606266
3653419 WMTCR2020K213 2 2,00 20,0 19,8 20,0 26 28 125 24 606266
3539170 WMTCR1212H2B16 2B 2,38 12,0 11,7 11,9 32 23 100 30 606249
a izquierdas
3650509 WMTCL1010H110 1 1,50 10,0 10,0 10,0 20 16 100 21 606249
3650511 WMTCL1212H110 1 1,50 12,0 12,0 12,0 20 18 100 21 606249
3650513 WMTCL1616K113 1 1,50 16,0 15,9 16,0 26 24 125 24 606266
3650515 WMTCL2020K113 1 1,50 20,0 19,9 20,0 26 28 125 24 606266
3653414 WMTCL1010H210 2 2,00 10,0 10,0 10,0 20 16 100 21 606249
3653416 WMTCL1212H210 2 2,00 12,0 12,0 12,0 20 18 100 21 606249
3653418 WMTCL1616K213 2 2,00 16,0 15,8 16,0 26 24 125 24 606266
3653420 WMTCL2020K213 2 2,00 20,0 19,8 20,0 26 28 125 24 606266
3539171 WMTCL1212H2B16 2B 2,38 12,0 1,7 11,9 32 23 100 30 606249
NOTA: Filo exterior de plaquita en linea con el filo del portaherramientas para portaherramientas con mango de 10,0 mmy 12,0 mm.
Actualice a nuestras ultimas plaquitas de tronzado para usar en los portaherramientas de estilos anteriores.
Estos portaherramientas se pueden usar en muchas maquinas incluidas Stars, Citizens, Tsugami y Tonos/DECO.
i Nidmero de Calidad Nimero
Ancho de Angulo catalogo Manchester Plaquitas de pedido
plaquita de ataque Manchester antiguo antigua de tronzar WMT Calidad plaquita WMT WIDIA™
1,5mm Neutro 583-165 M443B WMTCO015N0O0CMO08 WU25PT 4169668
1,5mm Derecha - 5° 583-166 M443B WMTCO015R05CM08 WU25PT 4169670
1,5mm Derecha - 12° 583-168 M443B WMTCO015R12CM08 WU25PT 4169672
1,5mm lzquierda - 5° 583-167 M443B WMTCO015R05CM08 WU25PT 4169671
2,0mm Neutro 583-170 M443B WMTCO020NOOCMO08 WU25PT 4169673
2,0mm Derecha - 5° 583-170 M443B WMTC020R05CM08 WU25PT 4169675
2,0mm Derecha - 12° 583-173 M443B WMTCO020R12CM08 WU25PT 4169678
2,0mm lzquierda - 5° 583-172 M443B WMTC020L05CM08 WU25PT 4169677
2,0mm lzquierda - 12° 583-174 M443B WMTCO020L12CM08 WU25PT 4169680
2,0mm Neutro - Ranura 583-129 M45 / M43 WMTS200M2P02PT WU25PT 4116130
2,0mm Neutro 583-125 M45 / M43 WMTC020NOOCMWO08 WU25PT 4169674
2,0mm Derecha - 5° 583-126 M45 / M43 WMTC020R05CMW08 WU25PT 4169676
2,0mm Derecha - 12° 583-128 M45 / M43 WMTC020R12CMW08 WU25PT 4169679
2,0mm lzquierda - 12° 583-129 M45 / M43 WMTC020L12CMWO08 WU25PT 4169681
D32 widia.com



W WMT™ Ranurado, tronzado y torneado
WIDI A Portaherramientas integrales para ranurado frontal

CD_ A
P :

il N inl

- |

L1 D min
L2

) D max
Fsﬂ —© |B B @) )

Herramienta a izquierdas

Tipo lama Forma de la pieza Aizquierdas A derechas

Curva de S

salida S

5

g

B Curva de salida g

oc

B
&
tamano
Numero ndmero de tornillo
de pedido de catalogo asiento W H B FS CD Dmax Dmin H2 L1 L2 brida de amarre
a derechas
3653421 WMTBR2525M313-038-052 3 300 248 248 235 13 52 38 32 150 34 - 619205
3653423 WMTBR2525M316-052-070 3 300 248 248 235 16 70 52 32 150 34 - 619205
3653425 WMTBR2525M316-070-100 3 300 248 248 235 16 100 70 32 150 34 - 619205
3653427 WMTBR2525M319-100-205 & 300 250 248 235 19 205 100 32 150 37 - 619205
3653764 WMTBR2525M412-032-052 4 400 248 248 230 13 52 32 32 150 34 - 619205
3653766 WMTBR2525M415-052-070 4 400 248 248 230 16 70 52 32 150 34 - 619205
3653770 WMTBR2525M418-100-205 4 400 248 248 230 19 205 100 32 150 37 - 619205
3653431 WMTBR2525M519-052-070 5) 500 248 248 225 19 70 52 34 150 38 446102 619168
3653433 WMTBR2525M519-070-100 5 500 248 248 225 19 100 70 34 150 42 446104 619168
3653435 WMTBR2525M525-100-205 5 500 248 248 225 25 205 100 34 150 42 446104 619168
3653437 WMTBR2525M616-038-052 6 6,00 248 248 220 16 52 38 35 150 38 446102 619168
3653441 WMTBR2525M619-070-100 6 6,00 248 248 220 19 100 70 36 150 42 446104 619168
3653443 WMTBR2525M625-100-205 6 6,00 248 248 220 25 205 100 34 150 42 446104 619168
aizquierdas

3653422 WMTBL2525M313-038-052 3 300 248 248 235 13 52 38 32 150 34 - 619205
3653424 WMTBL2525M316-052-070 & 300 248 248 235 16 70 52 32 150 34 - 619205
3653426 WMTBL2525M316-070-100 3 300 248 248 235 16 100 70 32 150 34 - 619205
3653428 WMTBL2525M319-100-205 3 300 248 248 235 19 205 100 32 150 37 - 619205
3653765 WMTBL2525M412-032-052 4 400 248 248 230 13 52 32 32 150 34 - 619205
3653767 WMTBL2525M415-052-070 4 400 248 248 230 16 70 52 32 150 34 - 619205
3653769 WMTBL2525M415-070-100 4 400 248 248 230 16 100 70 32 150 34 - 619205
3653771 WMTBL2525M418-100-205 4 400 248 248 230 19 205 100 32 150 37 - 619205
3653432 WMTBL2525M519-052-070 5 500 248 248 225 19 70 52 34 150 38 446101 619168
3653434 WMTBL2525M519-070-100 5 500 248 248 225 19 100 70 34 150 42 446103 619168
3653436 WMTBL2525M525-100-205 5) 500 248 248 225 25 205 100 34 150 42 446103 619168
3653438 WMTBL2525M616-038-052 6 6,00 248 248 220 16 52 38 35 150 38 446101 619168
3653444 WMTBL2525M625-100-205 6 6,00 248 248 220 25 205 100 34 150 42 446103 619168

NOTA: El corte inicial de la herramienta debe estar entre D min y D max.
Como la plaquita esta posicionada a 0,75 mm por encima del centro, el didmetro minimo tras el corte inicial es 12,6 mm.
Los portaherramientas que aceptan plaquitas de ancho 3 mm y 4 mm tienen un amarre integral.
Los portaherramientas que aceptan plaquitas de ancho 5 mm y 6 mm se entregan con un amarre desmontable.
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WMT™ Ranurado, tronzado y torneado
Portaherramientas integrales para ranurado frontal

.t

5

i
H N H2

L1

1R

Herramienta a izquierdas

o Tipo hoja Forma de la pieza Aizquierdas A derechas
b= Curva de
N entrada
S
=
o
=
s
=
S
& B Curva de entrada
S
\\ﬁ
\\\
=
NIZANG)
tamano
Numero ndmero de tornillo
de pedido de catalogo asiento W H B FS CD Dmédx Dmin H2 L1 L2 brida de amarre
a derechas
3634282 WMTAR2525M316-070-100 3 300 248 248 235 16 100 70 32 150 34 - MS326
3634284 WMTAR2525M319-100-205 3 300 248 248 235 19 205 100 32 150 37 - MS326
3634290 WMTAR2525M619-070-100 6 6,00 248 248 220 19 100 70 34 150 42 446104 619168
a izquierdas
3634283 WMTAL2525M316-070-100 3 300 248 248 235 16 100 70 32 150 34 - MS326
3634285 WMTAL2525M319-100-205 3 300 248 248 235 19 205 100 32 150 37 - MS326
NOTA: El corte inicial de la herramienta debe estar entre D min y D max.
Como la plaquita esta posicionada a 0,75 mm por encima del centro, el didmetro minimo tras el corte inicial es 12,6 mm.
Los portaherramientas que aceptan plaquitas de ancho 3 mm y 4 mm tienen un amarre integral.
Los portaherramientas que aceptan plaquitas de ancho 5 mm y 6 mm se entregan con un amarre desmontable.
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WMT™ Ranurado, tronzado y torneado

WIDI ASa Barras de mandrinar de ranurado de didmetro interior integrales
#
i
Mango de acero D
con refrigeracion cb 7 — i
interior. 1 A
interior. F’ i i X ~ :‘[ éix:
cs
W L1
Herramienta a derechas
=}
=]
<
N
Herramienta a derechas E
s
o
=]
s
g
B Barras de mandrinar de diametro interior &
)
r
S
@
Numero niimero tamaiio de tornillo
de pedido de catalogo la plaquita w F CD D D min L1 A de amarre hex
a derechas
5423874 A25RWMTER0316M & 3,00 26,0 16 25,00 4 200 6,40 619168 5mm
5423875 A32SWMTER0319M 3 3,00 29,0 19 32,00 47 250 6,40 619168 5mm
5423876 A25RWMTER0416M 4 4,00 26,0 16 25,00 41 200 6,40 619168 5mm
5423877 A32SWMTER0419M 4 4,00 29,0 19 32,00 47 250 6,40 619168 5mm
5423878 A32SWMTER0519M 5 5,00 29,0 19 32,00 47 250 6,40 619168 5mm
5423879 A40TWMTER0522M 5 5,00 32,0 22 40,00 54 300 6,40 619168 5mm
5423880 A32SWMTER0619M 6 6,00 29,0 19 32,00 47 250 6,40 619168 5mm
5423881 A40TWMTER0622M 6 6,00 31,8 22 40,00 54 300 6,40 619168 5mm
a izquierdas
5423882 A25RWMTEL0316M 3 3,00 26,0 16 25,00 4 200 6,40 619168 5mm
5423883 A32SWMTEL0319M 3 3,00 29,0 19 32,00 47 250 6,40 619168 5mm
5423884 A25RWMTEL0416M 4 4,00 26,0 16 25,00 4 200 6,40 619168 5mm
5423885 A32SWMTEL0419M 4 4,00 29,0 19 32,00 47 250 6,40 619168 5mm
5423886 A32SWMTEL0519M 5 5,00 29,0 19 32,00 47 250 6,40 619168 5mm
5423887 A40TWMTEL0522M 5 5,00 32,0 22 40,00 54 300 6,40 619168 5mm
5423888 A32SWMTEL0619M 6 6,00 29,0 19 32,00 47 250 6,40 619168 5mm
5423889 A40TWMTEL0622M 6 6,00 31,8 22 40,00 54 300 6,40 619168 5mm
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WMT™ Ranurado, tronzado y torneado
Portaherramientas modulares WMT

A
O A 5
! ) i ) H3
L1 L2
| Hoja CD Porta L1
& e\\ H Conjunto Porta F
N F e
s N H3 FS(Hoja) } 1§ Conjunto L1
© * W
N LS
<] Herramienta a derechas Conijunto F = F (Porta) + FS (Hoja) + W/2
= Se necesitan 2 tornillos de hoja Conjunto L1 = L1 (Porta) + CD (Hoja)
o
=
£ B Montaje recto ¢ Ranurado, tronzado y ranurado frontal
g
@
Torx para Torx para
Numero niimero tornillode  tornillo | tornillo de  tornillo
de pedido de catalogo H B L1 LS F H3 hoja de hoja amarre  de amarre
a derechas
5349628 WGMSR2020 20 20 108,0 68,00 8,84 12 MS2002 T25 MS1162 T25
5349629 WGMSR2525 25 25 126,0 95,78 13,84 7 MS2002 T25 MS1162 T25
5349641 WGMSR3232 32 32 126,0 69,85 20,81 - MS2002 T25 MS1162 T25
a izquierdas
5349625 WGMSL1620 16 20 108,0 68,00 8,84 16 MS2002 T25 MS1162 T25
5349626 WGMSL2020 20 20 108,0 68,00 8,84 12 MS2002 T25 MS1162 T25
5349627 WGMSL2525 25 25 126,0 95,78 13,84 7 MS2002 T25 MS1162 T25
5349640 WGMSL3232 32 32 126,0 69,85 20,81 - MS2002 T25 MS1162 T25

NOTA: Utilice el portaherramientas de mayor tamario de asiento para un rendimiento dptimo.
Con el portaherramientas se incluyen los tornillos de hoja y el tornillo de amarre.

Tipo Mano del Mano de
portaherramientas porta la hoja
WGMS — Derecha Derecha
Montaje recto lzquierda lzquierda
WGME — Derecha lzquierda
Montaje en extremo lzquierda Derecha

Las hojas de ranurado y Las hojas de ranurado
tronzado se encuentran frontal se encuentran
en la pagina D38. en la pagina D39.
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WMT™ Ranurado, tronzado y torneado
Portaherramientas modulares WMT

L
I 5
Fl o =
& Ls
L1
H
H3

B Montaje en extremo ¢ Ranurado, tronzado y ranurado frontal

Herramienta a derechas

O000®

Il | In
H3
— Porta F
)
Conjunto =
r ®
| L
CDf,Yﬁ ‘# Porta L1
i Conjunto L1

Conjunto F = F (Porta) + CD (Hoja)

Conjunto L1 = L1 (Porta) + FS (Hoja) + W/2

Nimero néimero
de pedido de catalogo H B L L1 LS F H3
a derechas
5514979 WGMER2525 25 25 150,3 139,3 125,25 42,75 9
5515021 WGMER3232 32 32 170,3 159,3 145,25 42,75 -
a izquierdas
5514978 WGMEL2525 25 25 150,3 139,3 125,25 42,75 9
5515020 WGMEL3232 32 32 170,3 159,3 145,25 42,75 -
Tipo Mano del Mano de
portaherramientas porta la hoja
WGMS — Derecha Derecha
Montaje recto lzquierda lzquierda
WGME — Derecha lzquierda
Montaje en extremo lzquierda Derecha
Las hojas de ranurado y Las hojas de ranurado
tronzado se encuentran frontal se encuentran
en la pagina D38. en la pagina D39.
widia.com WIDIA D37
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WMT™ Ranurado y tronzado
Portaherramientas modulares WMT

CcD
I -y
R
FS w W1

-8 Hoja a derechas

]

N

f=

S

= B Ranurado y tronzado

S

s

=

o

[3~1

[am Numero numero tamaio

de pedido de catalogo de asiento CD w FS w1
a derechas
5359127 WMTWGMR114S 1 14,00 1,50 11,04 1,22
5359128 WMTWGMR213S 2 13,00 2,00 10,81 1,68
5359129 WMTWGMR2B16S 2B 16,50 2,39 10,71 1,88
5359130 WMTWGMR319S 3 19,00 3,00 10,38 2,54
5359131 WMTWGMR419S 4 19,00 4,00 10,00 3,30
5359132 WMTWGMR522S 5 22,00 5,00 9,82 3,66
5359133 WMTWGMR622S 6 22,00 6,00 9,26 4,78
a izquierdas

5359120 WMTWGML114S 1 14,00 1,50 11,04 1,22
5359121 WMTWGML213S 2 13,00 2,00 10,81 1,68
5359122 WMTWGML2B16S 2B 16,50 2,39 10,71 1,88
5359123 WMTWGML319S 3 19,00 3,00 10,38 2,54
5359124 WMTWGML419S 4 19,00 4,00 10,00 3,30
5359125 WMTWGML522S 5 22,00 5,00 9,82 3,66
5359126 WMTWGML622S 6 22,00 6,00 9,26 4,78

NOTA: El par de la hoja y del tornillo de sujecion es igual a 8-10 Nm.

Tipo Mano del Mano de
portaherramientas porta la hoja
WGMS - Derecha Derecha

Montaje recto ) .
lzquierda lzquierda
WGME — Derecha lzquierda
Montaje en extremo )

lzquierda Derecha
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WMT™ Ranurado y tronzado
Portaherramientas modulares WMT

D min
(fan) e
_ _
cD
|
Fs| 1
wl
Herramienta a derechas
B Ranurado frontal
Namero ndmero tamafio
de pedido de catalogo de asiento D min D max CD w FS
a derechas
5359150 WMTWGMR313B038-052 3 38,00 52,00 12,70 3,00 11,00
5359151 WMTWGMR316B052-070 3 52,00 70,00 15,88 3,00 11,00
5359154 WMTWGMR416B052-070 4 52,00 70,00 15,88 4,00 10,50
5359152 WMTWGMR316B070-100 & 70,00 100,00 15,88 3,00 11,00
5359155 WMTWGMR416B070-100 4 70,00 100,00 15,88 4,00 10,50
5359153 WMTWGMR319B100-205 3 100,00 205,00 19,05 3,00 11,00
5359156 WMTWGMR419B100-205 4 100,00 205,00 19,05 4,00 10,50
5359157 WMTWGMR522B100-205 5 100,00 205,00 22,00 5,00 10,00
5359158 WMTWGMR622B100-205 6 100,00 205,00 22,00 6,00 10,00
a izquierdas
5359146 WMTWGML616B030-052 6 30,00 52,00 15,88 6,00 10,00
5359134 WMTWGML313B038-052 3 38,00 52,00 12,70 3,00 11,00
5359138 WMTWGML413B038-052 4 38,00 52,00 12,70 4,00 10,50
5359142 WMTWGML516B038-052 5 38,00 52,00 15,88 5,00 10,00
5359135 WMTWGML316B052-070 3 52,00 70,00 15,88 3,00 11,00
5359139 WMTWGML416B052-070 4 52,00 70,00 15,88 4,00 10,50
5359143 WMTWGML519B052-070 5 52,00 70,00 19,05 5,00 10,00
5359147 WMTWGML619B052-070 6 52,00 70,00 19,05 6,00 10,00
5359136 WMTWGML316B070-100 3 70,00 100,00 15,88 3,00 11,00
5359140 WMTWGML416B070-100 4 70,00 100,00 15,88 4,00 10,50
5359144 WMTWGML519B070-100 5 70,00 100,00 19,05 5,00 10,00
5359148 WMTWGML619B070-100 6 70,00 100,00 19,05 6,00 10,00
5359137 WMTWGML319100-205 3 100,00 205,00 19,05 3,00 11,00
5359141 WMTWGML419B100-205 4 100,00 205,00 19,05 4,00 10,50
5359145 WMTWGML522B100-205 5 100,00 205,00 22,00 5,00 10,00
5359149 WMTWGML622B100-205 6 100,00 205,00 22,00 6,00 10,00
NOTA: El par de la hoja y del tornillo de sujecidn es igual a 810 Nm.
Tipo Mano del Mano de
portaherramientas porta la hoja
Mx?a%sr;:to Derecha Derecha
Izquierda lzquierda
WGME — Derecha lzquierda
Montaje en extremo
Izquierda Derecha
widia.com WIDIAW D39
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WIDIA™ TopGroove™ para
ranurado superficial y frontal

\ \

TopGroove

WIDIA ha establecido el estandar industrial de productividad de roscado y ranurado con el disefio
de fijacion TopGroove. El disefio TopGroove proporciona un rendimiento constante de la herramienta,
un cambio preciso y un excelente agarre para ofrecer un acabado superficial y una vida de la
herramienta excelentes.

Permitanos ayudarle a seleccionar la plaquita correcta para sus necesidades de aplicacion o a
actualizar su inventario de herramientas TopGroove actual con la inclusion de geometrias de
control de virutas y las calidades de alta productividad disponibles en WIDIA.

Rigidez, versatilidad y control de virutas

o El disefio de fijacion de TopGroove cuenta con una fijacion
de puente resistente, ubicada en una ranura moldeada en
la plaquita para proporcionar una resistencia superior a la
de las fuerzas de corte radial y lateral.

e Las plaquitas TopGroove estan disponibles para ranurado
poco profundo, ranurado profundo, torneado ligero,
perfilado, ranurado frontal profundo y poco profundo,
torneado en retroceso, entallado y ranurado Poly-Vee.

e El disefio de control de virutas exclusivo de WIDIA
funciona tanto en aplicaciones de torneado
multidireccional como de avance radial,
proporcionando una excelente evacuacion de
virutas en las aplicaciones de ranurado profundo.

Una fijacion rigida genera fuerzas de bloqueo en tres direcciones para
mantener a las plaquitas en su sitio durante los cortes mas duros.

WIDIAY
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Las plaquitas TopGroove —— El sistema de fijacion TopGroove™ de ——
emplegn una geometria WIDIA™ ofrece una linea completa de
exclusiva de control de fijacion de geometrias de ranurado y una
desprendimiento de amplia seleccion de calidades.
virutas superior que

evacua de forma eficiente
las virutas y produce
piezas de mejor calidad
mas rapidamente.

Calidades de metal duro y soluciones
demostradas para una alta productividad

e El sistema TopGroove cuenta con una calidad de metal duro que
satisface las necesidades de su aplicacion, que abarca calidades
sin recubrir, calidades con recubrimiento de PVD, con recubrimiento
de CVD y calidades de materiales avanzados, incluyendo cermets,
ceramicas, PcBN y PCD (como soluciones personalizadas).

e Calidades con recubrimiento de PVD TiAIN disefiadas para cortar
distintos tipos de materiales de piezas de trabajo.

e Disefio versdtil que permite a un unico sistema manejar las
operaciones de ranurado de didametro exterior e interior, ranurado
frontal, torneado en retroceso, entallado e incluso roscado.

widia.com WIDIAW D41



TopGroove™
Eleccion de la fresa TopGroove correcta

-—

WIDIAY

Las soluciones de torneado mas avanzadas del sector

El sistema de fijacion TopGroove de WIDIA™, perfecto para operaciones de ranurado
poco profundo, ofrece una completa linea de geometrias de ranurado y una amplia

seleccion de calidades que cumplen incluso los requisitos de aplicacion mas exigentes.

El sistema de fijacion TopGroove es la soluciéon demostrada para una mayor rigidez,
versatilidad, control de virutas y distintas opciones de calidad de metal duro.

Las plaquitas TopGroove emplean una geometria exclusiva de control de
desprendimiento de virutas que evacua de forma eficiente las virutas y produce piezas
de mejor calidad mas rapidamente que nunca, con la mayor rigidez de fijacién y una
versatilidad excelente.

Utilice esta completa guia de facil uso para obtener la informacién necesaria para
identificar, elegir y seleccionar las herramientas de corte adecuadas para sus
necesidades especificas.

1 Elija la aplicacién que se llevara a cabo:

Profundidad, ancho y perfil de la ranura.

TopGroove es la mejor opcion para unas relaciones profundidad/ancho

de 1,5 como méaximo en la ranura.

<

Diametro exterior
(DE) Ranurado

Para un ranurado profundo, utilice WMT"™

en la pagina D4.

Le interesa saber:

¢ El material que se va a mecanizar.
¢ Profundidad, ancho y perfil de la ranura.

e Aplicacion que se llevara a cabo (ranurado frontal,
de diametro exterior o de diametro interior).

e | os requisitos del portaherramientas (p. ej., KM™,
Erickson™, mango cuadrado, derecha/izquierda).

g a3

Diametro interior
(DI) Ranurado

Ranurado
frontal

TopGroove™ para aplicaciones de ranurado interior, exterior y frontal

capacidades del sistema minimo maximo
Ranurado de diametro ancho 0,50 mm 9,53 mm
exterior/interior profundidad _ 12,7 mm
f
\E = ancho 3,2 mm 6,35 mm
| r_' Ranurado frontal
- [' ) profundidad = 12,7 mm
E Ranurado interior diametro 11,2 mm. -
estandar 23,9 mm -
Diametro de la ranura frontal
profundo - -
Ranurado profundo de didmetro ancho 1,50 mm 6,35 mm
exterior/interior profundidad — 12,7 mm
ancho 3,18 mm 6,35 mm
Ranurado frontal profundo
profundidad - 12,7 mm

D42
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TopGroove™

WIDIAW Eleccion de la fresa TopGroove correcta

2 Identifique el material que se va a mecanizar: n Acero
Cada herramienta tiene una marca de una
letra que indica los materiales que se
pueden mecanizar. Fundicion
Materiales no ferrosos

M Acero inoxidable

Aleaciones de alta temperatura
Materiales endurecidos

3 Seleccu_)’ne un porta.herr:a’mlentas TopGroove™
en funcion de la aplicacion: Toolholders WIDI AW
A Elija el calibre de plaquita (ancho) apropiado
que necesita la aplicacion. @:[ ] c >
= A AR A H
B Elija la dimension de profundidad de corte ’ B[] i @
“CD” mas corta para una mayor rigidez de ]
la herramienta. @ el °
C Seleccione las dimensiones “H” y “B” de 7
. . 8]
mango de portaherramientas mas grandes
para la mayor rigidez.
ENS
7 G T
C B| A
[ | hex/
gage clamp clamp Torx
order number catalogue number H B F L1 L2 B4 CcD insert clamp screw screw Plus
right hand
3641682 NSR1010E2 10,0 10,0 14,0 70 19 9 4 N.2R CM74 MS1200 - T10
3641660 NSR1212F2 12,0 12,0 16,0 80 19 9 4 N.2R CM74 MS1200 - T10
3636542 NSR1616H2 16,0 16,0 20,0 100 19 9 4 N.2R CM74 MS1200 - T10
| 3638589 NSR2020K2 20,0 200) 250 125 19 9 4 N.2R CM74 MS1200 — T10
3638588 20,0 20,0 25,0 125 32 13 5 N.3R CM72LP - ms2111 251P
3638590 NSR2525M2 250 250 32,0 150 19 9 4 N.2R CM74 MS1200 - T10
3636536 NSR2525M3 250 250 32,0 150 32 13 5 N.3R CM72LP - ms2111 251P
3636540 NSR2525M4 250 25,0 32,0 150 35 14 7 N.4R CM72LP - Ms2111 251P
3641664 NSR3225P3 32,0 25,0 32,0 170 32 13 5 N.3R CM72LP - Ms2111 251P
3641675 NSR3225P4 32,0 25,0 32,0 170 35 14 7 N.4R CM72LP - Ms2111 251P
3641666 NSR3232P3 32,0 32,0 40,0 170 32 13 5 N.3R CM72LP - Ms2111 251P
3641669 NSR3232P4 32,0 32,0 40,0 170 35 14 7 N.4R CM72LP - Ms2111 251P
left hand
3641683 NSL1010E2 10,0 10,0 14,0 70 19 9 4 N.2L CM75 MS1200 - T10
3641681 NSL1212F2 12,0 12,0 16,0 80 19 9 4 N.2L CM75 MS1200 - T10
3636545 NSL1616H2 16,0 16,0 20,0 100 19 9 4 N.2L CM75 MS1200 - T10
3639045 NSI 2020K2 200 20.0, 250 125 19 9 CM75 MS1200 —_ T10
portaherramientas cuchillas
aplicacion convencionales modulares
Ranurado de diametro exterior y vaciado y torneado paginas D74-D76 -
Ranurado de diametro interior paginas D78-D79 -
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Eleccion de la fresa TopGroove correcta WIDI AV

4 Seleccione el estilo de rompevirutas para

la aplicacion: 'IMI:IIA@ memrmﬁ;\-mm;

Consulte la guia de aplicaciones de la
pagina D48 para una lista completa de
estilos de plaquita. TopGroovs = WG <K, NG-1L. and NG ]

- & Crg eores anatie Ui
_r" X opiEaton mn FoouCTay I =
= Fewr garwral-prorpross. O-ingL e l
NOTA: La tabla muestra los avances | et e oG acpheahons ] nmﬂ ;r]
. 1 0 el 218

iniciales recomendados.

Pescmon, grourd lor scouree

HG-K [ scion kocaon
= L i v e it Yondhoigion
‘. by b L * i . |
Consulte la pagina D49. » o et el e
N e L E
f ¥
RO-1L
TopGroove « NGP and NGD-K e

e o o Poen 1 Bgie
r ’-— » Fow chomps, vy, i, and pereesd
TFTRR (] B SO

» Chipy gecrewiry for axcmlant chep confrol

i
==
=
[

= Precipon ground or pocanie

e MD-H exige icaion
= G B et i it Sonshokdory
s T by e Sl
e
TopGrocve = MR and KR-K
P . = For Wl raciom (rocwing and

Ly profing RopRerions

a» P ==—— | Ph
. s HH@ETJ

&y Be Liteiee] i ST -
boodhoicens and boring ban

A Seleccione el ancho “W” de plaquita %
adecuado para su aplicacion especifica. mnmﬁ Texoe

B Seleccione el valor de radio de esquina
necesario “RR”

- i-: = :- [ .
" i [EE . g '_'I T :-.
wharute Tiws 0 GEMC
[ w0 W
BT

A B !
Eee—p—— | i | w AR T Ei i {
WA ‘ 1 ‘ we oo 12f 5 l%i
| AR " o v ||Ei I
WX i " 1 glé |§§
B fl
MOEAR 1 vl &t ar [' .L.-l
WIINTR L] L are = L‘“ lk}
o - : . EaE
Wl
N u ¥ ' EE% El
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WIDIAw Eleccion de la fresa TopGroove correcta

5 Seleccione la calidad:

Calidades recomendadas
aleaciones
acero metales aalta materiales
condicién de corte acero inoxidable fundicion no ferrosos | temperatura | endurecidos
corte suave, superficie pretorneada TN7110 TN6010 TN7110 Ll TN6010 TNGO10
profundidad de corte variable, / TN6010/
costras de fundicion o foria . TN6010 TN6010 TN6010 THM TN6010 TN6010
corte ligeramente interrumpido a TN6025 TNG025 TNG025 s TN6010 TNG025
. ) TN6010/
corte muy interrumpido TN6025 TN6025 TN6025 THM TN6010 TN6025
Consulte en la pagina D47 las calidades y descripciones de calidades.
6 Determine los datos de corte:
T -
A Identifique la velocidad inicial (vc), Recommenced Culing Egeds = Melrc mnm@
en funcion del grupo de materiales
y la calidad. -
B La primera opcion en velocidad — By g
inicial esta en negrita. R em el mn [ e e mw | me et e | wm St e
Temi i Tairrie Fria
Consulte en la pagina D50 los datos u;‘ - :n 1,:: i :: . ,“ :: : ' - ,:, .-.«
de corte. A i - | e i T 1 m o 3 s
Ai - " = 1 A . g . o
| ] o = [ 5] [T] I [ | B = ™ ] 200
L ] - a1 - L5 A - m = L+ v
1 " i T ] ] ™ . u 7] "
] | ay ;] ] '] 1] 5 L% L M
¥ 2] - ] & ] ') z & " =
1 T Lt 1H:I L = I ol - - 1 .m' ~ - 4]
| L) L on ™ 1 m v, L™= [1} L
3 nin L] T i ™ L] i o] 3] L ™ L+
1 | w0 W8  wm | eo M mo - W e s
¥ ¥ (79 v ¥ £ AN [ W
] I E-] ars b 1 g i 400 k] L]
4 X 1. m 0 - m - 0 L3 L 1]
B fa - tus i " 1ta | == xE i
] 44 sad L a4n o L 2o ran
T 1] " e W ™ [ L - 10 e o
e o : s =
| 2 m 1] 1 » A X
] w ;] (5] i w ¥k 1 .
i X » o m = ¥ - - L "
1 1 - T 1} m an - - -
¥ A £ e » Ex
- i1} x 0w 15 » { -
& L - | 1% wu a » E L™
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Sistema de numeracion de catalogo

Sistema de identificacion
de plaquita TopGroove

NGD2M150RK

e

= Jliz

il

G D 2

150

R

K

Tipo Estilo  Informacion Tamafio Identificacion ~ Tamafio Direccion  Profundidad Disefio de Definicion
de plaquita de adicional de la de tamafio de de la de corte rompevirutas  de plaquitas
plaquita plaquita ranura**  plaquita
N - D- M- L- Aparece en K- Tamaiio de
TopGroove Ranurado Sistema métrico A plaquitas Control de ranura
profundo ancho de la ranura izquierdas con ranura y virutas estandar JolL —
biselado en Plaquitas
P— c- : - aumentos de 50;) o FOWF\YGG g
. Elancho de | 0,01 mm. — hanurado
Positivo pla?ucit: d:r:nura derechas frontal interior
de resorte es el
‘\ C- tamafio de plaquita
Ranurado y de ranura de resorte
biselado nominal
En blanco —
indica plaguita de La posicién pertenece a un ancho de ranura para
ancho en pulgadas plaquitas de estilo F, G y U; radios para plaquitas
de ranurado de es_tilo Ry tamafo de ranura de
B — Material en bruto rDei?T(]);tnes%?]re; rp\)lg%l#t:qsm d.e ranurado y biselado.
gpse;)r:cfggws?s nimero de| W1 Ejemplo de sistema métrico: Ranura o radio de
plaquita mm 3,25 mm de ancho igual a nimero de posicion
F — Ranurado frontal 1 254 “325” en catélogo.
! Tolerancia de ancho: +0,025 mm a menos que
G — Ranurado s -
2 3,81 se especifique lo contrario.
P — Torneado en
retroceso 3 4,95
R — Radio completo 4 6,98
U — Destalonado 5 9,65
(o descargo) 6 9.73

V — Poly-Vee

**Omitir la posicion de los materiales
en bruto estilo NB TopGroove.

Dimensiones de plaquitas para ranurado y Disefio de portaherramientas

roscado TopGroove/TopThread TopGroove/TopThread
30
Wi
90°
55° /
incidencia posterior
—Ss
S W1
tamaiio de la
plaquita mm Pulgadas mm Pulgadas NOTA: Los soportes estén disefiados para colocar la
1 2,54 0.100 2,54 0.100 plaquita inclinada a 3° y proporcionar asi una
2 5.56 0.219 3.81 0.150 incidencia posterior en la cara abierta.
3 8,74 0.344 4,95 0.195 . )
4 11.51 0.453 6.48 0.255 La tecnologia de herramientas TopGroove y TopThread™
o : B : de WIDIA™ se combinan para ofrecerle el mejor sistema
5 17,48 0.688 9,65 0.380 del mundo de ranurado y roscado disponible en la
6 11,51 0.453 9,73 0.383 actualidad.
8 7,93 0.312 11,13 0.438

D46
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TopGroove™
Calidades y descripciones de calidades

n Acero

Los recubrimientos proporcionan  [T———

una capacidad de alta velocidad
y estan disefiados para acabado
y desbaste intensivo.

Fundicion

Materiales no ferrosos
Aleaciones de alta temperatura

Materiales endurecidos

resistencia
al desgaste

tenacidad

Recubrimiento

Descripcion de la calidad

TN6010

HC-S10

35

40

45

Recubrimiento PVD TiAIN avanzado sobre un sustrato de metal duro no aleado
muy resistente a la deformacion. La calidad TN6010 es ideal para operaciones

de acabado a mecanizado general de la mayoria de los materiales de pieza de

trabajo a velocidades mas altas. Excelente para mecanizar la mayoria de los
aceros, aceros inoxidables, fundiciones, materiales no ferrosos y stper

aleaciones en condiciones estables. Buen rendimiento en el mecanizado

de materiales endurecidos y de viruta corta.

TN6025

HC-825

Calidad recubierta con PVD TiAIN avanzada con un sustrato sin alear de grano
ultrafino resistente. Para el mecanizado general de la mayoria de los aceros, aceros
inoxidables, aleaciones de alta temperatura, titanio, hierros y materiales no ferrosos.
Las velocidades pueden variar de bajas a medias y es apta para interrupciones y
avances altos.

Calidad

TN7110

HC-P10

Metal duro recubierto. MTCVD/CVD — TiN-TiCN-AloO3-TiN. Muy resistente al

desgaste. Mecanizado ligero y medio. Para aceros y fundicién nodular.

THM

HW-K15

Metal duro sin recubrir. Equilibrio extraordinariamente bueno de dureza, resistencia
al desgaste, estabilidad del filo y tenacidad. Mecanizado ligero y medio. Para

fundicion, todos los metales no ferrosos y materiales no metalicos. Util en
condiciones desfavorables.

widia.com
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Guia de aplicacWiones WIDI AW

angulo de angulo de
estilo de despren- estilo de despren-
plaquita aplicacion dimiento | pagina(s) plaquita aplicacion dimiento | pagina(s)
NG NFD-KI*
¢ Ranurado frontal profundo
¢ Ranurado general. . interior con control
T ¢ Ranurado de junta térica. N de virutas. 10° _
#‘;_","" * Ranurado de ranura neutro | D51-D52 f e Para usar en barras de positivo
Ll con resorte. mandrinar para ranuras
frontales interiores.
NG-K ¢ Geometria de control NP-K
de virutas. o Tl
¢ Ranurado general. s : -
% | + Ranurado de junta térica. 10° . | D53-Ds9 * Tomeado trasero posiivo. i D66
?’_ positivo i ¢ Perfilado con control positivo
¢ Ranurado de ranura = .
e p—y de virutas.
e Torneado ligero.
NGC-K* ¢ Rotura de filo biselado y NR
ranura combinada en un
vaciado positivo con . .
, 10° ¢ Ranurado de radio completo.
. CD(i):etrrﬁ(:alddaep;/;:gt?:ﬁuras positivo > * Torneado y perfilado. D | (B
de resorte estandar
DIN 471/472.
NGD* NR-K
¢ Geometria de control
e de virutas. 100
¢ Ranurado profundo neutro - - ¢ Ranurado, torneado o D70
.ﬁ ’ 1
= y perfilado de radio positive
completo.
NGD-K NRD
i * S:(\)/ir::ﬁglsa e el 10° . ¢ Ranurado profundo
: : o D60-D62 * Forma final de radio neutro D71
> * Ranurado profundo positivo & Co
e Torneado ligero.
NGP NRP*
 Ranurado general.
=iy ¢ Ranurado de junta térica. 50 D63-D64 gl ¢ Ranurado de radio completo. 5° _
r ° Ranurado de ranura positivo ‘F-_ ¢ Perfilado de torneado ligero. | positivo
con resorte.
NF* NU*
<t ¢ Ranurado frontal .
& * Holgura lateral adicional. neutro - ol * Destalonado neutro B
NF-K Nv*
- ¢ Ranurado frontal con control 100
?- de virutas. st D65 ¢ Ranurado Poly-Vee. neutro -
¢ Holgura lateral adicional. P [
-
NFD-K NB/NBD
¢ Materiales en bruto.
- ¢ Ranurado frontal profundo 10° * Materiales en bruto para
?- con control de virutas. positivo D66 w ranurado profundo. — D72
1 ¢ Holgura lateral adicional. —y ¢ Disponible sélo en calidades
K;;.—""‘ sin recubrir.
*Las plaquitas estan disponibles como soluciones personalizadas.
D48 widia.com
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WIDIAW Valores de avance para plaquitas de ranurado

TopGroove ® NG-K, NG-1L y NG 045
0,40
_.h . . 0,35
) #ﬁ,\ e Un control de virutas permite una 050
! > optimizacion y una productividad = F
r auténticas. E °® a
il ¢ Para aplicaciones de ranurado § Zj:
general, junta térica y Circlip. ’
" O 0,10 ol
NG-K NG ¢ Rectificado de precision para 005
filos precisos. R
¢ Se puede utilizar tanto en porta- T2 e s e T8
‘ herramientas como en barras ancho del corte [mm
de mandrinar. (@ Avances iniciales recomendados

-~

NG-1L
TopGroove ® NGP y NGD-K 045
0,40
, 0,35
B o il ¢ Angulos de desprendimiento positivo. .
r f * Para aplicaciones de ranurado T oss E
- profundo, de usos generales, % 020 B
circlip y junta térica. § 0’15 B
* Geometria para virutas disefiada para ) 010 |
NGP NGD-K un excelente control de virutas. 005
¢ Rectificado de precision para filos
pl’eCiSOS. 1 2 3 4 5 6 7 8
¢ Se puede utilizar tanto en porta- ancho del corte [mi]
herramientas como en barras de (1) Avances iniciales recomendados
mandrinar.
TopGroove * NRy NR-K 045
0,40
e . e Para aplicaciones de perfilado, torneado 035
y ranurado de radio completo. 030 B
,‘? r * Geometria para virutas disefiada para E o» .
un excelente control de virutas. g o020
¢ Rectificado de precision para filos s 018
precisos. 0,10 »
NR NR-K e Se puede utilizar tanto en porta- 008 |
herrarryentas como en barras de 2 3 4 5 5 7 s
mandrinar. ancho del corte [mm]
(1) Avances iniciales recomendados
widia.com D49
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Velocidades iniciales recomendadas WIDI AW

Velocidad de corte — vc
m/min
Grupo de TN6010 TN6025 TN7110 THM
materiales min. Inicio max. min. Inicio max. min. Inicio max. min. Inicio max.
0/1 140 175 210 130 140 150 200 215 230 90 95 100
2 115 145 175 110 145 175 170 220 270 75 100 125
3 115 145 175 110 145 175 170 220 270 75 100 125
4 75 100 120 75 95 115 115 145 175 55 65 80
5 105 140 170 100 125 145 155 190 220 70 85 100
6 45 60 75 40 56 65 65 85 100 30 40 45
1 90 115 140 60 75 90 - - - 60 75 90
2 55 70 90 40 50 55 - - - 50 60 75
3 60 80 95 40 50 60 = - = 40 50 55
1 120 150 180 60 80 90 175 220 275 70 90 100
2 120 150 180 60 75 85 165 215 265 50 65 80
3 110 140 170 60 75 90 180 230 280 60 70 80
1 600 750 900 600 750 900 - - - 600 750 900
2 535 685 835 535 685 835 - - - 500 650 800
3 230 300 370 230 300 370 - - - 600 750 900
4 135 180 225 135 180 225 - - - 500 650 800
5 70 20 110 70 920 110 = - = 230 300 370
6 445 565 690 445 565 690 - - - 150 200 250
7 550 700 850 550 700 850 — - — 150 200 250
1 35 40 50 25 35 40 = - = 25 35 45
2 20 20 30 15 20 20 - - - 20 30 35
3 60 70 80 40 60 70 = - = 15 25 30
4 30 35 45 20 30 35 - - - 10 15 20
1 15 30 60 15 30 60 - - - 10 20 35
2 15 30 60 15 30 60 - - - 10 20 35
3 15 30 60 15 30 60 = - = 10 20 35
4 15 30 60 15 30 60 - - - 10 20 35
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WIDIAW Plaquitas para ranurado

551 P olefo
M oo ¢}
T ® primera opcién K olololo
wh RN O opcion alternativa = ool Te
RR E\A 30
La plaquita que se muestra es de tipo “a derechas”; S OJ|© >
la plaquita “a izquierdas” es una imagen espejo. H olo
B NG e Plaquitas para ranurado
o ﬁ o
i ~ slglzls
nimero tamanio de SISIS
de catalogo la plaquita w RR T |=(F|F =
<
a derechas =
=
[ 31 2] (=] -
22,18 =
NG2031R 2 0,79 0,09 1,27 51515 =}
=]
38| |8 S
=
8 g
NG2041R 2 1,04 0,09 1,27 sl
3
~|©o
0|
NG3047R 3 1,19 0,19 1,91 E E .
©|©
(K]
o
3
NG2058R 2 1,47 0,19 1,27 sl
3
~lm ~
| N
NG2062R 2 1,58 0,19 2,79 SIS
38| |8
DD <
egl |5
NG3062R 3 1,58 0,19 2,39 5 E "y
©|© ©
(K] ™0
N~ ©
218l |5
NG3094R 3 2,39 0,19 3,81 5 E "y
©|© ©
(K] (]
o’ o
el Y N
NG3125R 3 3,18 0,19 3,81 SINEIS
38| |8
ol
Mk
NG4250R 4 6,35 0,57 6,35 515!
3|8
a izquierdas
g
NG2031L 2 0,79 0,09 1,27 5|
3
(<20 5 g ©
=8 |8
NG3047L 3 1,19 0,19 1,91 NSRS
28| |8
D™ 0
[
@
NG2058L 2 1,47 0,19 1,27 L[|
3
2
NG2062L 2 1,58 0,19 2,79 5|
3
D
212
NG3062L 3 1,58 0,19 2,39 5|5
©|©
(1Kl
(continuacion)
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Plaquitas para ranurado WIDI AW

(NG e Plaquitas para ranurado — continuacion)

P olo|o
55° M ele| |O
® primera opcién K olololo
T O opcidn alternativa N olle 5
e
Wi NN s| [ele] [
RR L7 o
‘L’e’ H o|0
La plaquita que se muestra es de tipo “a derechas”;
la plaquita “a izquierdas” es una imagen espejo.
o|lw|lo
||+~
; . 3I8Icl=s
ndmero tamafio de SISISIE
o de catalogo la plaquita w RR T [l Ll L I
=
g 8g
§ NG3094L 3 2,39 0,19 3,81 55!
- ©|©
= ™|
o
g 39 8
s NG3125L 3 3,18 0,19 3,81 5155
3 88| |8
o
N
NG5M500L 5 5,00 0,32 9,52 @ |
8
w|lm
] b
NG4250L 4 6,35 0,57 6,35 515!
Q|©
[ 1Kd
64°
1}
30
/"\
w777
RR \ J,\
B NG-1L e Plaquitas para ranurado
o &) o
. . 3l8|z|s
nimero tamafio de filos HEEE
de catalogo la plaquita w RR T corte Ll Il I
a izquierdas
5
NG1047L 1 1,19 0,19 1,91 1 rigfrf
8
D
B
NG1062L 1 1,58 0,19 1,91 1 gl
3
o
B
NG1094L 1 2,39 0,19 1,91 1 gl
[{=]
(3]

NOTA: La tolerancia de ancho es +/- 0,076 mm en plaquitas NG-1L.
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WIDIAW Plaquitas para ranurado

P o(o|o
M oo
v H* ® primera opcion K elolo
O opcidn alternativa
RR _Ap max N ®(0
|30
La plaquita que se muestra es de tipo “a derechas”; S 9| S
la plaquita “a izquierdas” es una imagen espejo. H olo
B NG-K e Plaquitas de ranurado con control de virutas
o|lw|o
||+~
. 5 8|8|5|=
niimero tamario de ) SIZI5|E
de catalogo la plaquita w Ap max RR T (=== =
a derechas E
o
| :
3|8 >
NG2M050RK 2 0,50 0,64 0,09 0,64 O 1] 1 °
3|8 S
™| ™ <
S
o|m o
3|5 S
NG2031RK 2 0,79 0,76 0,09 1,27 55! o«
QO
(1Kl
D=
IR
NG2MO08ORK 2 0,80 0,76 0,09 1,27 S5 !
Q| ©
(1Kl
S
NG2M100RK 2 1,00 0,76 0,09 1,27 SR 1]
2|8
(1Kl
=
NG3M100RK 3 1,00 0,76 0,19 1,91 1 % (AN
(]
[e1b-%
dg
NG2047RK 2 1,19 0,76 0,09 1,27 NEIEE
QO
(1Kl
< |
8|8
NG3047RK 3 1,19 0,76 0,19 1,91 NEHE
QO
(1Kl
oD
S|
NG2M120RK 2 1,20 0,76 0,09 1,27 O 1] 1
2|8
[kl
s
NG3M120RK 3 1,20 0,76 0,19 1,91 SIX[ 1]
2|8
(1Kl
5|2
NG2M140RK 2 1,40 0,76 0,09 1,27 g g .
Q| ©
[ 1Kl
<
Q
NG2M150RK 2 1,50 1,09 0,19 2,79 sl
3
3|8
NG3M150RK 3 1,50 1,02 0,19 2,39 5|5
3|3
™® ™
(<3}
S|&
NG2062RK 2 1,58 1,09 0,19 2,79 SIs| 1]
3|8
(1Kl
wnlo|w
0| |aN
NG3062RK 3 1,58 1,02 0,19 2,39 SISSE
O©|©|©
K2l
ol
|
NG2M170RK 2 1,70 1,09 0,19 2,79 SIS
QO
[ 1Kl
(continuacidn)
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Plaquitas para ranurado WIDI AW

(NG-K e Plaquitas de ranurado con control de virutas — continuacion)

P eo|o|0
—
55°\ M [ 2N
@ primera opcion K elo|o
T O opci6n alternativa
i m” N ®|0
w
RR‘ [ Ap max S o|® o
S| =30 H O
La plaquita que se muestra es de tipo “a derechas”;
la plaquita “a izquierdas” es una imagen espejo.
o|lw|o
S|8|F
ndmero tamario de SiIg= %
k= de catalogo la plaquita w Ap max RR T (|-
] o
5 &5
g NG2M175RK 2 1,75 1,09 0,19 2,79 S|
- 2
[}
o
2 =
2 NG3M175RK 3 1,75 1,02 0,19 2,39 V]
S 2
[~ @
LXK
i3
NG3072RK 3 1,83 1,02 0,19 2,39 55!
oo
™| ™
gls
NG2M195RK 2 195 1,09 0,19 2,79 SISl |1
oo
™| ™
|3
NG3078RK 3 1,98 1,02 0,19 2,39 S|
2|8
™| ™
Qr
S5
NG2M200RK 2 2,00 1,09 0,19 2,79 SIS
2|8
™| ™
ey
&8
NG3M200RK 3 2,00 1,02 0,19 2,39 NS
oo
™ ™
8
NG2M220RK 2 2,20 1,09 0,19 2,79 5|
3
3
NG3M220RK 3 2,20 1,02 0,19 2,39 1 lé 1
[}
<o
5| &
NG3M225RK 3 2,24 1,02 0,19 2,39 QIS 1] 1
2|8
™| ™
|~
T
NG2M225RK 2 2,25 1,09 0,19 2,79 g5
oo
™| ™
|~
Is
NG2094RK 2 2,39 1,09 0,19 2,79 55!
oo
™| ™
olo
2|8
NG3094RK 3 2,39 1,02 0,19 3,81 QIS| 1] 1
2|8
™| ™
<
8
NG2M250RK 2 2,50 1,09 0,19 2,79 1 lé 1
[}
~|s
&8
NG3M250RK 3 2,50 1,02 0,19 3,81 NS
o (©
™ ™
oo
5|9
NG2M275RK 2 2,75 1,09 0,19 2,79 S5 !
oo
™| ™
(continuacion)
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TopGroove™

WIDIAW Plaquitas para ranurado

(NG-K e Plaquitas de ranurado con control de virutas — continuacion)

P olo|o
—
55° M o0 0]
\ @ primera opcién K elololo
T O opcidn alternativa
= N e[of |e
w
RR‘ _Ap max S o0 °
. S =3° ] H olo
La plaquita que se muestra es de tipo “a derechas”;
la plaquita “a izquierdas” es una imagen espejo.
o|n|o
||
| ~ 38Icls
ndmero tamafio de SIg|IS|E
de catalogo la plaquita w Ap max RR T |- |F|F S
N~ ﬁ
S8 &
NG3M275RK 3 2,75 1,02 0,19 3,81 OS] 1|1 =
2|8 -
DM
3
(3 S
NG2M300RK 2 3,00 1,09 0,19 2,79 OS] 1|1 =
2|8 <
DM oc
(N0
e5|8
NG3M300RK 3 3,00 1,02 0,19 3,81 555!
©|Q©|©
DM ™
[
3
NG4M300RK 4 3,00 1,02 0,19 3,81 sl
3
0|
28
NG2125RK 2 3,18 1,09 0,19 2,79 INISEER
2|8
DM
N~
3|8
NG3125RK & 3,18 1,02 0,19 3,81 S| ]!
2|8
DM
[ JK=2]
€3
NG4125RK 4 3,18 1,06 0,19 3,81 55!
|
DM
0
8
NG3M320RK 3 3,20 1,02 0,19 3,81 sl
3
3
NG2M325RK 2 8125 1,09 0,19 2,79 1 :?: (N
(]
L0
NG3M325RK 3 8125 1,02 0,19 3,81 1 g (N
(]
N
8
NG3M350RK 3 3,50 2,92 0,32 3,81 sl
3
o
&
NG4M350RK 4 3,50 2,92 0,57 6,35 sl
3
~|(©
JIe
NG3156RK & 3,96 2,92 0,19 3,81 INISEER
2|8
DM
2|8
NG3M400RK 3 3,99 2,92 032 3,81 B[] 1|1
2|8
DM
[==3B5§
|8
NG4M400RK 4 4,00 2,92 0,57 6,35 SIS !
|
D™
SI=
NG3M425RK 3 4,24 2,92 0,32 3,81 B[
|
D™
(continuacion)
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Plaquitas para ranurado WIDI AW

(NG-K e Plaquitas de ranurado con control de virutas — continuacion)

P olo|o
55°\§/ M| |e|e
@ primera opcién K elolo
T O opcidn alternativa
’H‘ N ® |0
i V[ Bp ax S oo °
. =30 . H 0|0
La plaquita que se muestra es de tipo “a derechas”;
la plaquita “a izquierdas” es una imagen espejo.
o|lw|o
S(8|F
niimero tamario de i 2|2|2 E
S de catalogo la plaquita w Ap max RR T Ll Ll Il
<
2 3
g NG3M450RK g 4,50 2,92 0,32 3,81 =i
- 3
o
5 3
3 NG4M450RK 4 4,50 2,92 0,57 6,35 S|
S 3
3|18(8
NG3189RK 3 4,80 2,92 0,57 3,81 NIISE
©(©|©
(1)
[wlf=)
2|8
NG4189RK 4 4,80 2,92 0,57 6,35 5[5
©|©
(1K)
(=20
2|3
NG4M500RK 4 5,00 2,92 0,32 6,35 SIS !
3|8
3
NG4M550RK 4 5,50 3,81 0,57 6,35 S|t
3
(o]
3
NG4M600RK 4 6,00 3,81 0,57 6,35 HS
5
83
NG4250RK 4 6,35 3,81 0,57 6,35 5[5
©|©
(1K)
a izquierdas
oM™
|2
NG2MO050LK 2 0,50 0,64 0,09 0,64 ISR
3|8
[ 1K)
pf
NG2031LK 2 0,79 0,76 0,09 1,27 515!
Q|©
[ 1Kd
st
5|8
NG2MO080LK 2 0,80 0,76 0,09 1,27 S5
Q|©
[ 1Kd
(23§21
29
NG2M100LK 2 1,00 0,76 0,09 1,27 515
|©
™»|lm
=
NG3M100LK 3 1,00 0,76 0,19 191 S
3
©
S
NG2047LK 2 1,19 0,76 0,09 1,27 s
3
|
2ls
NG3047LK 3 1,19 0,76 0,19 1,91 S5
Q|©
[ 1K]
(continuacion)
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TopGroove™

WIDIAW Plaquitas para ranurado

(NG-K e Plaquitas de ranurado con control de virutas — continuacion)

P oj|ofe
—
550 M oo
\ ® primera opcion K ololo
T O opcidn alternativa
= NI elo
RR‘ _Ap max S bl s °
. =30 ) H o]0
La plaquita que se muestra es de tipo “a derechas”;
la plaquita “a izquierdas” es una imagen espejo.
SE
) _ 8|3|E|=
niimero tamario de i Z|Z|Z|T
de catalogo la plaquita w Ap max RR T === g
NE S
NG2M120LK 2 1,20 0,76 0,09 1,27 ISR =
3|38 >
o
SE g
NG3M120LK 3 120 0,76 0,19 191 L 2
3|38 &
E
NG2M140LK 2 1,40 0,76 0,09 1,27 g5 !
©|©
[ 1K)
&
NG2M150LK 2 1,50 1,09 0,19 2,79 HE
8
82
NG3M150LK 3 1,50 1,02 0,19 2,39 Hs|s| !
3(S8
8l
NG2062LK 2 1,58 1,09 0,19 2,79 S|s| !
3|38
2%
S|&|e
NG3062LK 3 1,58 1,02 0,19 2,39 SR
O©©|©
[ 1Ee )
0|~
3|3
NG2M170LK 2 1,70 1,09 0,19 2,79 85|
©|©
[ 1K)
§
NG2M175LK 2 1,75 1,09 0,19 2,79 "l
8
2
NG3M175LK 3 1,75 1,02 0,19 2,39 NI
8
33
NG3072LK 3 1,83 1,02 0,19 2,39 SR
©|©
[ 1K)
[=)(=)
5|9
NG2M195LK 2 1,95 1,09 0,19 2,79 85"
©|©
[ 1K)
g8
NG3078LK 3 1,98 1,02 0,19 2,39 S5
3|38
i
NG2M200LK 2 2,00 1,09 0,19 2,79 S|s| !
3|38
(o
&8
NG3M200LK 3 2,00 1,02 0,19 2,39 Hs|s|!
©|©
(2]
~
8
NG2M220LK 2 2,20 1,09 0,19 2,79 "
8
(continuacion)
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Plaquitas para ranurado WIDI AW

(NG-K e Plaquitas de ranurado con control de virutas — continuacion)

P o|o|o
—
55° M o0 0
\ @ primera opcién K elololo
T O opcidn alternativa
= N[ elo| |e
w
RR‘ [ Ap max S o0 °
g H| |o|o
La plaquita que se muestra es de tipo “a derechas”;
la plaquita “a izquierdas” es una imagen espejo.
o|lw|o
||+~
. . 38Icl=s
o ndimero tamanio de SISISIE
b= de catalogo la plaquita w Ap max RR T (===
s ©
S )
p NG3M220LK 3 2,20 1,02 0,19 2,39 5|t
o 3
=
E [=23K~2]
2 3|8
S NG3M225LK 3 2,24 1,02 0,19 2,39 S5
= 3|8
s (2]
|
NG2M225LK 2 2,25 1,09 0,19 2,79 S5 !
| ©
(K]
[« 3K =]
58
NG2094LK 2 2,39 1,09 0,19 2,79 55!
| ©
(K]
|t
3|8
NG3094LK 3 2,39 1,02 0,19 3,81 5I5[ !
3|8
&)
NG2M250LK 2 2,50 1,09 0,19 2,79 1 E o
3
o
3
NG3M250LK 3 2,50 1,02 0,19 3,81 sl
3
™M AN
>R
NG2M275LK 2 2,75 1,09 0,19 2,79 S5 !
| ©
(K]
(=
3|
NG3M275LK 3 2,75 1,02 0,19 3,81 INEE
3|8
[=JK{-)
3|3
NG2M300LK 2 3,00 1,09 0,19 2,79 SIE 1|
3|8
AN
B &
NG3M300LK 3 3,00 1,02 0,19 3,81 S5 !
| ©
(K]
©
3
NG4M300LK 4 3,00 1,02 0,19 3,81 sl
3
(<
€\3
NG2125LK 2 3,18 1,09 0,19 2,79 55!
3|8
=™
8|8
NG3125LK 3 3,18 1,02 0,19 3,81 5I5[ !
3|8
™|
8|3
NG4125LK 4 3,18 1,06 0,19 3,81 55!
| ©
(K]
N
NG3M320LK 3 3,20 1,02 0,19 3,81 1 g (AN
©
(]

(continuacion)
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TopGroove™

WIDIAW Plaquitas para ranurado

(NG-K e Plaquitas de ranurado con control de virutas — continuacion) P slollc
55‘1\5 M oo 0
(] prlrrfc?ra opC|on. K elololo
T O opcidn alternativa
e N ®|0 °
w
RRJ% ﬁﬂ’ max s| |e|e| |e
. S 3° . , H olo
La plaquita que se muestra es de tipo “a derechas”;
la plaquita “a izquierdas” es una imagen espejo.
o|nlo
||
. - 8|8|E|=
ndmero tamafio de SISIBIE o
de catalogo la plaquita w Ap max RR T Lol Lol Ll L E
[ [=
8 e
NG2M325LK 2 3,25 1,09 0,19 2,79 LS =
8 °
=]
10 S
NG3M325LK 3 3,25 1,02 0,19 3,81 1 g (N 5
8
o
NG3M350LK 3 3,50 2,92 0,32 3,81 1 E N
8
- M
58
NG4M350LK 4 3,50 2,92 0,57 6,35 HEIS| !
Q| ©
D™
~(0
=8
NG3156LK 3 3,96 2,92 0,19 3,81 S
©|(©
[ 1Kl
8518
NG3M400LK 3 3,99 2,92 0,32 3,81 INISE
©|(©|©
LKl
AN (™
>|8
NG4M400LK 4 4,00 2,92 057 6,35 gI5| 1|
©|(©
[ 1Kl
[ 1=}
o9
NG3M425LK 3 4,24 2,92 0,32 3,81 SI5| !
©|(©
[ 1Kl
3
NG3M450LK 3 4,50 2,92 0,32 3,81 LS
8
3
NG4M450LK 4 4,50 2,92 0,57 6,35 LS|
8
~o®
2198
NG3189LK 3 4,80 2,92 0,57 3,81 555"
©(©|©
LKzl
o~
A
NG4189LK 4 4,80 2,92 0,57 6,35 S5
©|(©
[ 1Kl
3/
NG4M500LK 4 5,00 2,92 0,32 6,34 BIEl 11
3|8
8
NG4M550LK 4 5,50 3,81 0,57 6,35 S|
8
3
NG4M600LK 4 6,00 3,81 0,57 6,35 S|
8
AN
Is
NG4250LK 4 6,35 3,81 0,57 6,35 S5
©|(©
[ 1Kl

WIDIAY
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Plaquitas para ranurado WIDI AW

551 P 100
M o0 O
T
- ® primera opcion K ®|0(0|0
ol NXTT o atamat
RR4 jﬁfmax O opcidn alternativa N e|0 °
.\>‘/3 ) S o0 (]
La plaquita que se muestra es de tipo “a derechas”;
la plaquita “a izquierdas” es una imagen espejo. H olo
B NGD-K e Plaquitas de ranurado profundo con control de virutas
o|lw|o
||+~
; ~ . 3(8Izls
nimero tamafio de filos HHEEE
=) de catalogo la plaquita w Ap max RR T corte Ll Ll Il
S derech
N a derechas
e ~lom
=z 2(8
s NGD2M150RK 2 1,50 1,09 0,19 4,06 1 Q|51
S ©|©
< ™| ™
=
5 S8
o NGD3062RK 3 1,58 1,02 0,19 3,18 2 515!
3|8
[eo 3 e}
S
NGD2M200RK 2 2,00 1,09 0,19 5,08 1 SIS !
3|8
(ol lTe]
S8
NGD3M200RK 3 2,00 1,02 0,19 4,06 1 Q|51
3|8
[l e} [=2]
SI]| |8
NGD3094RK 3 2,39 1,02 0,19 6,35 1 SI5|'5
|© ©
™»|lm (]
o
3|8
NGD2M250RK 2 2,50 1,09 0,19 5,08 1 SIS !
3|8
[L21"e]
S|
NGD3M250RK 3 2,50 1,02 0,19 6,35 1 SIS !
3|8
Al ©
38
NGD3M300RK 3 3,00 1,02 0,19 6,35 1 =N
3|8
[<-1[=]
S|s
NGD3125RK 3 3,18 1,02 0,19 6,35 1 SI5| !
|©
™»|m
™l
2ls
NGD4125RK 4 3,18 1,02 0,19 6,35 2 S5
|©
(K]
©
2
NGD3M350RK 3 3,50 2,92 0,32 6,35 1 sl
3
(=21
3|S
NGD3M400RK 3 4,00 2,92 0,32 6,35 1 S5 !
3|8
O~
38
NGD4M400RK 4 4,00 2,92 0,57 9,53 1 SIS !
3|8
[
2
NGD4M450RK 4 4,50 2,92 0,57 12,70 1 sl
3
RIR
NGD3189RK 3 4,80 2,92 0,57 6,35 1 E g (AN
| ©
[ 1K]
(continuacion)
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TopGroove™

WIDIAW Plaquitas para ranurado

(NGD-K e Plaquitas de ranurado profundo con control de virutas — continuacion)

P [ AN BN J
M o0 )
® primera opcién K [ J¥el kel (e}
TI_T“ O opcioén alternativa N olo| |e
Ap max S O|C O
\.‘/3 H olo
La plaquita que se muestra es de tipo “a derechas”;
la plaquita “a izquierdas” es una imagen espejo.
olw|o
||+~
; ~ . 3I8Icl=s
nimero tamaiio de filos HIHEEE
de catalogo la plaquita w Ap max RR T corte Ll Ll Il g
<
2|y g
NGD4189RK 4 4,80 2,92 0,57 9,53 1 S e
oo +
™™ >
o
32 g
NGD4M500RK 4 5,00 2,92 0,57 12,70 1 SR 2
oo <
™0™ oc
=}
3
NGD4M550RK 4 5,50 3,81 0,57 12,70 1 Sl
8
3
NGD4250RK 4 6,35 3,81 0,57 12,70 1 g E o
oo
™™
a izquierdas
[ YE]
8lg
NGD2M150LK 2 1,50 1,09 0,19 4,06 1 g5
oo
™™
|
8|2
NGD3062LK 3 1,58 1,02 0,19 3,18 2 NS
oo
™™
oo
3|8
NGD2M200LK 2 2,00 1,09 0,19 5,08 1 SIS
oo
™™
bl [
3|2
NGD3M200LK 3 2,00 1,02 0,19 4,06 1 S5 1|
3|8
©lo 0
3| |18
NGD3094LK 3 2,39 1,02 0,19 6,34 1 SI5S
oo <3
™| ™ [}
o=
|8
NGD2M250LK 2 2,50 1,09 0,19 5,08 1 S5 !
oo
™| ™
o™
3|8
NGD3M250LK 3 2,50 1,02 0,19 6,35 1 S5 !
oo
™| ™
[ 1E=]
3|8
NGD3M300LK 3 3,00 1,02 0,19 6,35 1 Q5!
3|8
~| o
3|8
NGD3125LK 3 3,18 1,02 0,19 6,35 1 5[5
©|©
™| ™
oo
2%
NGD4125LK 4 3,18 1,02 0,19 6,35 2 S5 !
oo
™| ™
©
2
NGD3M350LK 3 3,50 2,92 0,32 6,35 1 S
3
(continuacion)
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Plaquitas para ranurado WIDI AW

(NGD-K e Plaquitas de ranurado profundo con control de virutas — continuacion)

P olo|o
M o0 O
® primera opcién K [ J¥el kel (e}
O opcién alternativa N elo| |e
S oo °
H Oo|0
La plaquita que se muestra es de tipo “a derechas”;
la plaquita “a izquierdas” es una imagen espejo.
o|lw|lo
||~
. ~ . =1 (=-1 s
° nimero tamario de la filos 2S5 |E
=] de catalogo plaquita w Ap max RR T corte Lol Ll Ll Lo
ﬁ |
5 K
= NGD3M400LK 3 4,00 2,92 0,32 6,35 1 =N
> ©|©
o ™»|lm
=]
«© [elf=2]
;5 Q0
o
= NGD4M400LK 4 4,00 2,92 0,57 9,53 1 85|11
o 88
o
2
NGD4M450LK 4 4,50 2,92 0,57 12,70 1 NS
3
e
NGD3189LK 3 4,80 2.9 0557 635 1 S5l
| ©
[ 1K]
N~
I
NGD4189LK 4 4,80 2,92 0,57 9,53 1 S5
| ©
[ 1K]
g
NGD4M500LK 4 5,00 2,92 0,57 12,70 1 IS
3
N
2
NGD4M550LK 4 5,50 3,81 0,57 12,70 1 sl
3
[ 2k}
=g
NGD4250LK 4 6,35 3,80 0,57 12,70 1 55!
| ©
[ 1K]

WIDIAY



TopGroove™

WIDIAW Plaquitas para ranurado

551 P |00
Yeo M| [e|e| |O
T }5 ® primera opcién K SEEE
= O opcidn alternativa
w ng NI e[o| [o
3
RR- 3 S oo °
La plaquita que se muestra es de tipo “a derechas”;
la plaquita “a izquierdas” es una imagen espejo. H 0|0
B NGP e Plaquitas de ranurado con desprendimiento positivo
o g o
. _ Slol- s
ndmero tamano de la SigBE )
de catalogo plaquita w RR T === =
N
a derechas E
R
NGP2M150R 2 1,50 0,19 2,79 8|15 =
3 3 S
=
S
glI1E =
NGP3M150R 3 1,50 0,19 1,90 g5
© ©
(3] (3]
-]
N
NGP2062R 2 1,58 0,19 2,79 E RN
‘tvo,
2 ©
S S
NGP2M200R 2 2,00 0,19 2,79 8|1 1|5
© ©
(3] (5]
o (=]
3 S
NGP3M200R 3 2,00 0,19 2,79 8|1 1|5
© ©
(3] (5]
~ ~
& S
NGP2M250R 2 2,50 0,19 2,79 g5
© ©
(3] (3]
3l | |8
NGP3M250R 3 2,50 0,19 3,81 g5
© ©
(3] (3]
0 ©
& S
NGP2M300R 2 3,00 0,19 2,79 sl 1|5
© ©
(3] (3]
N
S
NGP3M300R 3 3,00 0,19 3,81 s
g
(continuacion)
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Plaquitas para ranurado WIDI AW

(NGP e Plaquitas de ranurado con desprendimiento positivo — continuacion)

P oj(ofo
5 M LR 0]
® primera opcién K elololo
O opcidn alternativa
N [ 26} °
w! s| [o]e] [o
RR~<- H Oo|0
La plaquita que se muestra es de tipo “a derechas”;
la plaquita “a izquierdas” es una imagen espejo.
o|wlo
|~
. - [=1=1kad s
o numero tamanio de SIS|IS|E
B de catalogo la plaquita w RR T |||
N
§ aizquierdas
R 5 | |5
S NGP2M150L 2 1,50 0,19 2,79 RS
s @ 3
= (5] (]
=
< - -
= 51,18
NGP3M150L 3 1,50 0,19 1,90 g1 5
© ©
(3] (3]
8
NGP2062L 2 1,57 0,19 2,79 E |
3
[+ =]
3 8
NGP2M200L 2 2,00 0,19 2,79 RS
© ©
(5] (]
ﬁ N
S S
NGP3M200L 3 2,00 0,19 2,79 RS
© ©
(5] (]
[+2] D
gl .18
NGP2M250L 2 2,50 0,19 2,79 g1 5
© ©
(3] (3]
(¢ (5]
& S
NGP3M250L 3 2,50 0,19 3,81 g1 5
© ©
(3] (3]
3
NGP2M300L 2 3,00 0,19 2,79 g
8
< <
S S
NGP3M300L 3 3,00 0,19 3,81 RS
© ©
(5] (]

WIDIAY
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WIDIAW Plaquitas para ranurado

559 P o|o|0
! M o0 (6]
T AW ® primera opcién K elololo
W ‘\\‘i} 12° O opcidn alternativa N e 5
RR E o
:'130 Ap max s ole °
La plaquita que se muestra es de tipo “a derechas”; H olo
la plaquita “a izquierdas” es una imagen espejo.
B NF-K e Plaquitas de ranurado frontal con desprendimiento positivo
o|lw|o
S|8lF
nimero tamario de ) elg|5 |2 )
de catalogo la plaquita w Ap max RR T (=== §
a derechas §
= -
NF3M200RK 3 2,00 1,02 0,19 1,78 1 § (N é
) 5
S
5 o«
NF3M300RK 3 3,00 1,02 0,19 3,81 5|
3
S
NF3125RK 3 3,18 1,02 0,19 3,81 5|
3
a izquierdas
g
NF3M200LK 3 2,00 1,02 0,19 1,78 5|t
8
[=2]
g
NF3M300LK 3 3,00 1,02 0,19 3,81 5|t
3
3\
S
NF3125LK 3 3,18 1,02 0,19 3,81 S|
3
3
NF3156LK 3 3,96 2,92 0,19 3,81 sl
©
(5]

WIDIAY
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Plaquitas para ranurado WIDI AW

551 P o|o|o
M o0 (0]
T \12( @ primera opcién K elololo
' = . s .
W O opcidn alternativa N ole .
RR Ap max
:f ? S o0 °
La plaquita que se muestra es de tipo “a derechas”; H olo
la plaquita “a izquierdas” es una imagen espejo.
B NFD-K e Plaquitas de ranurado frontal ranurado profundo
o|lnlo
S(8|F
=) nimero tamaiio de filos SIS %
= de catalogo la plaquita w Ap max RR T corte Ll Ll L
s
S a derechas
= 2
3 NFD3M300RK 3 3,00 1,02 0,19 6,35 1 S|
g S
s
& 8
NFD3125RK 3 3,18 1,02 0,19 6,35 1 1 g 1
3
[e]
S
NFD4189RK 4 4,80 2,92 0,57 9,53 1 sl
3
[+e]
&
NFD4250RK 4 6,35 3,81 0,57 12,70 1 s
S
a izquierdas
<
S
NFD3M300LK 3 3,00 1,02 0,19 6,35 1 5|
3
[+
Q
NFD3125LK 3 3,18 1,02 0,19 6,35 1 5|
3
o
NFD4189LK 4 4,80 2,92 0,57 9,53 1 1 E 1
8
g 5&:&
RLﬁ
A
.010inch | [45°
(0,25Tncm) =7
La plaquita que se muestra es de tipo “a derechas”;
la plaquita “a izquierdas” es una imagen espejo.
B NP-K ¢ Plaquitas de perfilado
o R o
, _ slglzls
ndmero tamafio de HEEE
de catalogo la plaquita w RL T (|-
a derechas
[
25
NP2002RK 2 3,68 0,25 2,79 5I5( !
O
[l sr)
< |
2lg
NP3002RK 3 4,83 0,25 5,08 5|5 !
QO
[l Ks2)
[oe]
S
NP3012RK 3 4,83 0,25 5,08 TS| )1
3
NOTA: La tolerancia de ancho es +/- 0,13 mm.
D66 widia.com
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WIDIAW Plaquitas para ranurado

550\r P o|ofe
M ) 0
Srﬁ* ® primera opcion K Slolele
T O opcion alternativa
wi? \\ 15 N OEED
RCH
La plaquita que se muestra es de tipo “a derechas”; S LR o
la plaquita “a izquierdas” es una imagen espejo.
H ofo
B NR e Plaquitas de radio completo
(=113 k=]
- |al|+~
v i 8|3|E|=
niimero tamano _de S85|s =)
de catalogo la plaquita w RC T Ll Ll Ll Ll o]
s
a derechas S
213 >
NR2MO050R 2 1,00 0,50 1,27 als| " 2
o|@ s
™| S
s
E 2
NR2MO075R 2 1,50 0,75 2,79 MUK
Q|
[ 1K]
< | =
~(o
NR2031R 2 1,58 079 2,79 SHEE
Q|
[ 1K]
[Tell el 0
AN~ -
NR3031R 3 1,58 0,79 2,39 SIS
| ©
(1] (]
[=1[=]
3T
NR2M100R 2 2,00 1,00 2,79 8|5 1|
|
™»| ™
(=2l
3B
NR3M100R 3 2,00 1,00 2,39 g5 |
Q|
[ 1Kd
<
@
NR2047R 2 2,39 1,19 2,79 5|
8
0N -~
I
NR3047R 3 2,39 1,19 3,81 SIS
| © ©
[ 1Kd 0
LS
NR2M125R 2 2,50 1,25 2,79 8|5 1|
| ©
[ 1Kd
(23§21
812
NR3M125R 3 2,50 1,25 3,81 85| [
Q|
[ 1Kd
ol
S
NR2M150R 2 3,00 1,50 2,79 MUK
Q|
[ 1Kd
[=1(=]
|3
NR3M150R 3 3,00 1,50 3,81 8|5 1|
| ©
(1]
bl Kl ©
Blg| |8
NR3062R 3 3,18 1,59 3,81 SIS
| © ©
(1] 0
[kl
2|$
NR2M175R 2 3,50 1,75 2,79 MUK
Q| ©
[ 1Kd
2/3
NR3M175R 3 3,50 1,75 3,81 85| [
3|8
(continuacion)

WIDIAY



-—

TopGroove™

Plaquitas para ranurado WIDI AW

(NR e Plaquitas de radio completo — continuacidn)

P oj(o|e
55° M e(e| |O
® primera opcién K elololo
T O opcion alternativa
- N O [ ]
s,ﬂ‘
PE=ANND shlelel Io
RC)
La plaquita que se muestra es de tipo “a derechas”; H °l°
la plaquita “a izquierdas” es una imagen espejo.
oo
||+~
. 5 [=1=]1}had E
numero tamaiio de g g E I
S de catéalogo la plaquita w RC T (|
g NR3M200R 3 4,00 2,00 3,81 S5
> | ©
[L1K)
S
S E:
2 NR4M200R 4 4,00 2,00 6,35 85| "|"
g | ©
[L1K)
™M N
3
NR3M225R 3 4,50 2,25 3,81 SIS
|©
[21K)
n|wn
S
NR4M225R 4 4,50 2,25 6,35 SIS
|©
[21K)
8|8
NR3094R 3 4,78 2,39 3,81 SIS
| ©
[L1K)
4
NR4M250R 4 5,00 2,50 6,35 85"
| ©
[L1K)
[=J[=]
28
NR4125R 4 6,35 3,18 6,35 SR
|©
(1K)
a izquierdas
335
NR2M050L 2 1,00 0,50 1,27 85|58
8(3(8
38
NR2MO75L 2 1,50 0,75 2,79 S5
88
(1K)
=&
NR2031L 2 1,58 0,79 2,79 sis| !
| ©
[ 1K)
HE
NR3031L 3 1,58 0,79 2,39 S SIS
| © ©
[ 1K) (]
85/
NR2M100L 2 2,00 1,00 2,79 85|58
8(3(8
(<2107 2]
S|SB
NR3M100L 3 2,00 1,00 2,39 S| '
88
g
NR2047L 2 2,39 1,19 2,79 1 § i
8
3% |8
NR3047L 3 2,39 1,19 3,81 SIS
| © ©
[ 1K) (]
(continuacion)
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TopGroove™

WIDIAW Plaquitas para ranurado

(NR e Plaquitas de radio completo — continuacicdn)

P o|ofe
552 M ele| (O
\ ® primera opcién K elololo
T O opcidn alternativa
3/0'H‘ N ® |0 o
@ s| [o[e] [o
RC}
La plaquita que se muestra es de tipo “a derechas”; H o010
la plaquita “a izquierdas” es una imagen espejo.
o|nlo
-+~
. ~ 3l8Icl=s
nimero tamafio de SISIEIE
de catalogo la plaquita w RC T ||| S
A E 5
[=2] 2 o
NR2M125L 2 2,50 1,25 2,79 SIS =
O >
[ 1Kl o
3/3/3 g
NR3M125L 3 2,50 1,25 3,81 gIE[S| 2
o|o|® oy
LKl
~(™
ok
NR2M150L 2 3,00 1,50 2,79 SIS
©|(©
[ 1Kl
| ©
2|2
NR3M150L 3 3,00 1,50 3,81 SIS
©|(©
[ 1Kl
<5 |8
| < g
NR3062L 3 3,18 1,59 3,81 555
©|(© ©
[ 1Kl (]
[ 2B §
S|e
NR2M175L 2 3,50 1,75 2,79 SIS
©|©
[ 1Kl
2|33
NR3M175L 3 3,50 1,75 3,81 8|55
©(©|©
LKl
®|(©
8|8
NR3M200L 3 4,00 2,00 3,81 8ls|'|"
©|(©
[ 1Kl
< (©
2/¢
NR4M200L 4 4,00 2,00 6,35 85"
©|(©
[ 1Kl
< (0
L
NR3M225L 3 4,50 2,25 3,81 SIS
©|(©
[ 1Kl
o~
8|¢
NR4M225L 4 4,50 2,25 6,35 SR
©|(©
[ 1Kl
[<: 3§21
8|3
NR3094L 3 478 2,39 3,81 551!
©|(©
[ 1Kl
© |0
2/¢
NR4M250L 4 5,00 2,50 6,35 SIS
©|(©
[ 1Kl
=<
2o
NR4125L 4 6,35 3,18 6,35 551!
©|(©
[ 1Kl

WIDIAY
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TopGroove™

Plaquitas para ranurado WIDI AW

551 P olo|o
M o0 O
3}:1'* ® primera opcion kM elololo
w O opcidn alternativa N olle O
RCV/ [ Ap max
La plaquita que se muestra es de tipo “a derechas”; & bl s *
la plaquita “a izquierdas” es una imagen espejo. H olo
B NR-K ¢ Plaquitas de radio completo con control de virutas
o|wlo
||~
. ~ [=I=]had E
nimero tamaiio de R EE
§ de catalogo la plaquita w Ap max RC T (=[]
e a derechas
o
=1 (8
> ol
o NR3031RK 3 1,57 1,97 0.79 2,39 S
g [ =1L
- (1K)
=
= BI=
[a'= o|N
NR3047RK 3 2,39 1,91 1,19 3,81 S5
©|©
(]
[{oJK{]
2|Q
NR3062RK 3 3,18 2,92 1,59 3,81 S5
O
[ ed
g
NR4062RK 4 3,18 2,92 1,59 3,81 sl
3
< |~
8|12
NR3078RK 3 3,96 2,54 1,98 3,81 SI5['!"
8(8
-
Sk
NR4094RK 4 4,78 3,81 2,39 6,35 515!
O
[ ed
hrd 2]
|8
NR4125RK 4 6,35 3,81 3,18 6,35 515!
O
[ ed
a izquierdas
N
8
NR3031LK 3 1,58 1,98 0,79 2,39 SI5[ V]
©|©
[ )
|
elg
NR3047LK 3 2,39 1,91 1,19 3,81 55!
©|©
[ led
- |©
8|&
NR3062LK 3 3,18 2,92 1,59 3,81 55!
©|©
[ led
[L-3Te]
22
NR4062LK 4 3,18 2,92 1,59 3,81 515"
©|©
[l K]
Ble
NR3078LK 3 3,96 2,54 1,98 3,81 E 5!
©|©
[l K]
o
22
NR4094LK 4 4,78 3,81 2,39 6,35 55!
©|©
D™
©|
22
NR4125LK 4 6,35 3,81 3,18 6,35 55!
©|©
[l
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WIDIAW Plaquitas para ranurado

55
P o|o|o
|
M o0 0
T ® primera opcién K elololo
W J&(ﬁ[ﬂ O opcion alternativa 5 . .
RC ) 3° O
La plaquita que se muestra es de tipo “a derechas”; S Ol||© O
la plaquita “a izquierdas” es una imagen espejo. H olo
B NRD e Plaquitas de ranurado profundo de radio completo
(=11 k=]
||+~
; . . 3(8Ix|=s
nimero tamaiio de filos FEEE
de catalogo la plaquita w T corte Ll Ll I §
a derechas =
e
N~ -—
3|2 >
NRD3031R 3 1,58 3,18 2 5|5 ! =}
o|e ]
™™ ©
=
8|5 8
NRD3062R 3 3,18 6,35 1 5|5 !
©|©
(1Kl
[ed k=2
=2
NRD4062R 4 3,18 6,35 2 515!
©|©
(1Kl
©
]
NRD4125R 4 6,35 12,70 1 sl
S
a izquierdas
|0
S|¥
NRD3031L 3 1,58 3,18 2 5|5 !
©|©
D™
< | N
S
NRD3062L 3 3,18 6,35 1 5|5
©|©
D™
[ L 2]
ol
NRD4062L 4 3,18 6,35 2 5|5( !
O
[l Ks2)
8/
NRD4125L 4 6,35 12,70 1 5|5( !
O
(o1 2]
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TopGroove™

Plaquitas para ranurado WIDI AW

550\ ,\ P olo|e
M o0 o
@ primera opcién K elololo
] O opcidn alternativa
wi[ N\\1] P NI e[o] [o
S () °
La plaquita que se muestra es de tipo “a derechas”;
la plaquita “a izquierdas” es una imagen espejo. H 0|0
B NB e En bruto
o|w|o
||~
. - 8|8IS|=
° niimero tamario de 2125
= de catalogo la plaquita w Lol Lol Ll L
e a derechas
S
=]
> 2
=] NB2R 2 3,81 | =
k=1 [=]
g g
=
s )
& -
NB3R 3 4,95 o E
©
(]
a izquierdas
o
NB2L 2 3,81 0|8
(]
™D
1=
NB3L 3 4,95 0|8
(]
™D

NOTA: Las plaquitas en bruto NB se han disefiado para permitir la modificacion de la dimensién W'y la forma final.
La dimension W se da para indicar el ancho maximo posible. Disponible solo en calidades no recubiertas.

WIDIAY



WIDIAY

TopGroove™
Sistema de numeracion de catalogo

Sistema de identificacion del
portaherramientas TopGroove™

il

NSR2525M4
Método Ubicacion Direccion Cabeza Tamario Longitud de la Tamario Superficie
de sujecion de montaje . sl . abatible de mango herramienta de la plaquita y longitud
de plaquita de plaquita ~ "e"rameenta cualificada
N: Montaje en Altura y ancho del L1 1SO Wi
TopGroove* extremo mango en mmy
longitud del porta
segun la norma de 32 A
la ISO. 40 B
50 C
60 D
70 E
80 F
£l G tamano|
Montaje lateral 100 H de la
salto 110 I plaqui-
g 125 J ta w1
Solo 140 K EX
estandar 150 L 2 |381mm
exclusivo. 160 M 3 [495mm
170 N 4 16,98 mm
180 P 5 19,65 mm
6 |9,73mm
Montaje lateral 200 Q 8 [11,13mm
sin salto para DH 250 R
mecanizado 300 S
suizo 350 T
400 U
450 Vv
Longitud Y
- DH = Cabezal abatible especial|  x
NRR destalonado Montai ¢ Q-
OIiSISHIeXIEMO porta métrico cualificado
A
90°
Montaje lateral / 5
incidencia posterior/

kg IR

widia.com

NOTA:

los soportes estan disefiados para colocar la
plaquita inclinada a 3° y proporcionar asi una
holgura posterior en la cara abierta.

D73
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TopGroove™

Portaherramientas WIDI AW

;
| ’ b
=
T B
[l " o
301
L2
L1
o
=
]
N
f=
S
= ENS
o
=
s
- @
o
[3~1
oc
hex/
Nimero nimero Calibre tornillo tornillo Torx
de pedido de catalogo H B F L1 L2 B4 CD | plaquita brida de amarre de amarre Plus
a derechas
3641682 NSR1010E2 10,0 10,0 14,0 70 19 9 4 N.2R CM74 MS1200 - T10
3641660 NSR1212F2 12,0 12,0 16,0 80 19 9 4 N.2R CM74 MS1200 - T10
3636542 NSR1616H2 16,0 16,0 20,0 100 19 9 4 N.2R CM74 MS1200 - T10
3638589 NSR2020K2 20,0 20,0 250 125 19 9 4 N.2R CM74 MS1200 - T10
3638588 NSR2020K3 200 20,0 250 125 32 13 5 N.3R CM72LP - MS2111 25 IP
3638590 NSR2525M2 250 250 32,0 150 19 9 4 N.2R CM74 MS1200 - T10
3636536 NSR2525M3 250 250 32,0 150 32 13 5 N.3R CM72LP - MS2111 25 1P
3636540 NSR2525M4 250 250 32,0 150 35 14 7 N.4R CM72LP - MS2111 251P
3641664 NSR3225P3 32,0 250 32,0 170 32 13 5 N.3R CM72LP - MS2111 251P
3641675 NSR3225P4 32,0 250 32,0 170 35 14 7 N.4R CM72LP - MS2111 251P
3641666 NSR3232P3 32,0 320 400 170 32 13 5 N.3R CM72LP - MS2111 251P
3641669 NSR3232P4 32,0 32,0 40,0 170 35 14 7 N.4R CM72LP - MS2111 251P
a izquierdas
3641683 NSL1010E2 10,0 10,0 14,0 70 19 9 4 N.2L CM75 MS1200 - T10
3641681 NSL1212F2 12,0 12,0 16,0 80 19 9 4 N.2L CM75 MS1200 - T10
3636545 NSL1616H2 16,0 16,0 20,0 100 19 9 4 N.2L CM75 MS1200 - T10
3639045 NSL2020K2 20,0 20,0 250 125 19 9 4 N.2L CM75 MS1200 - T10
3639046 NSL2020K3 20,0 20,0 32,0 125 32 13 5 N.3L CM73LP - MS2111 251P
3639047 NSL2525M2 250 250 32,0 150 19 9 4 N.2L CM75 MS1200 - T10
3636539 NSL2525M3 250 250 32,0 150 32 13 5 N.3L CM73LP - MS2111 251P
3636544 NSL2525M4 250 250 32,0 150 35 14 7 N.4L CM73LP - MS2111 251P
3641670 NSL3225P3 32,0 250 32,0 170 32 13 5 N.3L CM73LP - MS2111 251P
3641678 NSL3225P4 320 250 32,0 170 35 14 7 N.4L CM73LP - MS2111 251P
3641671 NSL3232P3 32,0 32,0 40,0 170 32 13 5) N.3L CM73LP - MS2111 251P
3641679 NSL3232P4 32,0 32,0 400 170 35 14 7 N.4L CM73LP - MS2111 251P
3641688 NSL3232P5 32,0 32,0 400 170 51 16 11 N.5L CM81 MS352 - 6 mm

NOTA: Dimensién F medida por encima de la punta afilada de la plaquita.
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TopGroove™

WIDIAW Portaherramientas

5 S
[

| B3
D F 54[ B
30!
ool , |
L1
=}
=]
<
N
[=
e
B NAS =
o
=]
s
@ s
o
[y~
o
hex/
Numero nimero Calibre tornillo tornillo Torx
de pedido de catalogo H B F L1 L2 B4 CD B3 L3 |plaquita brida de amarre de amarre Plus
a derechas
3641667 NASR1010M2Q 100 100 100 150 19 9 35 203 19 | N2R CM182 MS1200 - T10
3641662 NASR1212M2Q 120 120 120 150 19 9 35 - — | N2R CM182 MS1200 - T10
3639048 NASR1616K3Q 160 160 160 125 32 12 53 - — | N.3R | CM184LP - MS2111  251P
aizquierdas
3641691 NASL1010M2Q 100 100 100 150 19 9 35 203 19 | N2L CM183 MS1200 - T10
3641686 NASL1212M2Q 120 120 120 150 19 9 35 - — | N2L CM183 MS1200 - T10
3641687 NASL1616K3Q 160 160 160 125 32 12 53 - — | N.3L | CM185LP - MS2111  251P

NOTA: Dimensidon F medida por encima de la punta afilada de la plaquita.

WIDIAY
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TopGroove™

Portaherramientas WIDI AW

£x . i %

| <y
|

B4
o @ B
e

30 L2

L1

Se muestra el portaherramientas a derechas.

=}
=
<
N
f=
2
=z ENE
o
=
s
E @
=
[y~
o
hex/
Nimero nlimero Calibre tornillo tornillo Torx
de pedido de catalogo H B F L1 L2 L4 B4 CD |plaquita brida de amarre de amarre Plus
a derechas
3641674 NER1616H2 160 160 200 100 15 25 - 4 N.2L CM75 MS1200 - T10
3641658 NER2020K2 200 200 250 125 15 25 6 4 N.2L CM75 MS1200 - T10
3641665 NER2525M2 250 250 320 150 15 25 12 4 N.2L CM75 MS1200 - T10
3636541 NER2525M3 250 250 320 150 22 51 - 5 N.3L CM73LP - MS2111 251P
3641672 NER2525M4 250 250 350 150 24 51 - 7 N.4L CM73LP - MS2111 251P
3641680 NER3225P3 320 250 320 170 22 51 - 4 N.3L CM73LP - MS2111 251P
3641689 NER3225P4 320 250 350 170 24 51 - 7 N.4L CM73LP - MS2111 25 1P
3641693 NER3232P4 320 320 400 170 24 51 - 6 N.4L CM73LP - MS2111 25IP
3641692 NER3232P5 320 320 500 170 35 51 - 11 N.5L CM81 MS352 - 6 mm
a izquierdas
3641684 NEL1616H2 16,0 160 200 100 15 25 - 4 N.2R CM74 MS1200 - T10
3641677 NEL2020K2 200 20,0 250 125 15 25 6 4 N.2R CM74 MS1200 - T10
3641676 NEL2525M2 250 250 320 150 15 25 12 4 N.2R CM74 MS1200 - T10
3636543 NEL2525M3 250 250 320 150 22 51 - 5 N.3R CM72LP - MS2111 251P
3641668 NEL2525M4 250 250 350 150 24 51 - 7 N.4R CM72LP - MS2111 251P
3641685 NEL3225P3 320 250 320 170 22 51 — 4 N.3R CM72LP - MS2111 25 IP
3641694 NEL3225P4 320 250 350 170 24 51 - 7 N.4R CM72LP - MS2111 25IP
3641696 NEL3232P4 320 320 40,0 170 24 51 - 6 N.4R CM72LP - MS2111 251P
3641695 NEL3232P5 320 320 500 170 35 51 - 11 N.5R CM80 MS352 - 6 mm

NOTA: Dimension F medida por encima de la punta afilada de la plaquita.
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TopGroove™

WIDIAW Sistema de numeracion de catalogo

Sistema de identificacion de barras — —
de mandrinar TopGroove 5 el S

A25RNNTOR2 == =

A 25 R N N T 0 R 2
Tipo Diametro  Longitud Método Forma Ubicacion Angulo de Direccion Tamario
de barra de de barra de sujecion de de plaquita despren- de la de la
barra de plaquita plaquita dimiento herra- plaquita
mienta
Acero con N: TopGroove Montaje en Wi

refrigeracion extremo «‘ ’»
@ A derechas '
@g Montaje lateral

Diametro de barra m A izquierdas m

9
\\"
\‘E

tamano
dela
plaquita w1
b 1 3,54 mm
2 3,81 mm
Barras sistema 3 5,35 mm
métrico
4 6,40 mm
M 150 mm
5 9,65 mm
Q 180 mm
6 9,73 mm
R 200 mm
8 11,13 mm
S 250 mm
T 300 mm
u 350 mm
widia.com D77
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TopGroove™
Barras de mandrinar WIDI AW
Zz i ! N

Mango de acero
con refrigeracion
interior.

L1

¢ Se muestra el portaherramientas a derechas.
o
=]
<
N
f=
2
£ EANNT
o
=
s
. @
=
(3]
oc
hex/
Numero niimero Calibre tornillo tornillo Torx
de pedido de catalogo D D min L1 F CS plaquita brida de amarre  de amarre Plus
a derechas
3641644 A12MNNTOR2 12 18,5 150 11 1/16-27 NPT NG2L CM147 MS1200 - 2.5mm
3641643 A16MNNTOR2 16 22,0 150 1 1/8-27 NPT N.2L CM75 MS1200 - 2.5 mm
3641645 A20QNNTOR2 20 26,0 180 13 1/8-27 NPT N.2L CM75 MS1200 - 2.5 mm
3641651 A25RNNTOR2 25 34,0 200 17 1/4-18 NPT N.2L CM75 MS1200 - 2.5 mm
3641622 A25RNNTOR3 25 34,0 200 17 1/8 - 27 NPT N.3L CM73LP - MS2111 25IP
3641646 A32SNNTOR3 32 44,0 250 22 1/4-18 NPT N.3L CM73LP - MS2111 251P
3641653 A40TNNTOR3 40 54,0 300 27 1/4-18 NPT N.3L CM73LP - MS2111 251P
3641654 A40TNNTOR4 40 54,0 300 27 1/4-18 NPT N.4L CM73LP - MS2111 25 1P
3641661 A50UNNTOR4 50 70,0 350 85 1/4-18 NPT N.4L CM73LP - MS2111 25IP
aizquierdas
3641655 A12MNNTOL2 12 18,5 150 1 1/16-27 NPT NG2R CM146 MS1200 - 2.5 mm
3641649 A16MNNTOL2 16 22,0 150 11 1/8-27 NPT N.2R CM74 MS1200 - 2.5 mm
3641652 A20QNNTOL2 20 26,0 180 13 1/8-27 NPT N.2R CM74 MS1200 - 2.5 mm
3641657 A25RNNTOL2 25 34,0 200 17 1/4-18 NPT N.2R CM74 MS1200 - 2.5mm
3641650 A25RNNTOL3 25 34,0 200 17 1/4-18 NPT N.3R CM72LP - MS2111 25 1P
3641656 A32SNNTOL3 32 44,0 250 22 1/4-18 NPT N.3R CM72LP - MS2111 25 IP
3641659 A40TNNTOL3 40 54,0 300 27 1/4-18 NPT N.3R CM72LP - MS2111 25 IP
3641663 A40TNNTOL4 40 54,0 300 27 1/4-18 NPT N.4R CM72LP - MS2111 25 1P
3641690 A50UNNTOL4 50 70,0 350 35 1/4-18 NPT N.4R CM72LP - MS2111 25 1P

NOTA: La capacidad de mandrinado minimo varia segtn la profundidad de la ranura. Consulte las pdginas D86-D87 para obtener mas detalles.
Dimension F medida por encima de la punta afilada de la plaquita.
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TopGroove™
Barras de mandrinar

Mango de acero con
cuello reducido y
refrigeracion interior.

| cs

30

L1

—
‘Aw‘

Se muestra el portaherramientas a derechas.

B A-NNT-1
) o
hex/
Namero ndmero Calibre tornillo Torx
de pedido de catalogo D D min D2 L1 L2 F A CSs plaquita brida de amarre Plus
a derechas
3641648 A10KNNTOR1 10 11,5 10,0 125 — 7 32 - NG1L CM109 MS1034 1.5mm
3641647 A12MNNTOR1 12 11,5 8,7 150 31,30 7 40 1/16-27 NPT N.1L CM109 MS1034 1.5 mm
NOTA: La capacidad de mandrinado minimo varia segtn la profundidad de la ranura. Consulte las pdginas D86-D87 para obtener mas detalles.
Dimension F medida por encima de la punta afilada de la plaquita.
widia.com WIDIA D79
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TopGroove™

Como realizar un pedido personalizado WIDI AW

Plaquitas TopGroove: La mejor plataforma para soluciones a medida

Todas las plaquitas personalizadas de TopGroove disfrutan de la rigidez Existen innumerables variantes del disefio de punta plana de TopGroove.
superior de nuestro sistema de fijacion y portaherramientas TopGroove. Ademas, el control de virutas en los estilos mas comunes permite una
Para mayor productividad, la mayoria de pedidos personalizados pueden auténtica optimizacion y productividad. WIDIA también ofrece hojas
incorporarse a las plaquitas de doble extremo. para plaquitas estilo NB y NBD. Puede rectificar estos materiales y

darles su forma final en su propio taller.

Los pedidos personalizados emplean la tecnologia WIDIA™ probada de

calidades de metal duro como base para optimizar el rendimiento de las Sean cuales sean sus requisitos de ranurado especiales, WIDIA puede
herramientas. Los angulos de desprendimiento positivo también estan proporcionar una solucion eficaz. Tenemos la experiencia técnica,
disponibles en la mayoria de plaquitas. los recursos y el compromiso para ayudarle a desarrollar disefios

de plaquita que satisfagan las necesidades de sus aplicaciones

o . - de mecanizado.
Un ultramoderno disefio asistido por ordenador permite un rapido

desarrollo del disefio personalizado de la plaquita. Para mayor comodidad,
siempre hay un plano conceptual disponible para facilitar el desarrollo de

una plaquita.
desprendimiento superior
desprendimiento

\ \

\
|
)

estilo A estilo B1 estilo B2

angulo 1

angulo 3

R,

i
Rg—/ )

estilo B4
i E , = angulo 1
Wi
L= <
R,/
estiloD estilo F estilo G
angulo 1 —

E{ \

= N\ angulo 1 1 > N

= ; D H =~ .,i/ \
- ——
( I N\ === N
S oo \ \

R (radio completo = 1/2 W) A\ ~E)
R (radio completo = angulo 2
1/2 W) R (radio completo = 1/2 W)

NOTA: Los estilos comunes que aqui se muestran son versiones a derechas. También hay versiones a izquierdas disponibles.
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WIDIAW Hoja de trabajo de pedido personalizado

Sistemas de ranurado TopGroove

Utilice este formulario de pedido personalizado para modificar cualquiera Confie en nuestros experimentados distribuidores y nuestro equipo de
de nuestros productos y satisfacer sus propias especificaciones. Si sus disefadores de WIDIA para disefiar la mejor solucion para su caso.
requisitos personales no entran en estas categorias, péngase en contacto

con su distribuidor de WIDIA™.

Fecha ‘
Dimensiones especificadas por el cliente
Estilo (seleccione uno con un circulo) A B1 B2 B3 B4 C1 D F G

Orientacion (seleccione uno con un circulo) a izquierdas a derechas
Desprendimiento superior ‘ ‘ Ancho total (T) ‘ I
Ancho de corte (W) ‘ ‘ Angulo 1 ‘ ‘
Radio de esquina 1 (R1) ‘ ‘ Angulo 2 ‘ ‘
Radio de esquina 2 (R2) ‘ ‘ Descentrado (H) ‘ ‘
Profundidad de corte (E1) ‘ ‘ Otro (especificar) ‘ ‘

Instrucciones especiales

(haga toda anotacion o
esbozo que sea necesario
en la casilla de la derecha)

Estandar de catalogo mas proximo ‘

Cliente ‘ ‘

Distribuidor ‘ ‘

Requisitos de envio

Aviso a distribuidores: utilicen esta
hoja de trabajo para recopilar
informacion para el cliente.

[ Terrestre J Aire siguiente dia ] Aire 2°dia 7 Aire 3er dia

WIDIAY



TopGroove™

Plaquitas TopGroove™ personalizadas con control de virutas

WIDIAY

B Especiales A-SK

Accion de corte positivo a 10°
e Ranurado
¢ Ranurado frontal

WL ’——E%
T T

&

> 4

nuiimero de catalogo de plaquitas rango de radios de
rango de esquinas
a derechas a izquierdas anchos W Rq{YRy E T calidades
NG2-R-SK NG2-L-SK 0,66-1,42 0,00-0,18 1,27
o NF2-R-SK o NF2-L-SK 1,45-3,43 0,08-0,33 2,79 3810
1,07-1,70 0,08-0,33 2,39
1,73-1,93 0,13-0,51 2,39
1,96-2,39 0,13-0,76 3,81
NG3-R-SK NG3-L-SK 2,41-2,67 0,13-0,51 3,81
o o 2,69-3,18 0,13-0,76 3,81 4,950
NF3-R-SK NF3-L-SK 3,20-3,40 0,13-0,51 3,81
3,43-3,96 0,13-0,76 3,81
3,99-4,42 0,20-0,46 3,81 Calidades de metal
duro presupuestadas
4,67-4,98 0,46-0,71 3,81 bajo pedido.
2,54-2,79 0,13-0,51 3,81 Consulte la pagina D47.
2,82-3,18 0,13-0,76 3,81
3,20-3,33 0,13-0,51 3,81
NG4-R-SK NG4-L-SK 3,35-3,96 0,13-0,76 3,81
o o 3,99-4,11 0,13-0,51 3,81 6,480
NF4-R-SK NF4-L-SK 3,89-4,80 0,13-0,76 6,35
4,83-4,85 0,46-0,71 6,35
4,88-5,18 0,20-0,46 6,35
6,22-6,53 0,46-0,64 6,35

Las plaquitas NG-SK, NF-SK, NGD-SK y NFD-SK pueden pedirse de forma
especial, dentro de las especificaciones enumeradas en las tablas anteriores.

Ejemplo de pedido: NF3R-SK W = 0.090,
R1=0.010, Ry = 0.010, calidad TN6010"™.

A menos que se especifique lo contrario, se aplicara una tolerancia estandar
de 0,03 mm en el ancho (W) y una tolerancia estandar de +0,06 mm en los

radios (R1 y Ro).

D82

En caso de ser necesaria una profundidad de corte (E) mayor, especifiquela.
Consulte el plano de la aplicacion y las tablas para obtener las profundidades

de ranura frontal maximas y los didmetros de ranura frontal minimos.

Ademéds de las lineas generales descritas, puede ser necesario presupuestar
plaquitas de ranura frontal con radio completo. En ciertas condiciones, el

WIDIAY

rendimiento del control de virutas de los tipos de plaquita estandar puede
variar respecto a las plaquitas estandar.

widia.com



TopGroove™
Plaquitas TopGroove personalizadas con control de virutas

WIDIAY

B Especiales A-SK
30
E
Accioén de corte positivo a 10° Ry
e Ranurado profundo J:
¢ Ranurado frontal profundo w A
2
ntiimero de catalogo de plaquitas rango de radios de
rango de esquinas
a derechas a izquierdas anchos W Rq{yRo E T calidades
NGD3-R-SK NGD3-L-SK 1,45-1,75 0.008-0.033 3,18
o o 2,26-2,57* 0.008-0.033 6,35 63
3,05-3,35* 0.008-0.033 6,35 ’ Calidades de metal
NFD3-R-SK NFD3-L-SK duro presupuestadas
4,67-4,98" 0.046-0.071 6,35 bajo pedido.
NGD4-R-SK NG4-L-SK 3,05-3,35* 0.008-0.033 6,35 Consulte la pagina D47.
o o 4,57-4,98* 0.046-0.071 9,53 6,48
NFD4-R-SK NF4-L-SK 6,22-6,53" 0.046-0.071 12,70
*Un filo de corte.

Las plaquitas NG-SK, NF-SK, NGD-SK y NFD-SK pueden pedirse de forma

especial, dentro de las especificaciones enumeradas en las tablas anteriores.

Ejemplo de pedido: NF3R-SK W = 0.090,
Ry1=0.010, Ry = 0.010, calidad TN6010"™.

A menos que se especifique lo contrario, se aplicara una tolerancia estandar
de 0,03 mm en el ancho (W) y una tolerancia estandar de +0,06 mm en los
radios (R1 y Ro).

B Especiales C1-SK

® Ranurado y biselado

En caso de ser necesaria una profundidad de corte (E) mayor, especifiquela.
Consulte el plano de la aplicacion y las tablas para obtener las profundidades
de ranura frontal maximas y los didmetros de ranura frontal minimos.

Ademéds de las lineas generales descritas, puede ser necesario presupuestar
plaquitas de ranura frontal con radio completo. En ciertas condiciones, el
rendimiento del control de virutas de los tipos de plaquita estandar puede
variar respecto a las plaquitas estandar.

numero de catalogo de plaquitas rango de radios de
rango de esquinas
a derechas aizquierdas anchos W Ry yRg E T calidades
Calidades de metal
NB2-R-K NB2-L-K 1,19-3,18 0,13-0,38 2,54 3,81 duro presupuestadas
bajo pedido.
Consulte la pagina D47.

NB3-R-K NB3-L-K 2,39-4,32 0,13-0,64 3,81 4,95

NOTA: El estilo de plaquita anterior es para las operaciones de ranurado y biselado simultaneas con control de virutas.

widia.com
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TopGroove™

Hardware WIDI AW

Portaherramientas y barras de mandrinar TopGroove

tornillo de amarre

amarre

tornillo del
apoyo

plaquita —
apoyo

tamaiio y tipo de plaquita amarre tornillo de amarre apoyo tornillo del apoyo
NG-1L U_N CM-109 S-304 - -
NG-2R CM-182 S-310 - -
NG-2L CM-183 S-310 = =
NG-2R U_N CM-74 S-310 - -
NG-2L CM-75 S-310 - -
NG-3R CM-184 S-412 — —
NG-3L CM-185 S-412 — —
NG-3R CM-72 S-412 — —
NG-3L U_N CM-73 S-412 - -
NG-3R* CM-78 S-412 - -
NG-3L* CM-70 S-412 — —
NG-4R CM-72 S-412 SM-420 SL-344
NG-4L U_N CM-73 S-412 SM-420 SL-344
NG-5R CM-80 S-352 = =
NG-5L U N CM-81 S-352 = =
NG-6R CM-120 S-412 SM-416 S-111
NG-6L U N CM-121 S-412 SM-416 S-111
Ranurado de desahogo TopGroove
NU-3125R CM-72 S-412 - -
NU-3125L CM-73 S-412 = =
NU-3125R** CM-72 S-618 - -
NU-3125L** CM-73 S-618 - -
Aplicacién de roscado
NTU-4R CM-72 S-412 - -
NTU-4L CM-73 S-412 — —

*Cabeza de mandrinar de 25 mm de diémetro.
**Cabeza de mandrinar.

WIDIAY
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TopGroove™
Guia de fallos y soluciones

widia.com

Guia de fallos y soluciones de herramientas
de ranurado

Soluciones practicas para problemas
de ranurado comunes

Posicion de los soportes para la operacion de ranurado

—7

90°

Cdmo cortar una ranura ligeramente mas ancha
que la herramienta de ranurado

E

-
-—

=

1. Vacie el centro de la ranura.

2. Vaciar cada lado de la ranura para conseguir el ancho
especificado. Utilizar un avance mas lento al cortar los
lados de la ranura.

Como cortar ranuras mas anchas

(L1 @ ( I @
[n |
) Ol

| 1]
W 7 N\
1. Vaciar ambos lados del ancho de ranura.

2. Vaciar el area central para eliminar el material restante.
3. Vaciar ambos lados de la ranura en el angulo requerido,
utilizando aproximadamente la mitad del ancho de la
herramienta de ranurado para lograr el maximo ancho

de corte.

&

Torneado en acabado de la ranura

1. Seguir las recomendaciones anteriores.

2. Para evitar el astillamiento de la plaquita y conseguir la
perpendicularidad de las paredes de la ranura, siga la
direccion que se muestra aqui para la herramienta.

3. Utilizar la profundidad de corte mas ligera pero que sigue
permitiendo un buen acabado superficial de las virutas.

problema

solucion

rebaba

—_

. Asegurar la altura central de la herramienta.

2. Utilizar una herramienta afilada

(cambiar mas a menudo).

. Utilizar una plaquita con desprendimiento

positivo y recubrimiento de PVD.

. Utilizar la calidad correcta para el material

de la pieza de trabajo.

. Usar la geometria correcta (por ejemplo,

desprendimiento positivo para material
de trabajo endurecido).

. Biselar antes de ranurar.
. Cambiar la direccién de la herramienta.

Acabado
superficial
deficiente

w NN o

N O o b

. Aumentar la velocidad.
. Utilizar una herramienta afilada

(cambiar mas a menudo).

. Llevar a cabo una permanencia de 1-3

revoluciones (max.) con la herramienta
en la parte inferior.

. Utilizar una geometria de control de virutas

adecuada.

. Aumentar la concentracion

o el flujo de refrigerante.

. Asegurar una configuracion adecuada

(voladizo, tamafio del mango).

. Usar la geometria correcta (por ejemplo,

desprendimiento positivo para material
de trabajo endurecido).

fondo de ranura
que no sea
plano

. Utilizar una herramienta afilada

(cambiar mas a menudo).

. Llevar a cabo una permanencia de 1-3

revoluciones (max.) con la herramienta
en la parte inferior.

. Reducir el voladizo de la herramienta

(aumentar la rigidez).

. Asegurar la correcta alineacion

de la herramienta.

. Reducir la tasa de avance en la parte

inferior de la ranura.

. Utilizar una plaquita méas ancha.
. Asegurar la altura central de la herramienta.

control de
virutas
deficiente

. Utilizar una plaquita con geometria de control

de virutas “K”.

. Utilizar una herramienta afilada

(cambiar mas a menudo).

. Aumentar la concentracion de refrigerante.
. Ajustar el avance (por lo general, aumentar

primero).

vibracion

. Reducir el voladizo de la pieza de trabajo

y la herramienta.

. Ajustar la velocidad y el avance

(por lo general, aumentar primero).

. Asegurar la altura central.

astillamiento
de la plaquita

. Utilizar la calidad correcta para el

material de la pieza de trabajo.

. Aumentar la velocidad.

. Reducir el avance.

. Utilizar una calidad mas fuerte.

. Aumentar la rigidez de la configuracion

y la herramienta.

paredes
laterales
no rectas

. Comprobar que la alineacion de la

herramienta esté recta.

. Utilizar la mano de plaquita correcta.
. Reducir el voladizo de la herramienta

y la pieza de trabajo.

. Utilizar una plaquita afilada

(cambiar mas a menudo).

WIDIAY
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TopGroove™
Directrices de mecanizado

Directrices de mecanizado para control de virutas ® Ranurado

Cuando el didametro apropiado para la fresa no esté disponible, se conseguiran
resultados positivos con un posicionamiento apropiado de la fresa.

e |a altura central de la plaquita debe posicionarse en el centro de la pieza de

trabajo o hasta 0,13 mm por encima.

* No se recomienda permanecer en la parte inferior de la ranura demasiado tiempo

(méas de tres revoluciones).

¢ El control de virutas esta relacionado con la tasa de avance y debe ajustarse a la
situacion en particular. El rango de avances recomendado es de 0,08-0,3 mm/rev.

Directrices de mecanizado para control de virutas e

Torneado/Perfilado

La profundidad de corte méaxima para el corte lateral
(torneado/perfilado) depende del material que se vaya
a cortar y del ancho de la herramienta.

e Una plaquita con un ancho de 0,79-1,6 mm
puede cortar hasta una profundidad maxima
de 0,6 mm.

Una plaquita con un ancho de 1,7-3,3 mm
puede cortar hasta una profundidad maxima
de 1 mm.

Una plaquita con un ancho de 3,5-4,8 mm
puede cortar hasta una profundidad maxima
de 2 mm.

Una plaquita con un ancho de 5-6,35 mm
puede cortar hasta una profundidad maxima
de 3 mm.

Torneado en acabado de la ranura

=

. Vacie ambos lados del ancho de ranura.
2. Vaciar el area central para eliminar el material restante.

3. Para evitar el astillamiento de la plaquita y conseguir la
perpendicularidad de las paredes de la ranura, siga la
direccion que se muestra aqui para la herramienta.

4. Utilice la profundidad de corte mas ligera pero que
siga permitiendo una buena formacioén de virutas,
asi como una larga vida de la herramienta y un
buen acabado superficial.

D86

Limites de ranura

profundidad maxima diametro de
ntmero de catlogo de la ranura interior mandrinado minimo
de plaquitas mm mm
NG-1094L 1,91 20,32
- 1,02 11,18
NG-2031R/L 1,27 18,54
NG-2041R/L - -
NG-2047R/L - -
NG-2058R/L - -
- 2,79 63,50
NG-2062R/L 2,59 44,45
NG-2094R/L 2,49 38,10
NG-2125R/L 2,03 25,40
- 1,40 18,54
NG-3047R/L - -
NG-3062R/L 2,39 44,45
NG-3072R/L 2,29 41,28
NG-3078R/L 1,91 34,93
NG-3088R/L - -
NG-3094R/L - —
NG-3097R/L 3,81 60,33
NG-3105R/L - -
NG-3110R/L 3,68 53,98
NG-3122R/L - -
NG-3125R/L 3,51 47,63
NG-3142R/L - -
NG-3156R/L 3,18 41,28
NG-3178R/L - -
NG-3185R/L 2,79 34,93
NG-3189R/L - -
NG-4125R/L 3,81 69,85
— 6,35 146,05
NG-4189R/L 6,22 127,00
NG-4213R/L 6,10 114,30
NG-4219R/L 5,54 82,55
NG-4250R/L 5,08 63,50

NOTA: Los mismos valores de profundidad méxima de ranura y didmetro de orificio minimo
son validos para plaquitas de sistema métrico, NG-K (control de virutas) y NR
(radio completo) de tamafio similar.
Los mismos limites de profundidad del ranurado interior son una funcion del
contraste entre la incidencia de las barras y los didmetros de mandrinado.

widia.com
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TopGroove™

Directrices de mecanizado

Profundidad de ranurado interior frente
a interferencia de la barra

NOTA: los limites de profundidad del ranurado interior son una funcion del contraste
entre la incidencia de las barras y los didmetros de mandrinado.

Directrices de mecanizacion para torneado
en retroceso/torneado/perfilado

Las plaquitas TopGroove estilo NP-K fueron disefiadas especificamente
para el torneado en retroceso en tornos automaticos pequefos, pero
también encuentran aplicaciones para otras operaciones de perfilado

y torneado ligero. Para aplicaciones generales, la profundidad de corte
maxima no debe sobrepasar de 2,74 mm para las plaquitas de tamafo
2 o de 3,84 mm para las de tamafio 3.

diametro de orificio minimo a
maxima profundidad de ranura

profundidad maxima de la ranura

Directrices de mecanizado para el uso de plaquitas de ranurado profundo TopGroove (NGD)

Por lo general, las plaquitas de tipo NGD y NRD con nimero de agregar a la dimensién | agregar a la dimension

dos filos de corte no requieren cambios de salto en catalogo de c F

la maquina. Sin embargo, si lo necesitan las plaquitas plaquitas mm mm

con un solo filo de corte. Consulte esta tabla para

asegurar unos ajustes de salto adecuados. NGD-3062 0,00 0,00
NGD-3094 2,54 2,54
NGD-3125 2,54 2,54
NGD-3189 2,54 2,54
NGD-4125 0,00 0,00
NGD-4189 3,18 3,18
NGD-4250 6,35 6,35
NRD-3031 0,00 0,00
NRD-3062 2,54 2,54
NRD-4062 0,00 0,00
NRD-4094 6,35 6,35
NRD-4125 6,35 6,35

Guia para la seleccion de plaquitas TopGroove

- ~ A
v L
* Todas las plaquitas TopGroove han sido rectificadas con precision “ ,' ‘. ,’
para proporcionar una ubicacion precisa del filo y asegurar un bloqueo /1 T
de la plaquita en el alojamiento del portaherramientas.
e Las plaquitas TopGroove pueden utilizarse tanto en portaherramientas N 4

como en barras de mandrinar.

¢ | os portaherramientas TopGroove a derechas emplean plaquitas a
derechas. Los portaherramientas TopGroove a izquierdas emplean
plaquitas a izquierdas.

e Las barras de mandrinar TopGroove a derechas emplean plaquitas a
izquierdas. Las barras de mandrinar TopGroove a izquierdas emplean
plaquitas a derechas.

widia.com
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plaquita a izquierdas

EANAN

plaquita a derechas
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TopGroove™
Directrices de mecanizado

WIDIAY

Directrices de mecanizado para ranurado Poly-Vee con solucién personalizada

y plaquitas TopGroove NV (NV3-J y NV4-L)

® Para mecanizar la seccién transversal “J”, utilice la plaquita NV3-J.
* Para mecanizar la seccién transversal “L”, utilice la plaquita NV4-L.

Seccion J

ancho de
paso de ranura P

\\

Seccion L

distancia entre centros
de ranuras de extremos

— | S |=—

PD| G

profundidad de ranura

diametro de paso
\

Tolerancias y dimensiones de ranuras para poleas

N = nimero de ranuras

distancia entre los centros
seccion ancho profundidad radio de las ranuras de los
transversal de del paso de ranura minimo radio distancia extremos y la tolerancia
la ranura (P) (G) (R2) (R1) entre extremos maxima acumulada
2,34 2,21 0,32 (N-1)4,88
J 0,20 3,18
+0,03 +0,13 +0,06 +0,25
4,70 5,11 0,32 (N-1)4,70
L 0,38 3,18
+0,05 +0,13 +0,06 +0,25

WIDIAY
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WIDIAW Directrices de mecanizado

Ranurado Poly-Vee de multiples dientes

Deje que WIDIA™ oferte sus aplicaciones de ranurado Poly-Vee multi-diente.
Soportes y plaquitas semiestandar disponibles. El resistente disefio de TopGroove
mantiene rigida a la plaquita y supera a cualquier otro sistema de herramientas
para esta aplicacion.

Directrices de mecanizado para operaciones de destalonado con solucién personalizada
y plaquitas TopGroove NU (NU3094, NU3125 y NU3156)

didmetro minimo de !
25 mm

2,54 mm —

NOTA: Los productos que se muestran no son articulos estandar.

WIDIAY
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Directrices de mecanizado WIDI AW

Directrices de mecanizado para operaciones de ranurado frontal e Exterior Soporte a

_ 7/ derechas
I
/n’

|

_——

Soporte a
\ izquierdas
plaquita a
derechas
Portaherramientas .
Plaquita a
izquierdas
Soporte a
- :;:/ izquierdas
\';
1
_———
profundidad de ranura
B Soporte a
derechas
Plaquitas NF/NDF estandar
profundidad diametro
- maxima de ranura B minimo de ranura C
familia
de plaquitas mm mm
NF-3 1,52 239
NF-3 2,39 30,5
NF-3 3,18 36,1
NF-3 3,81 413
NFD-3 6,35 47,6
NFD-4 9,53 57,2
NFD-4 12,70 57,2
Directrices de mecanizado para operaciones de ranurado frontal e Exterior / garraﬁ
erechas
\_ plaquita a
€ derechas
Barras de mandrinar EErnime
,/_ izquierdas
barra a
I@/ izquierdas
—_— |<—
profundidad de ranura
B
Plaquitas NG/NGD estandar
profundidad diametro
. maxima de ranura B minimo de ranura C
familia
de plaquitas mm mm
NG-2 1,27 54,0
NG-2 2,79 88,9
NG-3 2,39 101,6
NG-3 3,18 127,0
NG-3 3,81 139,7
NGD-3 6,35 174,6
NG-4 3,81 152,4
NG-4 6,35 209,6
NGD-4 9,53 2223
NGD-4 12,70 2223
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TopGroove™
Directrices de mecanizado

Directrices de mecanizado para operaciones de ranurado frontal e Interior

Barras de mandrinar ranura “E”

Diametro
minimo de

]

profundidad de ranura
D

Plaquita a izquierdas

barra a
I@, IZq e

barra a

@/ derechas

plaquita a derechas

Plaquitas NG/NGD estandar

profundidad diametro
- maxima de ranura B minimo de ranura C
familia
de plaquitas mm mm
NFD-3-KI 6,35 63,5

NOTA: Compruebe también el didmetro de orificio minimo
de la barra de mandrinar. Consulte la pagina D78.
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ProGroove™ ¢\
Ranurado y tronzado

ProGroove

El sistema ProGroove asegura un rendimiento preciso, fiable
y reproducible del filo de corte, con unas plaquitas de cambio
facil disponibles en multiples calidades de metal duro y de
alto rendimiento.

e Plaquitas de tronzado y ranurado de un solo extremo.

e Incluye hojas y portaherramientas integrales.

e Capacidades de tronzado, ranurado profundo y poco profundo.
¢ Disponible en cuatro geometrias distintas.

WIDIAY
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ProGroove™

Calidades y descripciones de calidades

=

€

Los recubrimientos proporcionan
una capacidad de alta velocidad
y estan disefiados para acabado
y desbaste ligero.

n Acero

M Acero inoxidable

Fundicion
Materiales no ferrosos
Aleaciones de alta temperatura

e Reducen los tiempos de ciclo: velocidad Materiales endurecidos
y avance mayores.
e \/ida mas larga de la herramienta: un nuevo
recubrimiento multicapa ofrece una mejor
resistencia al desgaste.
resistencia .
aldesgaste ~ tenacidad
Recubrimiento Descripcion de la calidad 05(10|15({20|25|30|35|40|45

Metal duro recubierto con nanocapa de PVD-TIiAIN. Mecanizado medio y pesado
para aceros y fundiciones nodulares. Recomendada en velocidades de corte
medias cuando sean necesarias buenas propiedades de dureza.

TN6030

HC-P30

Metal duro recubierto con MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-AlpO3-TiN.
Mecanizado ligero y medio para aceros y fundiciones nodulares.

TN7525

HC-P25

Metal duro recubierto con MT-CVD/CVD — TiN-TiCN-AlyOs.
Mecanizado medio y pesado para aceros y fundicién nodular.

TN7535

HC-P35

Calidad

Metal duro recubierto con MT-CVD/CVD-TiN-TiCN-AlpO3-ZrCN. Mecanizado ligero
y medio para todos los aceros inoxidables. Puede usarse con o sin refrigerante.

HC-M25

Metal duro no recubierto para mecanizado ligero y medio. Para fundicion
y todos los metales no ferrosos y no metales. También puede mecanizar
materiales endurecidos a velocidades de corte bajas.

THM

HW-K15

Metal duro sin recubrir con buenas propiedades de desgaste y tenacidad.
Mecanizado medio para aceros.

™

HW-P25

LUK KEK

WIDIAY
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ProGroove™

Valores de avance para plaquitas de ranurado

-—

neutro

PGS
.
- e

aizquierdas

—
L H
4

¥l

neutro

a izquierdas neutro

SistemalGeOy1

a derechas

|4 ==

a derechas

D94

Para las operaciones de ranurado y tronzado de uso
universal.Ranura de rompevirutas positiva para una
accion de corte ligera. Estilos a derechas y a izquierdas
con angulo frontal de 6°.

avance [mm]

ancho del corte [mm]

() Avances iniciales recomendados

Para ranurado y tronzado; también para

© torneado copiado y recto, asi como biselado.
Con un elemento adicional formador de virutas
para un buen control de virutas con distintas
profundidades de corte.

avance [mm]

ancho del corte [mm]

(1) Avances iniciales recomendados

Para un tronzado con pocas rebabas, flancos rectos y
acabados superficiales suaves. Todas las plaquitas estan
recomendadas para el tronzado y ranurado de piezas

de trabajo delgadas, con un didmetro parcial <32mm

y tubos de paredes delgadas.

avance [mm]

o, I@ ©
0,05—— [0 ‘

12 3 4 5 6 7 8

ancho del corte [mm]

(1) Avances iniciales recomendados

Plaquitas redondas para perfilado, ranurado
y torneado copiado. Control de virutas muy
bueno para usos generales. Colocacion de

filo de corte preciso y reproducible.

avance [mm]

ancho del corte [mm]

(1) Avances iniciales recomendados

...0

Plaquitas con amplia gama de aplicaciones en ranurado y
ranurado profundo. Con un elemento adicional de control
de virutas para un buen control de virutas, incluso con
distintas profundidades de corte.

LA

Plaquitas con amplia gama de usos en ranurado y ranurado
profundo de materiales con virutas cortas.

avance [pulgadas]

318 .394 472 551 630

ancho del corte [mm]

(1) Avances iniciales recomendados

widia.com
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ProGroove™
Velocidades de corte recomendadas ® Sistema métrico

Velocidad de corte — vc

m/min
Grupo de TN6030 TN7525 TN7535 TN8025 THM ™
materiales | min. Inicio max. | min. Inicio max. | min. Inicio max. | min. Inicio max. | min. Inicio max. | min. Inicio max.
04 | 130 140 150 | 200 215 230 | 140 175 210 - - - - - - 90 95 100
2 110 145 175 | 170 220 270 | 115 145 175 - - - - - - 75 100 125
3 110 145 175 | 170 220 270 | 115 145 175 - - - - - - 75 100 125
4 75 95 115 | 115 145 175 | 75 100 120 - - - - - - 55 65 80
5 100 125 145 | 155 190 220 | 105 140 170 - - - - - - 70 85 100
6 40 55 65 65 85 100 | 45 60 75 - - - - - - 30 40 45
1 90 110 140 - - - - - - 90 120 150 - - - 60 75 90
2 55 70 90 - - - - - - 55 75 95 - - - 40 50 55
3 60 75 95 - - - - - - 60 80 100 - - - 40 50 60
1 60 80 90 | 120 150 180 - - - - - - 60 80 90 - - -
2 60 75 85 | 120 150 180 - - - - - - 60 75 85 - - -
3 60 75 90 | 110 140 170 - - - - - - 60 75 90 - - -
1 - - - - - - - - - - - - 600 750 900 - - -
2 - - - - - - - - - - - - 535 685 835 - - -
3 - - - - - - - - - - - - 230 300 370 - - -
4 - - - - - - - - - - - - 135 180 225 - - -
5] - - - - - - - - - - - - 70 90 110 - - -
6 - - - - - - - - - - - - 445 565 690 - - -
7 - - - - - - - - - - - - 550 700 850 - - -
1 - - - - - - - - - - - - 25 35 40 - - -
2 - - - - - - - - - - - - 15 20 20 - - -
3 - - - - - - - - - - - - 40 60 70 - - -
4 - - - - - - - - - - - - 20 30 35 - - -
1 - - - - - - - - - - - - 10 20 35 - - -
2 - - - - - - - - - - - - 10 20 35 - - -
3 - - - - - - - - - - - - 10 20 35 - - -
4 - - - - - - - - - - - - 10 20 35 - - -
WIDIAY
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Principios de amarre WIDI AW

Sistema Progroove

Para cambiar la plaquita de corte, coloque la llave dentro de la abertura de la hoja.
La boca de la hoja se abre girando a 90°.

I En esta posicion, la llave se bloquea automaticamente, dejando ambas manos libres para
\b ] cambiar la plaguita de corte.

La plaquita de corte se presiona contra el asiento trasero de la boca de la hoja, liberando la llave.
o La plaquita se posiciona adecuadamente y se fija de forma segura.

WIDIAY




ProGroove™

WIDIAw Plaquitas de ranurado y tronzado

—— N P (] (0 o
:: VX;E]% M e|0O|0O [
BN Y d DOOEE
Neutro
® primera opcién N ¢ °
O opcidn alternativa S 0 °
H °
mPGU
(=30 A 20 ]
DN VAN
] . 8IRIR(8|=|= ]
nimero tamafio <_1e HEEEES <
de catalogo la plaquita w RR mano F(F(F(FF o
DWW M| S |© E
SISI5|8(5 =
123567320 2 2,10 0,20 N - Neutral HEIE R o
A ARAR=1E=] =]
Al <
5
< | N o
QRS s
123567330 8 3,10 0,30 N - Neutral IS o«
[=] b Al=1(=]
N AN
QI |0 o
SRE| |8
123567340 4 410 0,30 N - Neutral MEEIRIER
=AM A o
NN N
™m||© (¢
SIRIZ| |&
123567350 5 5,10 0,30 N - Neutral HEE R AR
=2 A A o
NN N
hallf=] 0
583 |8
123567360 6 6,10 0,40 N - Neutral QA S|
| DD o
NN N
© T
gl 18|23
123567380 8 8,15 0,60 N - Neutral § 1 % g § 1
N AN
NOTA: Tolerancia W en todo = +0,05 mm. (continuacion)
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ProGroove™

Plaquitas de ranurado y tronzado WIDI AW

(PGU — continuacion)

P ° o| |e
—— RL* a[L M ®|0|0 (]
i
Ll ojo|o| |o
] T v DS ¢
|1 P U @ primera opcion N[ O °
R RR O opcién alternativa
A derechas A izquierdas P S ° *
H °
oV WV|Wv
218183
K] numero tamafio de SIS E E
S de catalogo la plaquita w RR aL mano (=[]
f=
g BI88
= 123567231 3 3,10 025 6 L - Left SRR
S & ([
s
=1 ©
= ~
& 123567241 4 4,10 0,25 6 L - Left Slefrfr]r]r
v
&
(=31 e 20 e 20"e)
218188/
ntmero tamaiio de la I EEE
de catalogo plaquita w RL oR mano ol Ll Lol Ll Ll
=~
123567230 3 3,10 0,25 6 R - Ri 5|5
g g - Right HEIEIE R
oIS
AN
[l Bl K]
123567240 4 4,10 0,25 6 R-Ri B[RS
g g - Right HEIEIR R
oIS
AN

NOTA: Tolerancia W en todo = +0,05 mm.
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WIDIAw Plaquitas de ranurado y tronzado

= + P ejlo|o|0| |o
w
1 [ M e|0|0 °
] RR ® primera opcién K olo a
T Neutro » )
O opcion alternativa
N 0 °
S 0 °
H °
®PGM
OV W|Ww
HEE o
nimero tamario de els|z( E E =
de catalogo la plaquita w RR mano (=[] N
oo~ <]
I s
123567420 2 2,10 0,20 N - Neutral § § g ] >
|| ]
5
RS 5
123567430 8 3,10 0,30 N - Neutral HEEI R o
IS
NN
NI |M
8|28
123567440 4 4,10 0,30 N - Neutral HEIOEE
=210 oA
NN
|©|
S(R|]
123567450 5 5,10 0,30 N - Neutral HESIOEE
=104 oA
NN
M~
58S
123567460 6 6,10 0,40 N - Neutral § § § 1]
NN
0|(©lM
58S
123567480 8 8,15 0,60 N - Neutral § § § 1]
NN

NOTA: Tolerancia W en todo = +0,05 mm.
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ProGroove™
WIDIAY

Plaquitas de ranurado y tronzado

L

Q

RL
i D\ e P ° o| |e
== w%ﬂ?ﬁﬁ w M| [e|ofo]e] [e
1 [N T4 @ primera opcion
RR—/ aR RRJ P - P ] K ° ° °
Neutro A derechas A izquierdas O opcion alternativa N 0 °
S ¢} °
H °
B PGS
(=30 A0 20 ]
DN DN
; ~ 2|2e(g|s|s
ndmero tamafio de SAEEEIE
S de catalogo la plaquita w RR mano E|E|EIEIFIF
g <
S 3
£ 123567702 2 2,25 0,20 N - Neutral g
> &
o
g
2 123567703 3 3,25 0,20 N - Neutral ey
& &
Qo
3
123567704 4 4,25 0,20 N - Neutral g
&
8|8/8(8
. . 38|88 =
niimero tamario de SIS|S|2|Z|2
de catalogo la plaquita w RR alL mano SHEEEES
3
123567721 2 2,25 0,20 6 L - Left VL[ rfrfe
&
o
8
123567731 & 3,25 0,20 6 L - Left VL[ rfrfe
&
oV WV|Wv
VNN
; ~ 2|2(e(8|s|=
ndmero tamafio de SIS|ISIZ2|E
de catalogo la plaquita w RL oR mano E|E|EIEIFIF
N~
3
123567720 2 2,25 0,20 6 R - Right gy e
&
DN
3|5
123567730 3 3,25 0,20 6 R - Right sl
&K
2
123567740 4 4,25 0,20 6 R - Right gy e
&
NOTA: Tolerancia W en todo = +0,05 mm.
D100 WIDIA widia.com
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WIDIAW Plaquitas de ranurado y tronzado

RC
R P ° o0 |eo
M ®(O(O °
! ® primera opcién <. ~
) ion alt ti
opcién alternativa N 5 o
S ¢] °
H °
B PGR
oWV W|Ww
2|918(S
nlmero tamafio de oIz |z|2(E|=
de catalogo la plaquita w RC E|E|E|E|F|F o
~ S
2 s
123567803 3 3,00 1,50 g e[ S
& >
o
8 8
123567804 4 4,00 2,00 g e[ 3
& &
(2]
3
123567805 5 5,00 2,50 IR
&
3
123567806 6 6,00 3,00 Q]
[=2]
N

NOTA: Tolerancia W en todo = 0,07 mm.
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ProGroove™
Portaherramientas integrales de ranurado y tronzado WI D I AW
cD
B o %
! L L1
w
Herramienta a derechas
g
E B Ranurado y tronzado
g
tamafio
Numero nimero de tornillo tornillo
de pedido de catalogo asiento W CcD H B F L1 L2 Hi de cabeza de cabeza llave
a derechas
2007136 12251782000 2 210 160 16 160 162 100 27 16 - 12146012600 12148041100
2962743 12250023000 3 310 200 19 191 194 127 32 19 12148596200 - -
2962745 12250023200 3 310 250 25 254 257 152 40 25 | 12148596200 - -
2022560 12251783000 3 310 200 20 200 203 125 32 20 | 12148596200 - -
2007142 12251783200 3 3,10 250 25 250 253 150 40 25 12148596200 - -
2008153 12251783600 3 310 250 32 250 253 170 40 32 | 12148596200 - -
2022562 12251784000 4 410 250 20 200 204 125 40 20 12148596200 - -
2007148 12251784200 4 410 250 25 250 254 150 40 25 12148596200 - -
2022564 12251785200 o 510 320 25 250 254 150 53 25 | 12148596200 - -
2022566 12251785400 5 510 320 32 250 254 170 53 32 | 12148596200 - -
2962751 12250025200 5 5,11 320 25 254 258 152 53 25 12148596200 - -
2015814 12251784400 6 410 320 32 250 254 170 53 32 | 12148596200 - -
2022568 12251786400 6 6,10 320 32 250 255 170 53 32 - 12146012700 12148041300
2022569 12251788400 8 810 400 32 250 256 170 66 32 - 12146012700 12148041300
a izquierdas
2007139 12251782100 2 210 160 16 160 162 100 27 16 - 12146012600 12148041100
2962744 12250023100 & 310 200 19 191 194 127 32 19 | 12148596200 - -
2022561 12251783100 3 310 200 20 200 203 125 32 20 | 12148596200 - -
2007145 12251783300 3 310 250 25 250 253 150 40 25 12148596200 - -
2008150 12251783700 4 310 250 32 250 253 170 40 32 | 12148596200 - -
2022563 12251784100 4 410 250 20 200 204 125 40 20 | 12148596200 - -
2007151 12251784300 4 410 250 25 250 254 150 40 25 12148596200 - -
2015816 12251784500 4 410 320 32 250 254 170 53 32 12148596200 - -
2015839 12251786500 4 6,10 320 32 250 255 170 53 32 - 12146012700 12148041300
2022565 12251785300 5 510 320 25 250 254 150 53 25 | 12148596200 - -
2022567 12251785500 5 510 320 32 250 254 170 53 32 | 12148596200 - -
2015842 12251788500 8 810 400 32 250 256 170 66 32 - 12146012700 12148041300
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ProGroove™

WIDI AW Portaherramientas integrales de ranurado y perfilado
D max {//// \\\\ﬁ? 9_2‘
W eI
) = W L2 L1

Herramienta a derechas

=)
=]
B Ranurado y perfilado g
i
tamano
Namero ndmero de tornillo tornillo
de pedido de catalogo asiento W CD Dmax H B F L1 L2 Hi de cabeza de cabeza llave
a derechas
2007105 12251762000 2 2,10 10,0 254 16 160 162 100 26 16 - 12146012600 12148041100
2021637 12251762400 2 2,10 10,0 25,4 25 250 252 150 26 25 - 12146012600 12148041100
2007111 12251763200 2 310 10,0 254 25 250 253 150 26 20 | 12148596200 - -
2007127 12251763400 3 3,10 10,0 254 16 160 163 100 26 25 | 12148596200 - -
2007130 12251764200 3 4,10 125 32,0 25 250 254 150 31 25 | 12148596200 - -
2007832 12251762200 4 210 100 254 20 200 202 125 26 25 - 12146012600 12148041100
2022548 12251764000 4 410 125 32,0 20 20,0 204 125 31 20 | 12148596200 - -
2022550 12251764400 4 4,10 125 32,0 32 250 254 170 31 32 | 12148596200 - -
2022552 12251765200 5 510 12,5 — 25 250 255 150 31 25 | 12148596200 - -
2015792 12251768400 5 8,10 16,0 - 32 250 257 170 36 32 - 12146012700 12148041300
2022555 12251766200 6 6,10 16,0 - 25 250 256 150 35 25 - 12146012700 12148041300
2022557 12251766400 6 6,10 16,0 - 32 250 256 170 35 32 - 12146012700 12148041300
2015754 12251763000 8 310 100 254 20 20,0 203 125 26 25 | 12148596200 - -
a izquierdas

2007108 12251762100 2 2,10 10,0 25,4 16 160 162 100 26 16 - 12146012600 12148041100
2021636 12251762500 2 2,10 10,0 25,4 25 250 252 150 26 25 - 12146012600 12148041100
2007124 12251763300 2 310 100 254 25 250 253 150 26 20 | 12148596200 - -
2021631 12251762300 3 2,10 10,0 25,4 20 20,0 202 125 26 16 - 12146012600 12148041100
2022547 12251763100 3 3,10 10,0 25,4 20 20,0 20,3 125 26 20 | 12148596200 - -
2007133 12251764300 3 410 125 320 25 250 254 150 31 25 | 12148596200 - -
2015782 12251765500 3 510 12,5 - 32 250 255 170 31 20 | 12148596200 - -
2022549 12251764100 4 410 125 32,0 20 20,0 204 125 31 20 | 12148596200 - -
2022551 12251764500 4 410 125 320 32 250 254 170 31 32 | 12148596200 - -
2022553 12251765300 5 510 12,5 - 25 250 255 150 31 25 | 12148596200 - -
2022556 12251766300 6 6,10 16,0 — 25 250 256 150 35 25 - 12146012700 12148041300
2022558 12251766500 6 6,10 16,0 - 32 250 256 170 35 32 - 12146012700 12148041300
2021627 12251763500 8 3,10 10,0 254 16 160 163 100 26 32 | 12148596200 - -
2022559 12251768500 8 8,10 16,0 — 32 250 257 170 36 32 - 12146012700 12148041300

NOTA: Seleccione la dimensién CD mas corta para una mayor estabilidad.
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ProGroove™

WIDIAY

H
H1 0

B
150°

B Hojas de tronzado

o

=]

<

N

o , L ~

<] Numero numero tamano

= de pedido de catalogo de asiento w H H1 L1 B CD llave

8 2021629 12251332000 2 2,1 19,0 15,7 90 1,7 20 12146003800

<

‘.E:’ 2021639 12251342000 2 2,1 26,0 21,4 110 1,7 25 12146003800

& 2008113 12251352000 2 2,1 32,0 25,0 150 1,7 25 12146003800
2021640 12251343000 3 31 26,0 214 110 24 40 12146003800
2008116 12251353000 3 3,1 32,0 25,0 150 2,4 50 12146003800
2021641 12251344000 4 41 26,0 21,4 110 3,2 40 12146003800
2008119 12251354000 4 41 32,0 25,0 150 3,2 50 12146003800
2008122 12251355000 5 5,1 32,0 25,0 150 42 60 12146003800
2008135 12251356000 6 6,1 32,0 25,0 150 5,0 60 12146009500
2008138 12251358000 8 8,1 32,0 25,0 150 6,8 60 12146009500
2021743 12251368000 8 8,1 52,5 45,0 250 6,8 100 12146009500

NOTA: Pida la llave por separado.

Portahojas ~—

H2 HW
| F
B2
B Portahojas de tronzar
D
Numero néimero tornillo
de pedido de catalogo HW H B F H2 B2 H3 L de cabeza llave
2021625 12251221900 19 16,0 16,0 28,3 30 30 4 100 12148036000 12148041300
2021634 12251212500 19 25,0 19,0 17,3 25 19 - 100 12148036000 12148041300
2021626 12251221600 26 16,0 16,0 31,0 40 36 12 100 12148036000 12148041300
2007826 12251222000 26 20,0 18,0 33,0 40 38 8 100 12148036000 12148041300
2008141 12251213200 26 32,0 20,0 15,0 32 20 - 125 12148036000 12148041300
2021635 12251222500 32 25,0 20,0 35,0 50 40 10 125 12148036000 12148041300
2008156 12251223200 32 32,0 25,0 40,0 50 45 3 125 12148036000 12148041300
2008159 12251233200 53 32,0 25,0 50,0 82 57 30 160 12146013400 12148041400
2021723 12251234000 53 40,0 40,0 58,0 82 65 22 160 12146013400 12148041400
D104 widia.com
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WIDIAW Plaquitas de ranurado ancho

[— P ° o| |e
Q P M| |e|olo o
50/L :g ® primera opcién K ollolla o
T O opcidn alternativa
AL W _IRR P N[ o °
RR = RL s 3 o
H °
mLGNO
oIV IW|Ww
21818S|<|<
nimero EEEELE
de catalogo w RR ElE|8|E|F|E °
z2 B8 §
123568080 8,15 0,80 R RS s
| [=2[=} —_
NN NN -
>
37 [ |3
123568100 10,15 0,80 V] s s
ola| S 2
NN N <
o
28| |8
123568120 12,20 0,80 =R
| o
NN N
38 |2
123568140 14,20 0,80 NN ERE
| o
NN N
gzl |ela
123568160 16,20 0,80 "85 ' |¥|S
&I [KRIQ
NOTA: Tolerancia W en todo = + 0,05 mm.
B LGN1
8(8|8|8
numero § E = § E £
de catalogo w RR clE|1EEEE
&
123568081 8,15 0,80 o] § i
&
8
123568121 12,20 0,80 o] R
&
8
123568141 14,20 0,80 IS
&
>
123568161 16,20 0,80 vl ﬁ 1
[=]
N

NOTA: Tolerancia W en todo = +0,05 mm.
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Portaherramientas integrales

WIDIAY

Ranurado y tronzado

80

/
) z%j
H1 ‘
|
CcD
Flot
w o[ ®
! L1 ]
Herramienta a derechas
B Ranurado
Niamero numero tamafio
de pedido de catalogo de asiento w CD H B F L1 H1
a derechas
2022446 12250110100 1 8,00 20,0 32 25,0 255 170 32
2008147 12250110300 1 10,00 20,0 32 25,0 255 170 32
2021719 12250110500 1 12,00 25,0 40 32,0 33,0 200 40
2021721 12250110700 1 14,00 28,0 40 32,0 33,0 200 40
2008521 12250110900 1 16,00 32,0 40 32,0 33,0 200 40
a izquierdas
2022447 12250110200 1 8,00 20,0 32 25,0 255 170 32
2008144 12250110400 1 10,00 20,0 32 25,0 255 170 32
2021718 12250110600 1 12,00 25,0 40 32,0 33,0 200 40
2021720 12250110800 - 14,00 28,0 40 32,0 33,0 200 40
2021722 12250111000 1 16,00 32,0 40 32,0 33,0 200 40
B Recambios
axaxd
nlimero tornillo amarre tornillo llave para tornillo  llave para tornillo llave para tornillo
de catalogo de amarre cuna de amarre de amarre de amarre de amarre
a derechas
12250110100 12148060600 12148094300 12148574100 12148041000 - 12148046000
12250110300 12148060600 12148094400 12148574900 - 12148041100 12148046000
12250110500 12148060700 12148094500 12148574900 - 12148041100 12148040900
12250110700 12148060700 12148094600 12148574000 - 12148041200 12148040900
12250110900 12148060800 12148094700 12148574000 12148041000 12148041200 -
a izquierdas
12250110200 12148060600 12148094300 12148574100 12148041000 - 12148046000
12250110400 12148060600 12148094400 12148574900 - 12148041100 12148046000
12250110600 12148060700 12148094500 12148574900 - 12148041100 12148040900
12250110800 12148060700 12148094600 12148574000 - 12148041200 12148040900
12250111000 12148060800 12148094700 12148574000 12148041000 12148041200 -
1. Tornillo de fijacion
2. Fijacidn por cufia
l 3. Tornillo de amarre
WIDIAY




NOVO CONOCE EL ARTE DE
RENTABILIZAR LAS PIEZAS

Su objetivo fundamental es ser tan productivo y rentable como sea posible. Con la incorporacion de NOVO™
a su equipo, puede lograr su objetivo. NOVO posee potentes herramientas digitales que unen la planificacion
de procesos, la disponibilidad del inventario y las compras, la gestion del coste por pieza y las mejoras de
productividad.

NOVO puede garantizarle que cuenta con las herramientas adecuadas en sus maquinas, en la secuencia correcta.

El resultado es una ejecucion perfecta que acelera todos los trabajos y maximiza todos los turnos. widia.com/novo

THE DIGITAL SOURCE FOR DELIVERING SMART MACHINING SOLUTIONS
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